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OZET
PiSIRME CiHAZI

Bulug, bir kapi ile kapatilabilen bir pisirme odacigi, bir kontrol paneli ve pisirme odacigi
disinda diuzenlenmis bir su haznesi ile panelde diuzenlenen bir doldurma duzenegine

5 akigskan olarak badlanan bir pisirme cihazi, 0zellikle buharh pisirme cihazi ile ilgilidir.
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10

ISTEMLER

Bir pisirme cihazi, 6zellikle bir buharl pisirme cihazi, bir kapi (5) ile kapatilabilen bir
pisirme odacigi (4), bir kontrol paneli (8) ve pisirme odacigi disinda duzenlenmis bir
su haznesi, kapakta duzenlenmis bir doldurma duzenedine akigskan olarak
baglanmis olup, doldurma diuzenegi (10) bir dolum elemani tarafindan kapatimis
bir kapatma elemanina (12) sahip olup, burada suyu doldurmak icin bir birinci acik
konumuna (B) ve su deposundan suyu bosaltmak igin bir ikinci agik konumuna (E)
getirilebilir ve burada su deposunu bosaltmak igin bir pompa sadlanmistir, burada
pompa sadece birinci agclk konumdan (B) farkll olan ikinci acik konumda (E)
calistinlr, ozelligi kapatma elemaninin (12) dondirulebilir bir kanatgik tarafindan

olusturulmasidir.

Istem 1'e gore pisirme cihazi olup, ozelligi; kapatma elemaninin, kapal bir
konumda panel {8) ile buyuk dlctude ayni hizada olan, on kisim olarak olusturulmus
bir dis duvara (14) sahip olmasidir.

Istem 1 ya da 2'ye gore pigirme cihazi olup, dzelligi; kapatma elemaninin {12), bir
itme-gcekme fonksiyonuyla kapali konumundan (S) agik konumlardan (B, E) birine

getirilebilmesidir.

. Onceki istemlerden birine gore bir pisirme cihazi olup, ©zelligi; kapatma

elemaninin {12), alt kisminda su deposuna baglanti igin bir baglanti pargasinin (20)

diuzenlenmis oldugu bir giris alanina (16) sahip olmasidir.

. Onceki istemlerden birine gore bir pisirme cihazi olup, 6zelligi; pompanin atomatik

olarak ikinci agik konuma (E) ulasmasi uzerine agiimasidir.

Istem 5'e gore bir pisirme cihazi olup, ozelligi; yatay bir eksen (A) etrafindaki doner

eksenin dondurulebilir olmasidir.

Istem 5 ya da 6'ya gore bir pisirme cihazi olup, ozelligi; on kisim olarak
olusturulmus dis duvann (14), birinci agik konumda (B) ve diyafram tarafindan
olusturulan bir duzleme gore 30 °ila 60 °arasinda, 0z ellikle 40 °ila 50 °arasinda
ikinci acik konumunda (E) 100 ®ila 130 ° ve ozell ikle 110 °ila 120 ° arali §inda

egimli olmasidir.
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TARIFNAME
PiSIRME CiHAZI
Bulugun Arkaplani

Bu bulus, bir kapi ile kapatilabilen bir pisirme odacidi, bir kontrol paneli ve pisirme
odacigl disinda duzenlenmis bir su haznesi ile panelde duzenlenen bir doldurma
duzenegine akigkan olarak baglanan bir pisirme cihazi, 0zellikle buharli pisirme cihazi

ile ilgilidir.
Teknigin bilinen durumu

Firinlar, mikrodalga firinlar, buharl pisiriciler vb. gibi pisirme cihazlari onceki teknikten
bilinmektedir. Ornegin buharl pisirme cihazlan, buharli finnlara, buharli pisirme

tepsilerine ve buharla caligan ocaklara ayrilabilir.

Pisirme cihazlan, ozellikle firinlar, pisirme sonuglarini gelistirmek icin dodrudan bir
buhar iglevi ile donatilabilir veya dodrudan bir buharl pisirici olarak gergeklestirilebilir.
Piyasada mevcut olan sistemler, suyu i1sitmak suretiyle buhar Uretebilir ve bu buhar
daha sonra pisirme cihazinin bir kismina iletilir. Buhar saglayarak, drnegin dehidrasyon

onlenehilir veya hir yiyecegdin kizarmasi iyilestirilebilir.

Bir pisirme odacigina nem/sivi girmesi icin bir baska olasilik, ek aerosol iglevine sahip
bir pisirme cihazidir. Bu iglev ile, aerosol ince bir aerosol sisi biciminde uretilebilir, bu
daha sonra pisirme cihazinin bir pisirme odacigina iletilebilir. Aerosol uretme ve iletme
duzenegi, bir sivinin en Kuguk damlaciklara atomize edilebilecedi sekilde
tasarlanmistir. Damlaciklar, ilave maddeleri tahrip etmeden tasiyabilirler. Bir buharli

pigiricinin veya buhar fonksiyonlu bir firinin aksine, sivinin 1sitiimasi gerekmez.

Yukarida belirtilen cihazlan calistirmak igin, su gibi galisan bir akigkan igin bir kap
saglanmasi gerekir. Baz1 duzenlemelerde, suyun buharlastirilacagi/atomize edilecegi
bir su deposunun tersine cevrilerek cikartiip degistirilebilmesi sadlanabilir. Su
deposunun buharli pisirme cihazinin onunden cikarilip tekrar igeri itilebilecedi sistemler

de bilinmektedir.

Cekilebilir ve g¢ikarilabilir su deposuna sahip olan mevcut uygulamalarda, bir
kullamcinin gikarma iglemini ve ozellikle ekleme iglemini gerceklestirmesi icin yapilan

yapillandirmalar nedeniyle karmasik sistemler meydana gelebilir. Bu, vyanhsg
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hizalamalara veya sikismaya neden olabilir. Sonug olarak, depodaki suda dagilma
meydana gelebilir, bu yuzden bu badlamda cevrede kirlilik olugabilir. Ek olarak, bilinen
sistemlerde, su deposunun kenetlenme agzindan bir damlalk disar ¢ikarldik sonra,
zeminde veya cihazin on panelinde bir sarj girisi bulunur. Cikarilabilir hazneli bir
pisirme cihazi, ornegdin, ¢calisan bir sivi icin cekmece benzeri bir sekilde tutulan bir kapi,
bir kontrol paneli ve bir saklama kabina sahip bir pisirme odacigina sahip olan EP 2
363 057 At'den bilinmektedir.

EP 2 375 169 A1 ve FR2958725, bir muhafaza igine yerlestiriimis bir pisirme odacidina
sahip bir pigsirme firini, pisirme odacigina gonderilecek buhar Uretmek icin bir buhar
jeneratorl, bir hidrolik devre vasitasiyla suyu ileten bir cihaz ve bir su haznesi sadlayan
ve finndan kismen gikarilabilen bir su doldurma kizagindan olusur, burada buhar
uretecini hidrolik devre Uzerinden su ile besleyen su deposu, firinin yapisina baglanir.
Su doldurma kizagi, su deposuna bir su sirkulasyon hatti yoluyla hidrolik olarak
badlanir. Su deposu, su doldurma tapasini su deposuna hidrolik olarak badlayan bir su
sirkulasyon borusu kilavuz cihazi, su doldurma vanasinin hareketi sirasinda geri
cekilme konumu ile uzatilmig konum arasindaki su dolasim borusunu kontrol eden
kilavuz cihazi ve finnin disina gore su haznesinden olusur, burada su haznesi kanalda

bulunan bir duzenegin icine girer.

Ek olarak, bilinen diger duzenlemelerde, bir su deposunun cihaza sikica entegre
edilmesi ve cikarlabilir olmamasi saglanabilir. Bu nedenle bu tur cihazlar, su deposuna
akiskan olarak badlanmis bir doldurma diuzenedi gerektirir. Cikanlabilir su deposuna
sahip cihazlarin aksine, bu tur bir cihaz, suyun yerlesik depodan bosaltiimasina izin
vermez. Dzellikle, onceki teknikte agiklanan doldurma mekanizmalar, doldurma islemi

sirasinda sadece suyu su deposuna yonlendirebilirler.

Onceki teknidin agiklamasi, bu bulusun arka planinin anlagilmasina yardimecr olmak
icin saglanmistir ve bu alanda siradan uzmanliga sahip biri tarafindan bilinen onceki

tekniklerin disindaki maddeleri ve bilgileri icerebilir.
Bulusun asil amaci

Mevcut bulusun bir amaci, dnceki teknikten elde edilen avantajlan korurken, yukarida
tarif edilen dezavantajlarin Ustesinden gelen, dnceki teknikten daha geligmis bir pigirme

cihazi saglamaktir.
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Bulug uyarinca ¢ozum

Sorunun g¢ozumu, istem 1 'in ozelliklerine sahip bir pisirme cihazi ile gergeklestirilir.
Bulugsa gore, bir pisirme cihazi, ozellikle bir buharli pisirme cihazi, bir kapi ile
kapatilabilen bir pisirme odacidi, bir kontrol paneli ve pisirme odacidi disinda
duzenlenmis bir su haznesi, kapakta diuzenlenmis bir doldurma duzenedine akiskan
olarak baglanmis olup, doldurma diuzenegdi bir dolum elemani tarafindan kapatiimis bir
kapatma elemanina sahiptir, burada suyu doldurmak igin bir birinci acik konuma ve su
deposundan suyu bosaltmak igin bir ikinci agik konumuna getirilebilen déner bir
kanatgik yerlestirilir ve burada su deposunu hosgaltmak icin bir pompa sadlanmisgtir.

Pompa yalnizca ilk agik konumdan farkli olan ikinci bir agik konumda agilabilir.

Bu nedenle, su deposunun panele yakin yerlestirimesi gerekli dedildir. Ek olarak,
doldurma duzenegdinin kapatma elemani panele avantajli bir sekilde entegre edilebilir.
Onemli bir avantaj, aciklidin iginde veya arkasinda, su tasiyan parcalarla karmasik bir
kayma vel/veya birlestirme mekanizmasinin temin edilmesinin gerekmemesidir. Bu,

karmagikhigin azaltlmasina ve dolayisiyla bir maliyet tasarrufuna yol acabilir.

Bulusa gore pisirme cihazi, ¢alisan bir sivi ile, drnedin su depolamak igin cihazin igine
yerlestiriimis bir kabi olan herhangi bir pisirme cihazi olabilir. Ornegin, pisirme cihazi,
bunlarla sinirli olmamak uzere, buhar fonksiyonlu bir pisirme cihazi, bir aerosol pisirici
veya benzeri olabilir. Su haznesi, pisirme cihazinin bir muhafazasi icinde uygun
herhangi bir montaj konumunda yerlestirilebilir. Doldurma duzenegdi ve su deposu
arasindaki akigkan kuplaj, borular, valfleri, pompalari ve/veya benzerlerini icerebilir,
ancak bunlarla sinirh dedildir. Ornegin, bir buharh pigirme cihazi durumunda suyun, su
deposundan bir evaporator unitesine beslenmesi icin bagka cihazlarin saglandig zaten
anlasilimaktadir. Bununla birlikte, bu tur bir cihaz teknikte siradan uzmanhga sahip
kisilerce iyi bilinmektedir, bu nedenle bunlarin agiklanmasi igin ayrintih bir agiklama

yapilmayacaktir.

Doldurma duzenedi aynca, kapatma elemani ile ayni sekilde baglamak icin bir destek
icerebilir. Ek olarak, doldurma diuzeneginin aciklia guvenli sekilde sabitlenmesi igin
tespit araglan gibi baska elemanlar dahil edilebilir. Acikhk, ayni sekilde dahil ediimesi
icin kapatma elemanma uyarlanmig bir girintiye sahip olabilir. Doldurma diuzeneginin
kapatma elemaninin, ¢ikarilabilir su hazneli bir pisirme cihazinin aksine, doldurma
duzenegdinin kurulum gabasi olmadan c¢ozulememesi saglanabilir. Ayrica, kapatma

elemaninin, her biri doldurma dizenedinde mandallanmig iki agik konuma ulagmasi
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durumunda, ornegdin, belirli bir agik konumuna ulasti bir kullanici tarafindan acgikga
taninabilmesi saglanabilir. Bu da, iki agik konumun her birinin, kapatma elemaninin
doldurma duzenegine gore kilitle tutuldugu tanimlanmig bir kilitteme basamag: ile ilikili

oldugu anlamina gelir.

llk agik konumdan farkli olan ikinci agik konuma ancak ilk agik konumdan gegtikten
sonra ulasilir. Yani, kapatma elemani ikinci acik konuma getirilirken, kapatma elemani
once bir agma yonune gore ilk agcik konuma getirilir ve ardindan ilk agik konumdan
gectikten sonra ikinci agik konuma gelir. Sonu¢ olarak, ikinci agk konuma
ulasildiginda, kapatma elemani ayni hareket yonunde birinci agik konuma ulagildiktan

sonra oldugundan daha huyuk bir hareketi olur,

Beton uygulamasinda, bir kullanici deldurma duzenegdinin kapatma elemanini, ornegdin
kapatma elemaninin g¢ahstirlmamis bir durumda oldugu, ornedin birinci agik konuma
doldurma duzenegine su tedarik eden kapal bir konumdan getirebilir. Pigirme cihazinin
calismasi sirasinda, kapatma elemani simdi kapal konumuna geri getirilebilir. Bununla
birlikte, drnegin iglemin bitiminden sonra kalan su, su deposundan hosgaltilirsa,
kullanici, kapatma elemaninin ilk &dnce acik konumdan gecti§i ve sonra birinciyi
gectikten sonra bir agik hareketi gergeklestirerek kapatma elemanini ikinci agik
konuma getirir, boylece ayni yonde agma konumu ile suyu su deposundan bogaltmak

icin ikinci agik konuma getirilmis olur.

Sonug olarak, kullanici icin avantajli bir sekilde iki islemin, yani doldurma ve bosaltma

isleminin optimum ve basit hir sekilde gerceklestiriimesi sadlanabilir.

Ayri ayr veya birbirleriyle kombinasyon halinde kullanilabilecek avantajli duzenlemeler

ve gelismeler bagiml istemlerin konusudur.

Mevcut bulusun bir uygulamasina goére, kapatma elemaninin, on panel olarak
olusturulmusg, esas olarak panel ile ayni hizada olan kapah bir konumda bulunan bir dig
duvara sahip olmasi saglanir. Sonug olarak, pisirme cihazinin gorsel olarak gekici bir
gorunusu avantajli bir sekilde elde edilebilir.

Mevcut bulugun bir baska uygulamasina gore, kapatma elemaninin bir itme-gcekme
fonksiyonu ile kapali konumundan agik konumlardan birine getirilmesi saglanmistir.
itme-gekme islevi, kapatma elemanim agik bir konuma getirmenin bir yoludur, ancak

mevcut bulug bununla sinirh degildir. itme-gekme iglevi, drnedin panelin tasarimini
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etkilemeyen kapatma elemanini kapah konumundan hareket ettirmek igin bir tutamag,
sap veya benzeri bir arag saglanabilir. Kapatma elemaninin bir hareketi ile baglantih
olarak ayni seyi en azindan kismen motorla kapal konumdan iki agik konumdan birine

hareket ettirmek de dusunulebilir.

Mevcut bulusun yine bir bagka uygulamasina gore, kapatma elemani, alt kisminda su
deposuna baglanti icin bir badlanti parcasinin duzenlenmis oldugu bir giris alanina
sahiptir. Baglanti pargasini, 9rnegin kapatma elemaninda olusturulan alict boslugun alt
tarafindaki ya da alt yuzeyinde duzenleyerek su, bosaltma islemi sirasinda su
boslugunda kalan su olmadan, su haznesine tamamen ulasabilir. Teknikte siradan
uzmanlhga sahip bir kisi tarafindan, giris alaninin dedrudan kapatma eleman tarafindan
da olusturulabildigi anlagiimaktadir, boylece giris alani esas olarak kapatma elemaninin

ic tarafina karsilik gelmektedir.

Bulusa gore, su deposunu bosaltmak icin bir pompa saglanmigtir. Pompa vasitasiyla
su, su deposundan kapatma elemanina basit bir sekilde geri gonderilebilir. Pompa
sadece ikinci agik konumda agilabilir. Boylece, avantaji bir sekilde, kapatma
elemaninin belirtilen ikinci agik konumunda, yani, suyun su deposundan bosaltimasi
icin bir konumun yerlestiriimesi saglanabilir. Sonug¢ olarak, kullanici tarafindan
suiistimali dnlenebilir. ikinci agilma konumuna ulasildiginda pompanin otomatik olarak
acilmasi da tercih edilebilir. Boylece, 6rnegdin bir kullanici icin kullanici rahathd1 daha da
arttinlabilir ve panel uUzerinde duzenlenmis higbir ilave anahtarin pompanin
calistinlmasi icin sadlanmasi gerekmez. Teknikte uzman bir kisi tarafindan, konum
sensorl, roleler vefveya benzeri gibi otomatik cahstirma igin uygun bilesenlerin

saglanacagdi anlasilacaktir.

Mevcut bulusa gore, kapatma elemani dondurulebilir bir kapaktan olusturulmaktadir.
Sonug olarak,

ornegin, kapatma elemaninin saglam ve sabit bir duzenlemesi gerceklestirilir, ayrica,
bu duzenleme doldurulmus suyun esas olarak tamamen su haznesinin igcine akmasini
sadlayabilir. Kapak, doldurma diuzenegdine guvenli bir sekilde tutturulabilir, bu aym
zamanda calisma esnasinda hissi arttirir. Dondurulebilir kapagin, yatay bir doner eksen
etrafinda dondurulebilir olmasi tercih edilebilir. Yatay doner eksen tercihen agikhdin
arkasindaki derinlik ydnundedir, bdylelikle kanat, panele avantajli bir sekilde tam olarak

entegre edilebilir,
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Mevcut bulusun bir baska uygulamasina gore, on kisim olarak olusturulmus dis
duvarin, birinci agik konumda ve agiklik tarafindan olusturulan bir duzleme gore 30 °ila
60 °arasinda, ozellikle 40 °ila 50 °arasinda iki nci agik konumunda 100 ®ila 130 ° ve
ozellikle 110 °ila 120 ° arali ginda egimli olmasi saglanir. Sonug olarak, bir yandan
guvenli ve kullanici dostu bir dolum ve dider yandan su deposunun sorunsuz bir sekilde

bosaltilmasi saglanabilir.
Cizimlerin kisa agiklamasi

Mevcut bulusun yukarida belirtilen ve diger ozellikleri, ekteki ¢izimlerde gosterilen ve
sadece agiklama amaciyla verilen ve bu nedenle bu bulusu kisitlayici olmayan ozel bir
uygulamaya referansla detayll olarak tarif edilecektir. Cizimlerde asadidakiler

gosterilmektedir:

Sekil 1, bu bulugsun bir duzenlemesine gore bir doldurma diizenegiyle {(10) bir pisirme

cihazinin bir perspektif gorunusudur.

Sekil 2, bir birinci uygulamada, bu bulugsun bir duzenlemesine gore Sekil 1'deki

doldurma duizenegini (10) birinci agik konumda (B) sematik olarak
gosteren perspektif bir gdrunumdur.

Sekil 3, Sekil 2'deki doldurma duzeneginin (10) MI-MI hatti boyunca sematik bir kesit

gorunusudur.

Sekil 4, bir birinci uygulamada, bu bulugun bir duzenlemesine gore Sekil 1'deki

doldurma diuizenegini (10) ikinci agik konumda (E) sematik olarak
gosteren perspektif bir gorunumdur.

Sekil 5, Sekil 4'teki doldurma duzenedinin (10) V-V hatti boyunca sematik bir kesit

gorunusudur.

Ekteki cizimlerin, bulusun prensiplerini gostermeye yarayan gesitli tercih edilen
ozelliklerin bir sekilde basitlestirilmis bir sunumunu gostererek, olgeklendiriimesi
gerekmedigi anlasiimalidir. Mevcut bulusun burada agiklanan spesifik tasarim
ozellikleri, ornegin, 6zel boyutlar, oryantasyonlar, konumlar ve sekiller dahil, spesifik
uygulama ve galisma ortami kismen belilenecektir. Ozellikle, malzeme kalinliklar ve

benzerleri netlik saglamak igin abartilabilir.
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Sekillerde, ayni veya iglevsel olarak ayni elemanlar, ayni referans numaralanyla birlikte

verilmektedir.
Sekillerin ayrintili agiklamasi

Mevcut bulusun bir duzenlemesi, ekteki cizimlere atfen detayl olarak asagida tarif

edilecektir.

Sekil 1'de, bulusa godre bir pisirme cihazi, bir pisirme odacigina {(4) sahip olan
basitlestiriimis bir sematik gosterimde gosterilmistir. Pisirme odacidi (4), bir kapr (5)
tarafindan kapatilabilen bir @n besleme adzinin olusturuldugu bir bolme (82) ile
siniflandirdmistir. Kapinin (5) dis tarafinda bir tutamaci (7) vardir. Pisirme odacidina
(4} viyecek vyerlestirilebilir ve hazirlanabilir. Pisirme cihazi, pigsirme cihazinin Ust
bolgesinde duzenlenmis bir agikliga (8) sahiptir. Agiklikta (8), doner kontrol dugmeleri

seklinde kontrol elemanlar bulunur.

Pisirme cihazi yonunde (derinlik yonu), bir su deposuna (gosterilmemistir) akiskan bir
sekilde badh olan agikhgin (8) bir yan bblgesinde bir doldurma duzenegi (10)
duzenlenmistir. Doldurma duzenegine (10), su gibi bir ¢alisma sivisi doldurulur.
Doldurma duzenegi (10) bir kapatma elemanina (12) sahiptir. Kapatma elemani (12),
gosterilen kapall konumda (S) panel ile (8) buyluk blgude ayni hizada olan, on kisim
olarak olusturulmus bir dis duvar (14) icerir. Kapatma elemani (12), kapali konumdan

(8), bir itme-cekme fonksiyonu ile acik bir kohuma (B veya E) getirilebilir.

Ayrica, pisirme cihazinda, suyu su deposundan bosaltmak icin otomatik olarak ikinci bir

acik konuma ulasan bir pompa (gosteriimemistir) saglanmigtir.

Sekil 2, Sekil 1'deki doldurma diuzenegini (10) birinci agik konumda (B) gosteren bir
perspektif gorunumdur. Birinci agik konumda (B), su deposuna besleme icin su
doldurulabilir. Sekil 2'den gorulebilecedi gibi, doldurma diuzeneginin (10) kapatma
elemani (12) esasen bir ekseni {A) etrafinda dondurulebilen kuiguk dlcude cep seklinde
bir kapaktan olusur. Doner eksen A, doldurma duzenegini (10) agikhk (8) kismina tam
olarak entegre etmek igin pisirme cihazinin derinlik yonunde acikhgin (8) arkasina
duzenlenmistir. Doldurma duzenedi (10), acikhdmin (8) bir acikhk girintisi (9) igine

yerlestiriimigtir. Agiklik girintisi (9) ile doldurma dizenedinin {10) kapatma elemani (12)



10

15

20

25

arasinda kuguk bir hava boslugu bulunur, boylece kapatma elemani (12) bu agiklik
girintisi (9) iginde kolayca hareket edebilir.

Bir kapatma elemani (12) olarak olusturulan dondurulebilir kapak, agikliga gore
gosterilen birinci agik konumda, bir kullanicinin yonunde, yani derinlik ydnunun
karsisinda yaklasik 40° dondurllen bir dis duvara (14) sahiptir. Kanat, Uzerine bir
borunun (22) itildigi bir badlanti pargasinin (20) alt tarafinda bir giris alanina {16)
sahiptir. Boru (22) vasitasiyla, doldurma duzenedi (10), su deposuna akiskanlk igin

badlanir.

Sekil 3, Sekil 2'deki doldurma duzenegdinin (10) -l hatti boyunca sematik bir kesit
goruniusudur, Sekil 3'ten gorulebilecedi lzere, bir kapatma elemani (12) olarak
olusturulan kapak, birinci agik konumda, doldurulmus suyun bagdlanti pargasi (20)

vasitasiyla boru hattina (22) artik kalmadan akabilecedi sekilde dondurlur.

Sekil 4, bir birinci uygulamada, bu bulugsun bir dlzenlemesine gore Sekil 1'deki
doldurma duzenegini (10) ikinci acik konumda (E) sematik olarak gosteren perspektif
bir gorunumdur. Sekil 2'de gosterilen birinci agik konumun (B) aksine, gosterilen ikinci
aglk konumda (E) su deposundan pisirme cihazinin disina bosaltma islemi

gergeklestirilebilir.

Sekil 5, Sekil 4'teki doldurma dizeneginin {(10) V-V hatti boyunca sematik bir kesit
gorunuisudur. Sekil 5'den gorulebilecedi Uzere, ikinci acik konumda, su, kapaktan
tamamen bir kabin igine (gosteriimemistir) bosaltilabilir. Bu durumda, kanadin dis

duvari {(14), agikliga gore yaklasik 120 °dondurulr.
REFERANS ISARET LISTESI
2 Mufla

4 Pisirme odacigi

5 Kapi
6 Kontrol Dugmeleri
7 Kap! tutamaci

8 Aciklik



10

10

12

14

16

20

22

Aciklik girintisi
Doldurma duzenegi
Kapatma elemani

Dis duvar

Giris alani

Bagdlanti parcasi
Boru hatt

Doner eksen

Kapali konum

ik agik konum Dolum

Ikinci agik konum Bosaltma
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