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einander gegeniiberliegends, gekihite bewegliche Wénde
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anschlieRt. Die Erfindung ist insbesondere auf Stranggu®®
von Erzeugnissen aus diinnem Metall zwischen Walzen
anwendbar. Fig. 1
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ANSPRUCHE

l).Verschlquand des seitlichen Endes des GiefBraumes
einer Anlage filr StrangguB zwischen beweglichen W&nden,
welche zwel gekithlte, einander gegeniiberliegende be-
wegliche Wdnde (1, 2) umfaBt, wobei diese Wand ein
Stirnteil (65) mit einer zum GieBraum gerichteten
Stirnfldche (63) besitzt, dadurch gekennzeichnet, daB
sie mindestens ein Seitenteil (66), welches auf dem Rand
einer beweglichen Wand aufliegt, sowie in der Verldnge-
rung der Fldche der genannten beweglichen Wand eine
Seitenfldche (64) besitzt, die sich mit besagter Stirn-
fldche, welche in die VerschluBwand eingebettet ist,
verbindet.

2) Wand nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
besagtes Stirnteil (65) und das (oder die) besagte(n)
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Seitenteil(e) (66) aus hochschmelzendem Material besteht
(bestehen).

3) Wand nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
besagles Stirnteil (65) aus warmeisolierendey, hoch-
schmelzendem Material besteht und das (oder die) besag-
te(n) Seitenteil(e) (66) aus Metall ist (sind).

4) Wand nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das
(

(oder die) besagte(n) Seitenteil(e) (66) gekihlt wird

(werden). -

5) Wand nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
besagte Stirnfldche (63) eine Schrige ist.

6) Wand nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Linie besagter Seitenfldche (64) in einer horizontalen
Ebene einen Winkel () bildet, der mit der in der
gleichen Ebene enthaltenen Mantellinie der angrenzenden
beweglichen Wand um 180° differiert. '

7) Wand )ach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
besagte Ltirnfldchen (63) und Seitenfldchen (64) unter
der Ebene des Halses (5) vertikal verldngert werden und
eine Nut (67) zur Filhrung des gegossenen Erzeugnisses
bilden.

8) Wand nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
besagte Seitenfldchen (71) so gestaltet sind, daB sie
nach und nach und von oben nach unten auf besagtes
Stirnteil zulaufen, bis sie sich auf der Ebene des
Halses treffen und auf dieser Ebene die besagte Stirn-
fldche (72) bilden.
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9) Vorrichtung zum StrangguB zwischen Walzen, dadurch
gekennzeichnet, daB sie zwei Winde nach einem der

Anspriiche 1 bis 8 umfafit.

10) Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenngeichnet,
daB die beiden Walzen (1, 2) axial verschoben sind,
wobel jede VerschluBwand an einer Seite in der Ver-
ldngerung der Fliche einer Walze (2') nur eine der
besagten Seitenfldchen (64) besitzt und an der anderen
Seite so gestaltet ist, déB sie sich der Krimmung der
anderen Walze (1') anpaBt.

11) Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie auf der Ebene der Fugenfldche (13)
zwischen den beweglichen Wdnden (1, 2) und den Ver-
schluBwédnden (6) Mittel zum Einspritzen eines Schmier-
mittels umfagBt.
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SEITLICHE VERSCHLUSSWAND FUR EINE ANLAGE FUR
STRANGGUSS ZWISCHEN BEWEGLICHEN WANDEN

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft den StrangguB von diinnen Metall-
produkten zwischen beweglichen Winden. Genauer betrifft
sie die Mittel, mit denen der von besagten beweglichen
Wanden festgelegte und tber dém Hals oder der engsten
Stelle gelegene GieBraum, der als die Ebene definiert
wird, auf der die beweglichen W&nde einander am ndchsten

sind, seitlich verschlossen werden kann.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Ein bekanntes Verfahren zur Herstellung dieses seitlichen
Verschlusses besteht insbesondere beim GieBen zwischen
Walzen darin, feste Wandungen, auch "kleine Seiten" ge-
nannt, zu verwenden, die eine auf die Walzenenden aufge-
legte vertikale Fliche besitzen. Bei Anlagen dieses Typs
gibt es bekanntermaBen zwei Probleme: Das Erstarren des
Metalls an genannten Wanden muB verhindert oder einge-
schrénkt werden, und die Dichtigkeit zwischen diesen
Wadnden und den Walzen mug gewdhrleistet sein.

Zur Vermeidung dieses Erstarrens wurde bereits vorge-
schlagen, die genannten Wande aus einem Warmeisolier-
material herzustellen, so daB eine Abkihlung des flissigen
Metalls bei Kontakt mit den Wanden verhindert wird.

Es hat sich jedoch als schwierig erwiesen, gute Isolier-
eigenschaften mit einer ausreichenden mechanischen Festig-
keit zu vereinbaren. Bestehen blieb auBerdem das Problem
der Dichtigkeit.
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Als Versuch zur Ldsung dieses Problems wurde vom gleichen
Antragsteller (franz®sische Patentanmeldung Nr. 88.12.074)
bereits eine Wand vorgeschlagen, die sich zwischen die
Walzen einfiigt und aus einem Warmeisolationsmaterial besteht,
das zwischen zwei gemdB der Walzenkrimmung gekrimmten
Metallbdndern plaziert wird. Durch diese Anordnung'kann ein
Erstarren auf der feststehenden Wand dadurch vermieden
werden, daB das Material, aus dem sie zum gréBten Teil
besteht, kein Wirmeleiter ist. Dagegen ist die Dichtigkeit
zwischen den festen Metallbindérn und den beweglichen

Walzen schwierig zu verwirklichen, weil die "Fugen"fldche
zwischen diesen Teilen gekrimmt ist. AuBerdem verbietet
diese Anordnung jede Erweiterung des Walzenabstandes, da
sonst flissiges Metall zwischen Walze und Metallband gelangt,
was Ubrigens sogar die Riickkehr der Walzen zu ihrem normalen

Abstand verhindern kénnte.

Ziel der Erfindung

Durch die Erfindung werden die Nachteile des Standes der

Technik vermieden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, filr die Probleme
des stdrenden Erstarrens an den kleinen Seiten eine andere
Lésung vorzuschlagen, dabei die Herstellung der "Fuge"
zwischen den in relativer Bewegung befindlichen Teilen zu

vereinfachen und die Dichtigkeit dieser "Fuge" 2zu verbessern.

Im Hinblick auf diese Aufgabe ist der Gegenstand der

Erfindung eine VerschluBwand fir das seitliche Ende des
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GieBraumes einer Anlage fir StrangguB zwischen beweglichen
Wanden, welche zwei einander gegenilberliegende, gekiihlte
bewegliche Wande umfaBt, wobei diese VerschluBwand eine
Stirnfliche besitzt, die zum GieBraum gerichtet ist.
ErfindungsgemdB wird diese Wand

dadurch gekennzeichnet,

daB sie mindestens ein Seitenteil umfaBt, das auf den Rand
einer beweglichen Wand gehalten wird und eine Seitenfléche
besitzt, die zum GieBraum gefichtet ist, wobei diese Seiten-
fliache in der Verlangerung der Flache einer beweglichen
Wand liegt und, eingebettet in die VerschluBwand, an be-

sagte Stirnfldche anschlieBt.

Besonders bevorzugte Ausfilhrungsformen der erfindungsgemdBen
VerschluBwand sind
dadurch gekennzeichnet,

daB besagtes Stirnteil und das (oder die) besagte(n) Seiten-
teil(e) aus hochschmelzendem Meterial besteht (bestehen,

daB besagtes Stirnteil aus wdrmeisolierendem, hochschmelzendem
Material besteht und das (oder die) besagte(n) Seitenteile(n)
aus Metall ist (sind),

daB das (oder die) besagte(n) Seitenteile(n) gekihlt wird

(werden),

daB die Linie besagter Seitenfldche in einer horizontalen

Ebene einen Winkel (®) bildet, der mit der in der gleichen
Ebene enthaltenen Mantellinie der angrenzenden beweglichen
Wand um 180° differiert,
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daB besagte Stirnflachen und Seitenfldchen unter der Ebene
- des Halses vertikal verlangert werden und eine Nut zur

Filhrung des gegossenen Erzeugnisses bilden,

daB besagte Seitenfldchen so gestaltet sind, daB sie nach
und nach und von oben nach unten auf besagtes Stirnteil
zulaufen, bis sie sich auf der Ebene des Halses treffen

und auf dieser Ebene die besagte Stirnfldche bilden.

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft eine Vor-
richtung zum StrangguB zwischen Walzen, die sich dadurch
auszeichnet, daB sie zwei der vorab beschriebenen er-
findungsgmdBen VerschluBwdnde umfaBt.

Besonders bevorzugte Ausfihrungsformen der erfindungsge-
médBen Vorrichtung sind

dadurch gekennzeichnet,

daB die beiden Walzen axial verschoben sind, wobei jede
VerschluBwand an einer Seite in der Verldngerung der

Fldche einer Walze nur eine der besagten Seitenfléchen
besitzt und an der anderen Seite so gestaltet ist, das

sie sich der Krimmung der anderen Walze anpaBt,

daB sie auf der Ebene der Fugenfldche zwischen den
beweglichen W&nden und den VerschluBwdnden Mittel zum

Einspritzen eines Schmiermittels umfagt.

Die der Erfindung zugrunde liegende Idee besteht darin,
die Dichtigkeit zwischen den beweglichen Wdénden und den
feststehenden Wanden der Enden zu gewdhrleisten, und zwar
in einer zu den beweglichen W&nden senkrechten Ebene wie
bei einer ebenen Verschlufwand, die auf die R&nder der be-
weglichen Wande aufgelegt wird, wodurch die Herstellung
besagter feststehender Wi&nde betradchlicht vereinfacht und
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eine mdgliche relative VergréBerung des Abstands der be-
weglichen Wdnde gestattet wird, ohne daB dies fiir die

- Dichtigkeit von Nachteil ist. Dagegen wird dadurch, daB

die nunmehr einen "vertieften" Bereich (den Stirnteil) um-
fassende feste Wand in der Verl&ngerung der Fl&che der
beweglichen Wand eine Seitenfl&che besitzt; die erstarrte
Metallhaut, die sich mit der gekithlten beweglichen Wand

in Kontakt befindet, durch eine im Kontakt zur Seitenfliche
befindliche verfestigte Leiste fast kontinuierlich verléangert.
Die erstarrte Haut bedeckt also die Fuge zwischen der be-
weglichen und der festen Wand uhd verhindert so daB Ein-
flieBen von im GieBraum enthaltenem fliissigem Metall.

Da die Breite der genannten Seitenfldche der festen Wand
gering ist, hat die den Rand der erstarrten Haut bildende
Leiste geringe Abmessungen. Da sich diese Leiste auBerdem
zugleich mit dem Teil der Haut verbindet, der bei Kontakt

mit der gekithlten beweglichen Wand gebildet wird, wird sie
mit diesem Hautteil mitgezogen und gleitet fast ohne die
Méglichkeit einer Haftung auf besagter Seitenfldche. Um diese
M8glichkeit noch weiter zu verringern, ist es {ibrigens
méglich, die Seitenfldche auf &hnliche Weise wie die Block-

form beim klassischen StrangguB zu schmieren.

Ausfiihrungsbeispiele

Andere Eigenschaften und Vorteile ergeben sich aus den
fblgenden Beschreibungen einer erfindungsgem#Ben VerschluB-
wand und einer eine solche Wand beinhaltenden StrangguBanlage
zwischen Walzen.

Bezug genommen wird dabei auf die im Anhang gegebenen

Zeichnungen, in denen:

- Figur 1 eine schematische Teildarstellung einer Anlage fir
StrangguB zwischen Walzen ist, welche die Anordnung einer
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erfindungsgeméBen VerschluBwand zeigt;

- Figur 2 eine Schnittansicht gem&B der Ebene II-II der

Figur 1 ist;

- die Figuren 3a, 3b und 3c Schemata sind, die die Ent-
wicklung des Erstarrens des gegossenen Erzeugnisses auf den

auf Figur 2 angegebenen Ebenen a, b und c zeigen;

- die Figur 4 die schematische'! Darstellung einer Wand-

variante von vorn ist;

- die Figur 5 eine Schnittansicht nach der Linie V-V der

Figur 4 ist;

- die Figuren 6a, 6b und 6c Schemata nach dem Prinzip von
Figur 3 sind und sich auf die auf Figuren 4 und 5 darge-

stellte Variante beziehen;

- Figur 7 eine andere Variante darstellt, die auf eine Anlage

zugeschnitten ist, welche zueinander axial



~-70- 35705

bewegliche Walzen umfaBt, wodurch die Breite des gegos-

senen Erzeugnisses verdndert werden kann;

- Figur 8 eine Horizontalschnittansicht auf der Ebene
VIII der Figur 7 ist und

- die Figuren 9a.und 9b gleichartige Schemata wie in
Figuren 3a und 3b fir eine Variante sind, deren Seiten-
flichen in bezug auf die Walzenfldchen geneigt sind.

: n

Es wird darauf hingewiesen, daB8 die verschiedenen
Zeichnungeﬁ aus rein didaktischen Griinden beigegeben sind
und daB die relativen Abmessungen der verschiedenen
Elemente absichtlich nicht eingehalten wurden, um das
Verstédndnis des Erfindungsgegenstandes und der vor--
gesehenen Ziele zu erleichtern.

Auf Figur 1 ist ein Ende einer Anlage fir StrangguB
zwischen Walzen dargestellt, welches zwei Walzen 1 und
2 umfaBt, wobei die zweite Walze nur durcp die Linie 21
ihres Wandendes symbolisiert wurde.

Die beiden Walzen, deren Achsen parallel sind und in der
gleichen horizontalen Ebene P liegen, werden in ent-
gegengesetzter Richtung gem&8 den Pfeilen 3 und 4 in
Drehbewegung versetzt und haben auf der Ebene des Halses
5, die der Ebzne der durch die Walzenachsen verlaufenden
Fldche P entspricht, eineii Abstand, der der Dicke des
gegosisenen Erzeugnisses entspricht.

Die Speisung mit Fliissigmetall erfolgt nach einer
bekannten Methode im GieSiraum, der einerseits von einem
iber dem Hals liegenden Teil der Walzenw&nde und ande-
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rerseits von den an den Walzenr&ndern und in dichtem
Kontakt zu besagten R&ndern befindlichen VerschluBwé&nden
begrenzt wird. Es ist klar, daB bei feststehenden
VerschluBwdnden und beweglichen Walzenwdnden zwischen
diesen Winden ein minimaler funktionaler Spielraum
eingehalten%?&ggg' um . elne intensive Reibung‘ und die
daraus resultierende Abnutzung zu verhindern. Deshalb
kann es keine vollkommene Dichtigkeit geben, und ein
Eindringen von fliissigem Metall ist'nicht ausgeschlos-
sen. Die Verringerung diesér Gefahr des Eindringens von
Fliissigmetall ist ein besonderes Ziel der vorliegenden
Erfindung.

und
Wenn die VerschluBwand durchgehend eben /wie zu Beginn
dieser Schrift angegeben : | ° aus einem Materi-
al ist, das ausreicheﬂd isoliert, um das Flissigmetall
bei Kontakt mit ihm nicht erstarren zu lassen, h&rt die
Haué aus erstarrtem Metall genau auf der Ebene der Fuge
zwischen Verschlufiwand und Walze auf, und die Gefahr
eines Durchsickerns ist auf dieser Ebene groﬁ.
Leitgedanke der vorliegenden Erfindung war es nun, die
Dichtigkeit gegeniiber dem Fliissigmetall herzustellen,
indem die Verl&ngerung der erstarrten Haut auf dem
direkt an die Walzen anschlieBenden Teil der VerschluB-
wand begiinstigt wird. Dadurch bildet die erstarrte Haut,
die die Fuge zwischen Walze und VerschluBwand bedeckt,
eine dichte Wand, welche Einsickerungen verhindert.

Auf Figur 1 ist eine VerschluBwand oder "kleine Seite"
6 dargestellt, die aus einer vertikalen Platte 61
gebildet und mit einem funktionalen Spielraum zwischen
den Enden der Walzen 1 und 2 gehalten wird.
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Diese Platte 61 ist in ihrem direkt im Kontakt zum
GieBraum stehenden Teil vertieft und bildet so eine
Aussparung 62, die durch eine Stirnfldche 63 und, in der
Verlingerung der zylindrischen Fldchen der Walzen 1 und
2, durch zwei Seitenfldchen 64 begrenzt wird. Diese
Fldchen sind also Bestandteile der zylindrischén Fl&dche
mit der gleichen Kriimmung wie die Walzen und erstrecken

sich bis zur Ebene des Halses 5 nach unten.

Die Stirnfldche 63 ist ebén und in bezug auf die Senk-
rechte leicht geneigt, um eine Schrdge zu bilden. Wie
bekannt ist, gestattet die Schrdge wdhrend des GieBens
die durch die Wdlzwirkung der in Rotation befindlichen
Walzen mdgliche seitliche Ausdehnung des in Erstarrung
befindlichen Erzeugnisses. Daher wédchst die Breite
dieser Seitenfldchen 64 von oben nach unten bis zur
Ebene des Halses. |

In nicht dargestellten Varianten kann die Stirnfldche
63 auch vertikal sein, wobei die Breite der Seiten-
flidchen 64 dann konstant ist, oder sie:'kann wieder
leicht gekrimmt sein.

. In dem dargestellten Beispiel ist die Stirnflédche 63 die
Fldche eines Stirnteils 65, das an eine in die Platte 61
eingearbeitete Vertiefung angefigt ist, .wobei dieses
Stirnteil aus einem widrmeisolierenden, hochschmelzenden
Material gebildet wird. Die Seitenfldchen 64 werden von
den Oberfldchen Jder Seitenteile 66 gebildet, welche aus
einem metallischen und vorzugsweise gekilhlten Material
bestehen, wobei diese Kilhlung zum Beispiel durch den
inneren Umlauf eines Kilhlmediums geschehen kann.
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Die Aussparung 62 setzt sich unter dem Hals in Form
einer Nut 67 von konstanter Breite fort und bildet eine
Fihrung fir die R&nder des gegossenen Erzeugnisses, in
der die Erstarrung dieser Rinder beendet werden kann.

Die Schemata der Figur 3 zeigen die Herausbildung
erstarrter H8ute w#hrend des GieBens. Wdhrend dieses
GieBens wird der GieBraum mit Flussigmetall gespeist.
Dieses verfestigt sich im Kontakt mit den gekithlten
Walzenw#inden und auch im Kontakt mit den Seitenflachen
64 der VerschluBwand 6.

Auf der Ebene a der Figur 2 (Figur 3a), die leicht unter
der Ebene des Meniskus N liegt, ist das Fliissigmetall 10
dabei, zu erstarren und die Hiute 11 und 12 zu bilden,

die sich in der Aussparung 62 bis zur Stirnfliche 63
fortsetzen und dabei den Fugenbereich 13 zwischen dem
Rand der Walzen 1 und 2 und den’ Seitenteilen 66 der
VerschluBwand 6 bedecken.

Auf der Zwischenebene b der Figur 2, dargestellt auf
-Figur 3b, hat sich die Erstarrung des Metalls fort-
gesetzt. Die Hiute 11 und 12 haben sich bei gegenseiti-
ger Anndherung verdickt, und ihre Rédnder 11' und 12' ‘
sind, der Schrige der Stirnfliche 63 folgend, 1l&nger
geworden. Auf der Ebene C, die der Ebene des Halses 5§
entspricht, haben sich die beiden H&ute 11 und 12
verbunden und bildén das vollst#éndig erstarrte End-
produkt 13,

Anzumerken ist, daB die in Kontakt mit den Walzenwinden
erstarrten Hiute 11 und 12 diesen Wanden in ihrer
Bewegung fast ohne relatives Gleiten folgen. Die Rinder
11' und 12' dieser Hiute erstarren dagegen im Kontakt
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mit den festen Seitenteilen 66 der VerschluBwédnde, indem
sie tUber diese hinweggleiten. Um dieses Gleiten zu
erleichtern, ist es vorteilhaft, die Oberfldchen dieser
Seitenteile zu_ schmieren; zum Beispiel k&nnen Mittel
vorgesehen werden, um auf der Ebene der Fugen zwischen
den Walzen und der VerschluBwand ein Schmiermedium
einzuspritzen, was den zusdtzlichen Vorteil haben kann,
die Reibung zwischen diesen Elementen und damit ihre
Abnutzung zu verringern.

!
Einer Variante nach konnen die Seitenfl&chen 64 auch
nicht genau nach den zylindrischen Fldchen der Walzen
ausgerichtef sein, sondern mit diesen &inen um 180°
differierenden Winkel bilden, wie zum Beispiel den auf
den Schemata der Figur 9 dargestellten stumpfen
Winkel X . Anders gesagt bildet die Linie der besagten -
Seitenflédche in einer horizontalen Ebene mit der in der
gleichen Ebene enthaltenen Mantellinie-der angrenzenden
beweglichen Wand einen stumpfen Winkel.

Dieser Winkel kann auf der H8he der Aussparung konstant
sein, und in diesem Fall hat das gegossene Erzeugnis
eine weniger dicke Kante als der Mittelteil des Er-
zeugnisses. Die Seitenfléchen sind also kegelstumpf-
artig. Dieser Winkel kann sich in Richtung auf den
unteren Teil der Aussparung auch langsam 6ffnen, wie
dies auf Figur 9b dargestellt ist, um auf der Ebene des
Halses zu einem Fl&chenwinkel zu werden, wobel der
Querschnitt dann mit dem auf Figur 3c dargestellten
identisch ist. In diesem Fall sind die Seitenfléchen 64
windschiefe Fl&chen.

Die Figuren 4, 5 und 6 beziehen sich auf eine andere
Variante der Erfindung, in der die Seitenfldchen 71, die
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in der Verldngerung der zylindrischen Flachen der Walzen
verbleiben, so gestaltet sind, daB sie nach und nach auf
das Mittelteil zulaufen, bis sie sich in der N#he der
Ebene des Halses zwischen den Walzen treffen und auf
dieser Ebene besagte Stirnfliche 72 bilden. In dieser
Variante endet das Stirnteil 73 aus hochschmelzendem
Material mit guten Wdrmeisolationseigenschaften in einer
nach unten gerichteten Spitze zwischen den Bereichen der
Stirnfldche 71', die aus der langsamen Verformung der
Seitenfldchen 71 hervorgegangen ist. Wie auf den
Schemata der Figur 6 zu sehen ist, hohlen sich die
Seitenfléchen 71 vom oberen Teil der VerschluBwand zum
unteren immer mehr zu einer Rundung (Fig. 6a und 6b) und
bilden einen Abschnitt 71'', der in der Verléngerung der
Walzenfldchen bleibt, und den Abschnitt 71', der tangen-
tial auf die Flidche des Stirnteils 73 trifft. Diese
Rundung entwickelt sich solange, bis sie auf der Ebene
des Halses einen rechten Winkel bildet (Figur 6c). In
diesem Fall verl#uft das Metallmaterial, in Kontakt zu
welchem die Erstarrung der Hautr&nder stattfindet,
kontinuierlich iber die gesamte HBhe der Vefschlquand,
wobel besagte erstarrte Hautr#nder 11' und 12' also
nicht in Kontakt mit dem Isoliermaterial 73 gelangen,

selbst nicht in der N&he des Halses.

Eine weitere Variante, die angewandt wird, wenn die
Walzen axial verschoben sind, wird auf Figuren 7 und 8
dargestellt. In dieser Variante wird die VerschluBwand
8 so gebildet daB sie einerseits auf die Stirnfliche
einer Walze 2' und andererseits auf die zylindrische
Fldche der’ anderen Walze 1' aufgelegt werden kann. Eine
Hdlfte der Wand 8, die sich auf der Seite der Walze 2'
befindet, ist einer vorangehend beschriebenen Gestaltung
dhnlich und besitzt in der Verldngerung der zylindri-
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schen Fl8che der Walze 2' eine Seitenfldche 81. Die
andere H8lfte, die auf der Seite der Walze 1' liegt, ist
der Anordnung &hnlich, die im bereits genannten franzd-
sischen Patentantrag Nr. 8812074, dessen Lehren hier als
Bezugnahme eingegliedert wurden, beschriebenen wurde.
Diese zweite H#lfte besitzt eine gekriimmte Fliche vdm
gleichen Radius wie die Walze 1' und liegt auf der
zylindrischen Fliche dieser Walze auf. Eine Metallamelle
82 sdumt den aus hochschmelzendem Material gefertigten
Mittelbereich 83 der Wand.' Die auf den GieBraum gerich-
tete Fldche 84 dieser Lamelle ist eine windschiefe
Fldche, die an ihrem oberen Ende eine Schrige bildet.
Der spitze Winkel dieser Schrdgfldche wdchst gleichmédBig
von oben nach unten und wird auf der Ebene des Halses
zwischen den Walzen, wo sich die Fliche 84 mit einer zu
den Walzenachsen senkrechten Gleitfltiche 85 verbindet,
zu einem rechten Winkel. Um mehr Einzelheiten iber die
Form und den Zweck dieser Lamelle zu erfahren, ist das
obengenannte Dokument zu Hilfe zu nehmen. Hier wird
einzig daran erinnert, daB sich durch diese Lamelle die
auf der Walze 1' erstarrte Haut auf der Oberfldche 84
der Lamelle

ausdehnen kann, wobei sie den Fugenbereich 86 zwischen
dem Zylinder und besagter Lamelle bedeckt, wodurch die
Dichtigkeit des GieBraumes in diesem Bereich gew#hr-
leistet wird.

Durch diese Anordnung wird die Dichtigkeit des GieBrau-
ﬁes sowohl zwischen der VerschluBwand und der Walze 2'
als auch zwischen dieser Wand und der Walze 1' gewdhr-
leistet. Diese Variante ist fir eine Anlage zum GieBen
zwischen axial beweglichen Walzen, die vor allem zum
GieBen von Erzeugnissen variabler Breite bestimmt ist,
besonders geeignet. Es ist anzumerken, daB nicht nur die
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Wand 8 in bezug auf die Walze 1' in axialer Richtung 88
bewegt werden kann, ohne daB die Dichtigkeit zwischen
diesen Elementen verlorengeht, sondern daB auch der
Abstand der beiden Walzen leicht vergrtBert oder ver-
kleinert werden kann (gemdB Pfeil 87), da die Walze 2!
in bezug auf die VerschluBwand 8 senkrecht zur axialen
Richtung bewegt werden kann, ohne daB sich der funktio-
nale Spielraum zwischen besagter Walze 2' und besagter
VerschluBwand #&ndert. {

Natirlich kénnen verschiedene Kombinationén der vor-
angehend beschriebenen Varianten hergestellt werden,
indem zum Beispiel die Neigung der Schrige der Stirn-
fldche der VerschluBwand oder die Neigung der zum
GieBraum gerichteten Flichen (64, 71, 84) besagter Wand
fir den jeweiligen Fall angepaBt wird.

Auch die Werkstoffe, aus denen die verschiedenen Teile
der VerschluBwand bestehen, koénnen an die Art des zu
gieBenden Metalls angepaBt werden, vorausgesetzt, daB
das Mittelteil der Wand aus einem hochschmelzenden
Material mit geringer Warmeleitfsdhigkeit besteht. Die
Seitenteile kdnnen ebenfalls aus einem hochschmelzendem
Material hergestellt werden, sollten "Jedoch, wie
vorangehend gesagt, vorzugsweise aus gekithltem Metall
bestehen.
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