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(57) Формула изобретения
1. Способ внепечной обработки углеродистых и низколегированных сталей,

включающий продувку расплава аргоном и ввод в расплав порошковой проволоки,
состоящей из оболочки и модифицирующего наполнителя, содержащего кальций,
кремний, редкоземельныеметаллы ижелезо, отличающийся тем, что модифицирующий
наполнитель дополнительно содержитбарийпри следующемсоотношениикомпонентов,
мас.%: кальций - 5÷30, барий - 5÷25, редкоземельные металлы - 2÷20, кремний - 10÷60,
железо - остальное, причемредкоземельныеметаллынаходятся в виде лигатур сжелезом
и/или с кремнием ижелезом, отношение в наполнителе суммарного количества кальция
и бария к редкоземельнымметаллам составляет неменее 0,8, а расходмодифицирующего
наполнителя составляет 0,5-6 кг/т расплава.

2. Способ по п.1, отличающийся тем, что перед введением в расплав порошковой
проволоки с модифицирующим наполнителем в расплав дополнительно вводят
порошковую проволоку с наполнителем для предварительной обработки, который
содержит, мас.%: кальций - 10÷40, барий - 0,01÷25, кремний - 10÷60, железо - остальное,
причем расход наполнителя для предварительной обработки составляет 0,5-6 кг/т
расплава.

3. Способ по п.1, отличающийся тем, что перед введением в расплав порошковой
проволоки с модифицирующим наполнителем в расплав дополнительно вводят
порошковую проволоку с наполнителем для предварительной обработки, который
содержит, мас.%: кальций - 10÷40, кремний - 10÷60, железо - остальное, причем расход
наполнителя для предварительной обработки составляет 0,5-6 кг/т расплава.

4. Способ по п.1, отличающийся тем, что барий в составе модифицирующего
наполнителя находится в виде сплава с кремнием, кальцием и железом и/или в виде
сплава с кремнием и железом.

5. Способ по п.2, отличающийся тем, что барий в составе наполнителя для
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предварительной обработки находится в виде сплава с кремнием, кальцием и железом
и/или в виде сплава с кремнием и железом.

6. Способ по любому из пп.1-5, отличающийся тем, что в состав модифицирующего
наполнителя и/или наполнителя для предварительной обработки дополнительно входят
флюсы на основе солей щелочноземельных и/или щелочных металлов в количестве
1÷30 мас.%.
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