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Es wird eine Vorrichtung zum Herstellen eines Fa-
servlieses mit einer Kardentrommel (1), einer kontinu-
ierlich bewegten, luftdurchléssigen Fangfldche (2) fir
die von der Kardentrommel (1) in einem Frderluftstrom
abfliegenden Fasern, einem auf der der Kardentrommel
(1) gegeniiberliegenden Seite der Fangfldche (2) an die-
se angeschlossenen Saugkasten. (4) und mit einem zwi-
schen der Kardentrommel (1) und der Fangfldche (2) an-
geordneten Saugkanal (3) beschrieben, der in einem der
Fangflédche (2) unmittelbar gegenliberliegenden Umfangs—
bereich an die Kardentrommel (1) anschlieft, wobei im
AnschluBbereich sowohl der beziiglich der Drehrichtung
der Kardentrommel (1) zulaufseitigen als auch der ab-
laufseitigen Kanalwand (3a, 3b) an die Kardentrommel
(1) sich tber die Arbeitsbreite der Kardentrommel (1)
erstreckende Zuluftkanile (5, 6) fir den Saugkanal (3)
vorgesehen sind, von denen sich der Saugkanal (3) im
Bereich der ablaufseitigen Kanalwand (3b) zwischen der
Kardentrommel (1) und einer Trommelabdeckung (8) er-
gibt. Zur Unterstiitzung der Faserforderung im Bereich
der ablaufseitigen Kanalwand (3b) wird vorgeschlagen,
daBR in der Trommelabdeckung (8) fiir den ablaufseitigen
Zuluftkanal (6) ein weiterer Zuluftkanal (9) vorgesehen
ist, dessen sich liber die Arbeitsbreite der Kardentrom-
mel (1) erstreckende Mindungstffrung eine Diise (10) fur
eine entlang der ablaufseitigen Kanalwand (3b) gegen
die Fangfliche (2) gerichtete Luftstriémung bildet.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses mit einer Karden-
trommel, einer kontinuierlich bewegten, luftdurchlissigen Fangfliche fiir die von der Kardentrommel in einem
Forderluftstrom abfliegenden Fasern, einem auf der der Kardentrommel gegeniiberliegenden Seite der
Fangfliche an diese angeschlossenen Saugkasten und mit einem zwischen der Kardentrommel und der
Fangfliche angeordneten Saugkanal, der in einem der Fangflache unmittelbar gegeniiberliegenden Umfangs-
bereich an die Kardentrommel anschlieBt, wobei im AnschluBbereich sowohl der beziiglich der Drehrichtung
der Kardentrommel zulaufseitigen als auch der ablaufseitigen Kanalwand an die Kardentrommel sich iber die
Arbeitsbreite der Kardentrommel erstreckende Zuluftkanile fiir den Saugkanal vorgesehen sind, von denen sich
der Saugkanal im Bereich der ablaufseitigen Kanalwand zwischen der Kardentrommel und einer
Trommelabdeckung ergibt.

Da der Saugkanal bei Vorrichtungen dieser Art zwischen der Fangflache und einem der Fangfliche
unmittelbar gegeniiberliegenden Umfangsbereich der Kardentrommel vorgesehen ist, kann die Linge dieses
Saugkanales und damit die Linge der Forderlufistrecke unabhéingig vom Trommeldurchmesser den jeweiligen
Anforderungen entsprechend gewihlt werden. Dadurch wird es moglich, auch bei groen Trommeldurch-
messern die durchschnittliche Flugbahnldnge der Fasern auf cin MaB zu beschriinken, das eine
Verklumpungsgefahr weitgehend ausschlieBt. Voraussetzung fiir die Herstellung eines Vlieses mit einer
Faserwirrlage ohne Vorzugsrichtung ist, daB auf die Fasern wihrend ihres Fluges von der Kardentrommel zur
Fangfliche keine die Faserwirrlage beeintriichtigenden Richtkréfte iiber den Forderluftstrom ausgeiibt werden,
was eine Beschleunigung des Forderluftstromes gegen die Fangfliche hin ausschlieft. Dieser Forderung kann

. mit Hilfe eines Saugkanales vorteilhaft entsprochen werden, der sich in einem der Fangfliche unmittelbar

gegeniiberliegenden Umfangsbereich an die Kardentrommel anschlieBt, weil die Stromungsverhéltnisse in
diesem Kanal konstruktiv festgelegt werden kénnen, wenn durch seitliche, sich iiber die Arbeitsbreite der
Kardentrommel erstreckende Zuluftkanile fiir einen ausreichenden Férderluftstrom gesorgt wird, der
ausschlielich iiber den Saugkasten der Fangfldche angesaugt wird. Da vor allem dem Zuluftkanal im Bereich
der ablanfseitigen Kanalwand hinsichtlich der vollstindigen Ablosung der Fasern von der Kardentrommel und
der Faserumlenkung in Richtung des Saugkanales eine besondere Rolle zukommt, wird dieser Zuluftkanal
zwischen der Kardentrommel und einer sich in Trommelumiaufrichtung an die ablaufseitige Kanalwand
anschlieBenden Trommelabdeckung gebildet, so daB der Luftstrom innerhalb dieses Zuluftkanales entgegen der
Trommelumlaufrichtung strbmt, was ein sicheres Abldsen der allenfalls mit der Kardentrommel aus dem
Bereich des Saugkanales ausgetragenen Fasern bewirkt, die dann mit dem zur Trommelumlaufrichtung
gegensinnigen Forderluftstrom in den Saugkanal zuriickgef6rdert werden. Trotz dieser vorteilhaften
Voraussetzungen kommt es unter bestimmten Umstinden jedoch zu einer nicht ausreichenden Umlenkung der
Fasern in Richtung des Saugkanales, weil ein Teil der Fasern auf die ablaufseitige Kanalwand aufireffen, was
die gleichmiBige Weiterforderung dieser Fasern zur Fangfliche und damit die gleichmiBige Faserablage auf der
Fangfldche beeintrichtigt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses der
eingangs geschilderten Art so auszugestalten daB eine vorteilhafte Forderung der Fasern von der
Kardentrommel zur Fangflache und eine gleichm#Bige Faserablage auf der Fangflache sichergestellt werden
konnen.

Die Erfindung 16st die gestelite Aufgabe dadurch, da8 in der Trommelabdeckung fiir den ablaufseitigen
Zuluftkanal ein weiterer Zuluftkanal vorgesehen ist, dessen sich iiber die Arbeitsbreite der Kardentrommel
erstreckende Miindungséffnung eine Diise fiir eine entlang der ablaufseitigen Kanalwand gegen die Fangfliche
gerichtete Luftstrdmung bildet.

Durch die Aufteilung der im Bereich der ablaufseitigen Kanalwand zugefiihrten Luftstrdmung in eine
unmittelbar mit der Kardentrommel zusammenwirkenden Zuluftstrémung, die vor allem fiir das Abldsen von
Restfasern von der Kardentrommel und die Umlenkung der Fasern in eine radiale Richtung verantwortlich ist,
und in eine Zuluftstrémung, die entlang der Kanalwand gegen die Fangfldche gerichtet ist, die das Auftreffen
der Fasern auf die ablaufseitige Kanalwand verhindert, kann ein allen Anforderungen vorteilhaft
entsprechender Forderluftstrom innerhalb des Saugkanales erreicht werden, was sich unmittelbar in einer sehr
gleichmiBigen Faserablage auf der Fangfldche auswirkt. Der entlang der ablaufseitigen Kanalwand angesaugic
Zuluftstrom schlicBt eine Verklumpungsgefahr fiir die im Bereich dieser Kanalwand geforderten Fasern aus,
weil diese Fasern von diesem wandparalielen Luftstrom mitgenommen werden, bevor sie auf die Kanalwand
auftreffen. Die Aufteilung des im Bereich der ablaufseitigen Kanalwand angesaugten Luftstromes in zwei
Teilstrbme hingt von der Bemessung der zugehérigen Zuluftkanile ab, so daB iiber diese Bemessung auch
EinfluB auf die jeweilige Wirkung der Teilstréme genommen werden kann. Um eine Anpassung an die
jeweiligen Verhiltnisse sicherzustellen, kann beispielsweise der Stromungsquerschnitt des zusitzlichen
Zuluftkanales durch einen Schieber od. dgl. eingestellt werden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird eine
erﬁndungsgeméﬁe Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses in einem schematischen Lﬁngsschnitt
ausschnittsweise im Bereich des Saugkanales gezeigt.

Die dargestellte Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses besteht im wesentlichen aus einer eine
Zahngamitur aufweisenden Kardentrommel (1), einer kontinuierlich bewegten, luftdurchldssigen Fangfliche
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(2) und aus einem Saugkanal (3), der sich zwischen der Fangfliche (2) und einem der Fangfl4che (2) unmittelbar
gegeniiberliegenden Umfangsbereich der Kardentrommel (1) erstreckt. Auf der der Kardentrommel (1)
gegeniiberliegenden Seite der Fangfliche (2) ist ein Saugkasten (4) vorgesehen, der fiir eine entsprechende
Absaugung der Forderluft aus dem Saugkanal (3) durch die Fangﬂdche ) sorgt.

Das vorgelegte Vorvlies wird in iiblicher Weise iiber ein Forderband einem aus einem Muldentisch und
einer EinlaBwalze bestechenden MuldeneinlaB der Kardentrommel (1) zugefiihrt, was aus Ubersichtlichkeits-
griinden nicht dargestellt ist. Uber in Umlaufrichtung der Kardentrommel (1) an den MuldeneinlaB
anschlieBende Arbeiter-Wenderwalzenpaare wird eine zusitzliche VergleichmiBigung des durch den
Kardiervorgang in Einzelfasern aufgelGsten Faserbelages erreicht, der in der Folge dem Saugkanal (3)
zugefordert wird.

Die Forderluft fiir die Saugstromung durch den Saugkanal (3) wird durch der zulaufseitigen Kanalwand
(3a) und der ablaufseitigen Kanalwand (3b) zugeordnete Zuluftkaniile (5) und (6) angesaugt, die sich zwischen
der Kardentrommel (1) und einer Trommelabdeckung (7) bzw. (8) ergeben. Parallel zum Zuluftkanal (6) ist in
der Trommelabdeckung (8) ein weiterer Zuluftkanal (9) vorgesehen, dessen sich iiber die Arbeitsbreite der
Kardentrommel (1) erstreckende Miindungsoffnung eine Diise (10) fiir eine entlang der ablaufseitigen
Kanalwand (3b) gerichtete Luftsirdmung bildet. Diese Luftstrome durch die Zuluftkanile (5) und (6) bedingen
im Zusammenwirken mit den auf die Fasern ausgeiibten Zentrifugalkriften ein Ablosen der Einzelfasern von
der Kardentrommel (1) und in weiterer Folge eine Faserforderung zur Fangfliche (2). Voraussetzung fiir eine
gleichmiBige Faserablage auf der Fangfliche (2) ist zunéchst eine stSrungsfreie Faserablésung von der
Kardentrommel (1) und dann eine ungestorte Faserférderung innerhalb des Saugkanales (3). Die
flichkraftbedingte Ablosung der vereinzelten Fasern von der Kardentrommel (1) wird insbesondere durch den
Zuluftstrom durch den Zuluftkanal (5) unterstiitzt, und zwar bereits vor dem Erreichen des Saugkanales (3).

Im Bereich der ablanfseitigen Kanalwand (3b) strémt der durch den Zuluftkanal (6) zugefiihrte Luftstrom
entlang des AuBenumfanges der Kardentrommel (1) entgegen der Trommelumlaufrichtung zum Saugkanal (3),
so daB mit Hilfe dieses gegensinnigen Luftstromes allenfalls mit der Kardentrommel (1) aus dem Bereich des
Saugkanales (3) ausgetragene Restfasern von der Kardentrommel abgeltst und wieder in den Saugkanal (3)
riickgefiihrt werden. Dieser durch den Zuluftkanal (6) angesaugte Zuluftstrom unterstutzt auBerdem die
Faserumlenkung in Richtung des Saugkanales (3).

Da durch den zusitzlichen, parallel verlaufenden Zuluftkanal (9) tiber die Diise (10) eine Luftstrdmung
entlang der ablaufseitigen Kanalwand (3b) angesaugt wird, wird verhindert, daB Fasern bei ihrer Forderung von
der Kardentrommel (1) zur Fangfldche (2) auf der Kanalwand (3b) auftreffen und AnlaB zu Verklumpungen
geben, die wiederum zu einer ungleichmiBigen Faserablage auf der Fangflache (2) fithren. Durch diese einfache
MaBnahme wird somit eine storungsfreie Forderung der Fasern in dem vom Saugkasten (4) durch die
Fangflache (2) angesaugten Forderluftstrom erreicht.

Damit die im Forderluftstrom, der sich aus den Zuluftstromen durch die Kanile (5), (6) und (9) zusammen-
setzt, der Fangfldche (2) zugeforderten Fasern in einer gleichm#Bigen Wirtlage ohne Vorzugsrichtung auf der
Fangfliche (2) abgelagert werden konnen, verjiingt sich der Saugkanal (3) zunsichst im Mischungsbereich der
Zuluftstréme diisenartig, um sich im AnschluB an diese diisenartige Verengung wieder diffusorartig gegen die
Fangfliche (2) hin zu erweitern. Diese Kanalausbildung bringt ¢ine vorteilhafte Mischung der gegensinnigen
Luftstrémungen mit sich, bevor der aus diesen Lufistrdmungen gebildete, gemeinsame Forderluftstrom durch
die Fangfliche (2) abgesaugt wird. Dieser gemeinsame Forderluftstrom erfihrt aufgrund der diffusorartigen
Kanalerweiterung eine Beruhigung, die die Wirrlage der abgelegten Fasern unterstiitzt. Wegen der weitgehend
laminaren Strémung bleibt auch die Verklumpungsgefahr sehr gering.

Zur gleichm#Bigen Faserablage ist fiir eine entsprechende Absaugung des Forderluftstromes durch die
Fangfliiche (2) zu sorgen. Zu diesem Zweck wird die Stromungsverteilung der Saugstrémung eingestellt, und
zwar mit Hilfe einer Unterteilung des Saugkastens (4) in einzelne, voneinander getrennte, in Bewegungs-
richtung der Fangfliche aufeinanderfolgende Saugabschnitte (4a), die zumindest gruppenweise mit
unterschiedlichen Unterdriicken beanfschlagt werden kénnen. Aufgrund der unterschiedlichen Saugleistungen
im Bereich der einzelnen Saugabschnitte (4a) ergibt sich im Bereich der Saugzone durch die Fangfliche (2) ein
unterschiedlicher Durchgriff der Saugstrémungen auf den Férderluftstrom im Saugkanal (3), so da8 bei einer
entsprechenden Strémungsverteilung eine weitgehend laminare Strémung auch im Bereich der Fangfliche (2)
erreicht werden kann.
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Vorrichtung zum Herstellen eines Faserviieses mit einer Kardentrommel, einer kontinuierlich bewegten,
lufrdurchléssigen Fangflache fiir die von der Kardentrommel in einem Forderluftstrom abfliegenden Fasern,
einem auf der der Kardentrommel gegeniiberliegenden Seite der Fangfliiche an diese angeschlossenen Saugkasten
und mit einem zwischen der Kardentrommel und der Fangfliche angeordneten Saugkanal, der in einem der
Fangfliche unmittelbar gegeniiberliegenden Umfangsbereich an die Kardentrommel anschlieBt, wobei im
AnschluBbereich sowohl der beziiglich der Drehrichtung der Kardentrommel zulaufseitigen als auch der
ablaufseitigen Kanalwand an die Kardentrommel sich iiber die Arbeitsbreite der Kardentrommel erstreckende
Zuluftkangle fiir den Saugkanal vorgesehen sind, von denen sich der Saugkanal im Bereich der ablaufseitigen
Kanalwand zwischen der Kardentrommel und einer Trommelabdeckung ergibt, dadurch gekennzeichnet, da
in der Trommelabdeckung (8) fiir den ablaufseitigen Zuluftkanal (6) ein weiterer Zuluftkanal (9) vorgesehen
ist, dessen sich iiber die Arbeitsbreite der Kardentrommel (1) erstreckende Miindungsoffnung eine Diise (10)
fiir cine entlang der ablaufseitigen Kanalwand (3b) gegen die Fangfliche (2) gerichtete Lufiswomung bildet.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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