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Aufgabe dadurch geldst, daf die -Charakteristik des Stahlseilfdrders
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Charakteristik des beladenen Gurtes erfaft und zeitgerecht mit der
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Verfahren und Anordnung zur Ermittlung von Metallteilen
auf Stahlseilgurten - B 65 G -43/08

Anwendungsgebiet der Erfindung

Bei der Baggerung von Abraum gelangen gefidhrliche Fremdkdrper
~in den Forderstrome, Die Gefahr der gewalisamen Beschidigung

des wertvollen Fordergurtes durch Fremdkdrper ist besonders

an den Verbindungsbéndern zwischen Baggern und dessen Verlade—
anlage und an den nabhfolgenden'Ubergabestellen sehr grofs* o
Als Folge der mdglichen Schadensformen, z.B. groBere Gurt-
durchschlige mit Karkassenschdden und Léngsschlitzungen,

kommt es zv hohen Storungsstillstédnden bei gleichzeitig

groflem Materislschaden, Bel den hohen Leistungskonzentrationen
treten betrichtliche Produktionsausfdlle ein., Uberall dort,

wo Produktionsmittel, insbesondere Transportanlagen wie
Forderbénder, vorzugswelse Stahlseilfdrdergurte vor Be-
schidigung und Zerstdrung durch Metallteile geschiitzt werden
sollen, kann die Erfindung Anwendung findena

Charekteristik der bekannten technischen LOsungen

Bekannt sind Eisennachweis~ oder Metallsplirgerdte an Gurt~
bandfﬁrderern, die nach dem elektromagnetischen Wirkprinzip
~und in Verbindung mit Gewebegurten arbeiten., Unterschiede
bestehen in der Anordnung der Suchspulen und Magnete, in

der Erzeugung des Magnetfeldes und in der MeBelektronik,

Dabei verursachen die im Fordergut auftretenden fisen~ oder
Metallteile eine Verzerrung des Magnetfeldes, die iiber eine
elektrischeOSchaltung zur Anzeige gebracht wird,

Ein bekanntes nach diesem Wirkprinzip arbeitendes System nutzt
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die gute magnetlsche Leltfahlgkelt des Eisens aus,

Eine Stdrung durch magnetische Eisenteile veréndert die
Symmetrie zweler Magnetfelder, die von H-formig angeordneten
Polen auvsgehen, Nachteilig ist, daf nur ferromagnetische
Fremdkorper angezeigt wefden. Bei einem anderen Metallspiir-
gerdt wird zusdtzlich die Feldausbildung infolge von Wirbel-
gtromen in nichtferromagnetischen Stoffen ausgenutzto Dieses "
Ndchweisgerét besitzt elne mittlere Sende~ und zwel &uBlere
Empfangsspulen, die jeweils aus einer einzigen Windung be-
stehen und in Form einer starren Rahmenkonstruktion den
Forderquerschnitt umschlieBen, Die Sendefrequenz ist so aus~
-~ gewshlt, daB die Einfliisse von ferro~ und nichtferromagne-
tischen Stoffen annsdhern die gleiche Wirkung bringen., Die
Empfangsspulen gind gegenseitig in Reihe geschaltet, so daB
erst beim Durchlauf eines Metallktrpers durch das Suchspulen~
system {iber die_ﬁnderung der Wechselfeldverteilung eine
Differenzspannung auftritt, die zur Anzeige genutzt wird,
Diese34Metallspurgerét ermbglicht damit auch die Aushaltung
uvnmagnetischer hochlegierter VerschleiBteile wie SchleiBschie~
nen oder Baggerzdhne gowle Nichteisenmetalle.,

Neben dem Feldverzerrungsverfahren ist aufierdem das Osz1llator~
Dampfungsverfahren bekannt, das w.a. bei Vorrichtungen zur '
Peststellung von bewegten Metallteilen oder zum Auffinden
metallischer Gegenstdnde angewendet wird,

Alle bekannten Verfahren zur Ermittlung von Metallteilen
haben den Nachtell, daB sie bei Stahlseilftrdergurten zu
keiner zuverlissigen betrieblichen Anwendﬁng fihrten, weil
Stahlseilfordergurte kein homogenes Gebilde hinsichtlich der
-Netallvertellung darstellen, Uberlappung der Stahldrghte an
den Vulkanisierstellen und Verdnderungen der Stahlseillage

im Gurt wdhrend des Betriebes erfordern, daf die Empfindlich-
keit so hoch gewdhlt werden'muB, daB sie zu nahe am St0r=
pegel liegt bzwe geféhrliche Metallgegensténde nicht mehr ge-
ortet. werden kbnnen, ‘
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Ziel der Erfindung
Ziel der Erfindung ist es, den Stahlseilfdrdergurt als das
teuerste Element des_Férderers vor der gewaltsamen Beschidi-
gung durch Fremdkdrper zu schﬁtzen.und‘groﬁe~Materialschéden,
hohe Stérungéstillsténde und erhebliche Produktionsausfille
zu verhindern,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Anord~
nung zur Ermittlung von Metallteilen auf Gurtbandforderern

- mit Stahlseilfdrdergurten zu entwickeln, das die storenden
Einflisse durch den hoheren Metallanteil im Bereich der End~
losverbindung ausschliefit, Die erfindungsgeméBe Losung muf
unter Beachtung der gerateteohnlschen und Bergbaubedlngungen
zuverliss slg arbeiten,

Erfindungsgemil w1rd die Aufgabe dadurch geldst, daB die
Charakteristik des Stahlsellfordergurtes nach bekannten Wirk-
prinéipien im unbeladenen Zustand kontinuierlich erfaBt und
gespeichert wird, Danach wird die Charakteristik des belade~
nen Gurtes erfaBt und zeitgerecht mit der Charakteristik des
unbeladenen Bandes verglichen, Durch die kontinuierlich und
zeitgerechte Erfassung kdnnen Verdnderungen innerhald des
Gurtes weitestgehend kompensiert werden, Der Soll-Ist~Wert-
Vergleich erfolgt kOHtlﬂUlerIlCho Abweichungen vom Soll~Wert
‘werden durch die AuswerteelnheLt ermittelt und filhren zu
einem Ausgangssignal, das entweder zu einer automatischen
Abschaltung des Bandes fithrt und/oder MaBnahmen zur Aushale
tung des FremdkOrpers einleitet. Bandgeschwindigkeitsénderun~
gen werden an einer nichtgetriebenen Trommel erfaBt und durch
die Auswerteeinheit beriicksichtigt. Konstruktive Bedingungen
am Einsatzort der Metallsuchgerite werden durch Kompensations~
‘schaltungen eliminiert, Nach der erfindungsgemédBen Anord-
nung wird ein bekanntes Metallsplirgerdt vorzugsweise im
Bereich einer Ubergébestelle angeordnety, das den unbeladenen
Stahlseilfdrdergurt erfalt, wihrend in uﬁmittelbarer Nghe

ein zweites Metallsuchgerdt angeordnet ist, das den belade~
nen Stbhlseilfdrdergurt erfaft, Die so zeitlich und rdumlich
nebeneinander angeordneten Metallsplirgeréite ermoglichen die
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zuverlidssige und schnelle Erfassung -des Fremdkbrberso
Der Einbauvort ist stets so zu widhlen, dafBl die kleinste Ane
gprechgrife erzielt werden kann, '

Avsfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
ndher erlédutert werden. Die zugehdrige Zeichnung zeigt eine
Anordnung zur Ermittlung von Metallteilen auf Stahlseiln
fordergurten im Bereidh einer Ubergabestelle,

~ Im Bereich der Ubergabestelle ist iliber dem Gurtbandfdrderer
ein Metallsplirgerdt 1 so angeordnet, dafl es die Charakteristik
des unbeladenen Stahlséilfdrdergurtes erfaBt, In unmittele
berer Neghe ist ein zweites Metallsplirgerdt 2 angeordnet, das
die Charakteristik des beladenen Stahlseilftrdergurtes er-
faBt, Mittels einer bekannten Schaltungsanordnung erfolgt
kontinuierlich“ein Soll~Ist-Wert~Vergleich, Abweichungen vom
§ollgWert werden durch die Auswebteeinheit 3 ermittelt und
signalisiert. Das entsprechende Ausgangssignal 4 fiihrt zur
Abschaltung des Bandes oder zur Kennzeichnung der Fundstelle
des Fremdkorpers mit anschlieBender Aushaltung des FremdkSre
pers, Bandgeschwindigkeitsénderungen werden an einer nicht~
getriebenen Trommel 5 erfaBt und durch die Auswerteeinheit 3
berﬁcksichtigt, Unterschiedliche konstruktive Bedingungen

am jeweiligen Einsatzort des Metallsuchgerdtes 1; 2 werden
durch Kompensationsschaltungen eliminiert, Indem die mdglichen
EinfluBgroBen vermieden bzw, eliminiert werden, kann die
Ansprecrgrﬁﬁe auf kleinste schiddliche Metallteile eingestellt
.werden und ein unnotlges Ansprechen Vverhindert werden., -

Der Vorteil der erflndungsgemaﬁen Losung besteht darin, dafB
Metalltelle auch auf Stahlseilfdrdergurten ermittelt werden
kbhnen, weil Ver&nderungen des Metallanteils innerhalb des
Gurtes z.Bo durch Uberlappung der Stahldrihte an den Vulkaw
nisierstellen weitestgehend kompensiert werden kdnnen,
Vorteilhaft ist, daB auch eine eventuell eingetfetene Besché-
digung des Fordergurtes nachgewiesen werden_kann, Die
Charakteristik eines beschéddigten Stahlseilfdrdergurtes ist

- zu der des unbeschédigten Stahlseilfﬁrdergurtes unterschied~

lich. Diese Tatsache wird genutzt, um die Beschidigung befbltqu -

im Anfdngsataalum zu gignalisieren um einen groderen Scnudem

zu vermeiden,



Erfindungsanspriiche

_1; Verfahren zur Ermittlung von Metallteilen auf Stahlseil~
fordergurten, dadurch gekennzeichnet, daf die Charakteri-
stik des Stahlseilf@rdérgurtes nach bekannten Wirkpringi.
pien im unbeladenen Zustand kontinuierlich erfaBt wird und
danach die Charakteristik des beladenen Stahlseilforder~
gurtes erfaft und mit der des unbeladenen Stahlseilftrder—
gurtes kontinuierlich und zeitgerebht.verglichen wird und
die Abweichungen vom Soll~Wert durch eine Auswerteein--
heit (3) ermittelt werden und ein Ausgangssignal (4)
bilden, das erforderliche NachfolgemeBnahmen einleiten,

2o Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB Forder—
bandgeschwindigkeitsénderungen an einer nichtgetriebenen
Trommel (5) erfaBt und in der Auswerteeinheit (3) ver-
arbeitet werden, B

3. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
auf das Metallsuchgeréf (1; 2) wirkenden konstruktiven
Verhédlinisse am Sinsatzort durch Kompensationsschaltungen
eliminiert werden,

4, Anordnung zur Ermittlung von Metallteilen auf Stahlseilw-
fordergurten, dadurch gekennzeichnet, dafBl das Metall~
suchgerdt (1) vorzugsweise im Bereich einer Ubergabestelle
angeordnet ist und den unbeladenen Stahlseilfordergurt
erfaft, wdhrend in unmittelbarer Nihe ein zweites Metall-
suchgerdt (2) angeordnet ist, das den beladenen Stahle-
seilfdrdergurt erfaBt,

- Hierzu 1 Seite Zeichnung,
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