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69 Bogenfiihrende Folie als Aufzug fiir Gegendruckzylinder.

@ Die Lebensdauer der bogenfilhrenden Folien soll

verlingert, deren Farbabgabeverhalten verbessert 7 5
und vor allem deren Farbabgabeverhalten iiber die ge-
samte Lebensdauer der Folie anndhernd konstant gehal- 6
ten werden.

Zu diesem Zweck ist auf die strukturierte Fliche ei-
ner chemisch bestindigen, verschleissfesten und unnach- 8
giebigen Trigerschicht (6) mit gutem Farbabgabeverhal-
ten eine diinne, die Mikrorauheit ausgleichende Chrom-
schicht (7) aufgebracht.
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PATENTANSPRUCHE

1. Bogenfiihrende Folie als Aufzug fiir Gegendruckzylin-
der von Rotations-Offsetdruckmaschinen fiir Schén- und
Widerdruck, deren eine Fléche glatt ausgebildet und deren
gegeniiberliegende Fliche mit statistisch gleichméssig ver-
teilten, gleich hohen Kugelkalotten versehen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf die strukturierte Flidche einer che-
misch bestdndigen, verschleissfesten und unnachgiebigen
Trigerschicht mit gutem Farbabgabeverhalten eine die Mi-
krorauheit ausgleichende Chromschicht aufgebracht ist.

2. Bogenfiihrende Folie nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Tragerschicht Nickel oder Chromnik-
kelstahl vorgesehen ist.

3. Bogenfiihrende Folie nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Tragerschicht aus Kunststoff mit ho-
hem Elastlzltatsmodul z.B. Polyamid oder PVC Verwen-
dung findet.

Die Erfindung betrifft eine bogenfiihrende Folie als Auf-
zug fiir Gegendruckzylinder von Rotations-Offsetdruckma-
schinen fiir Schon- und Widerdruck, deren eine Fliche glatt
ausgebildet und deren gegeniiberliegende Fliche mit stati-
stisch gleichméssig verteilten, gleich hohen Kugelkalotten
versehen ist.

Nach der DE-PS 12 58 873 ist bekannt, ein AIumlmum—
blech oder die Mantelflache von Widerdruck- bzw. Bogen-
fithrungszylindern beispielsweise durch Sandstrahlen aufzu-
rauhen und dann mit einer diinnen Chromschicht zu iiber-
ziehen. Die tragenden Flichenteile der so geschaffenen Fli-
che sind unregelmassig hoch und verschieden gross. Relativ
spitze Tragfldchen werden naturgeméss vom Papier schneller
abgenutzt sein als flachige. An den abgenutzten Stellen
kommt das Trigermaterial, z. B. Staht oder Aluminium, zum
Vorschein. Das Farbabgabeverhalten dieser freigelegten Fli-
chen des Trigermaterials ist derart schlecht, dass die gesam-
te Mantelfldche zur Fithrung von frisch bedruckten Bogen-
seiten bei Schon- und Widerdruck nicht mehr taugt. Ausser-
dem dringen an diesen stark abgenutzten Flidchenteilen die
beim Offsetverfahren verwendeten chemischen Mitte] ein. Es
kommt zum Korrodieren.

Durch die DE-OS 28 20 549 ist ferner eine metallische
Bogenfiihrungsfolie bekannt geworden, die mindestens zwei
Schichten aufweist. Eine Tragerschicht aus Aluminium oder
Kupfer ist einseitig durch Sandbestrahlung aufgerauht und
vernickelt. Auf diese zweite Schicht aus Nickel kann noch
eine weitere diinne Lage aus Hartnickel aufgetragen sein.

Das Aufrauhen der Trigerschicht mit Hilfe eines Sand-
strahlverfahrens erzeugt tragende Flichen, die ungleich hoch
und verschieden gross sind. Die wihrend des Druckprozes-
ses von der druckfrischen Bogenunterseite abgenommene
Farbe wird daher unregelméssig beim Verlassen des Druck-
spaltes wieder abgegeben. Es kommt zu Farbumverteilungen
und damit zur Verschlechterung des Druckbildes. Ferner
bietet eine solche Bogenfithrungsfliche aufgrund zu grosser
und zu unterschiedlicher Téler eine unzureichende Unterlage
fiir den Bogen beim Aufbringen des Widerdrucks.

Eine dreischichtige Bogenfiithrungsfléiche hat liberdies
den Nachteil, dass die Struktur der aufgerauhten Oberfldche
eine Abschwichung erfihrt. Die Tiler werden enger und die
tragenden Hochplateaus grésser. Dies hat zur Folge, dass
sich bei einer dreischichtigen Bogenfiihrungsfolie das Farb-
abgabeverhalten verschlechtert. Dariiberhinaus ist es schwie-
rig, die dreischichtigen Bogenfithrungsfolien an den Enden
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zwecks Einspannen abzubiegen, da die Hartnickelschicht da-
bei reisst.

Aufgabe der Erfindung ist es, die Lebensdauer der bo-
genfiihrenden Folien zu verléingern, deren Farbabgabever-
halten zu verbessern und vor allem deren Farbabgabeverhal-
ten iiber die gesamte Lebensdauer der Folie anndhernd kon-
stant zu halten.

Gelost wird die Aufgabe dadurch, dass auf die struktu-
rierte Fldche einer chemisch bestindigen, verschleissfesten
und unnachgiebigen Trigerschicht mit gutem Farbabgabe-
verhalten eine die Mikrorauheit ausgleichende Chrom-
schicht aufgebracht ist.

Das Farbabgabeverhalten einer Fléche ist abhingig von
ihrer Struktur und ihrem Material. Die Ausbildung der tra-
genden Fldchen als Kugelkalotten begiinstigt das Abziehen
angenommener Farbe. Materialien wie Chrom, Nickel,
Chromnickelstahl oder bestimmte Kunststoffe begiinstigen
zusétzlich die Farbabgabe.

Die Trigerschicht kann deshalb beispielsweise aus einer
mittels Galvanoformung hergestellten Nickelfolie, einem
durch Atzen oder Prigen bearbeiteten Chromnickelstahl-
blech oder aus gepressten Kunststoffolien mit hohem Elasti-
zitdtsmodul, z. B. Hartpolyamidfolien, bestehen. Die aufge-
brachte Chromschicht kann beispielsweise eine Dicke von
0,01 bis 0,03 mm aufweisen. Sie gleicht die Mikrorauheit ei-
ner Nickel-, Chromnickelstahl- oder Kunststoffschicht weit-
gehend aus und bietet somit eine glattere Oberfldche als die
Trégerschicht.

Dies hat zur Folge, dass eine verchromte, bogenfiihrende
Folie schon in der Anfahrzeit bestes Farbabgabeverhalten -
zeigt sowie schneller zu waschen ist, als die.anfangs etwas
rauhere Trégerschicht.

Vor allem aber wird die Lebensdauer der bogenfiihren-
den Folie um die Standzeit der sehr harten Chromschicht
verlingert. Dabei bleibt das Farbabgabeverhalten einer sol-
chen verchromten, bogenfiihrenden Folie praktisch iiber die
gesamte Lebensdauer konstant, weil nach dem Verschleiss
der sehr diinnen Chromschicht an den bogentragenden Fli-
chenteilen die zum Vorschein kommende Trégerschicht
gleichfalls gute Farbabgabeeigenschaften aufweist.

Besonders vorteilhaft ist die Verwendung von purem
Nickel als Triigerschicht, weil sich die chemische Bestindig-
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verwendeten Chemikalien ergéinzen. So kann beispielsweise
die diinne Chromschicht durch- Aufbringen von Rapid-
schwiérzer beschidigt werden. Nickel ist jedoch gegen Ra-
pidschwirzer bestindig. Andererseits greifen bestimmte
Wischwasserzusitze u. U. in Verbindung mit 6rtlichem Lei-
tungswasser Nickel an. Chrom widersteht diesen Chemika-
lien. Die diinne Chromschicht verhindert also bei Verwen-
dung ungiinstiger Wischwasserzusétze den friihzeitigen Ver-
schleiss einer Nickelfolie.

Da die diinne Chromschicht nicht nur hart, sondern auch
sprode ist, wiirde sie beim Abkanten der Einspannenden ei-
ner bogenfiihrenden Folie sehr leicht abplatzen. Aus diesem
Grunde ist es vorteilhaft, die Trigerschicht an den Ein-
spannenden abzukanten, bevor die Chromschicht aufge-
bracht wird.

Die Erfindung wird im folgenden durch ein Ausfiih-
rungsbeispiel anhand der Zeichnung ndher erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 einen Ausschnitt der strukturierten Fliche einer
bogentragenden Folie nach der Erfindung,

Fig. 2 den Schnitt A-B durch diesen Folienausschnitt
und

Fig. 3 den Schnitt C-D durch denselben Folienaus-
schnitt.

Wie man aus der Fig. 1 ersehen kann, ist die strukturierte



Fliche 1 der bogenfithrenden Folie 2 von Tragflichen in
Form von Kugelkalotten 3 iibersit. Diese Kugelkalotten 3
sind statistisch gleichméssig verteilt angeordnet, d. h. ihre
Verteilung ist nicht symmetrisch, néhert sich jedoch der
Symmetrie. Statistisch gleichméssig bedeutet auch, dass auf
einer Flicheneinheit etwa die gleiche Anzahl von Kugelka-
lotten 3 vorgesehen wird. Dadurch ist gewihrleistet, dass die
Zwischenrdume, die Téler 4, hinsichtlich ihrer Grosse und
Gestalt nicht wesentlich voneinander abweichen. Grundséitz-
lich ist also auch eine gleichférmige Unterlage eines zu be-
druckenden Bogens gewéhrleistet.

Wie aus den Figuren 2 und 3 zu entnehmen ist, sind die
Kugelkalotten 3 alle gleich hoch. Die Kuppen der Kugelka-
lotten 3 bilden somit eine Tragebene 5. Die Kalottenform
der Tragflichen und die Bildung der Tragebene 5 gewéhrlei-
sten eine ausgezeichnete Abstiitzung des auf der anderen Sei-
te zu bedruckenden Bogens. Diese Anordnung der Kugelka-
lotten 3 verhindert ausserdem das vorzeitige Abnutzen hoher
stehender Tragflichen, wie es bei bekannten, bogentragen-
den Folien der Fall ist.

Die bogenfiihrende Folie 2 besteht gemdiss Figur 2 aus
zwei Schichten, ndmlich der Trigerschicht 6 aus Nickel und
der Deckschicht 7 aus Chrom. Die Trégerschicht 6 kann bei-
spielsweise durch Galvanoformung hergestellt werden, wo-
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bei allerdings die tragenden Kuppen noch eine relativ grosse
Mikrorauheit aufweisen. In einem anderen Bad kann die
diinne Chromschicht 7 aufgebracht werden. Sie wird an ihrer
Oberfliche wesentlich glatter als die Trégerschicht 6. Da-

s durch hat eine solche bogentragende Folie vom Beginn der
Nutzung an ein gleich gutes Farbabgabeverhalten, wahrend
bei der Nutzung der Trégerfolie allein erst nach einer gewis-
sen Glédttung der Mikrorauheit das optimale Farbabgabe-
verhalten erzielt wird. Auch lasst sich die verchromte Ober-

10 fldche besser waschen als die geringfiigig rauhere Flidche der

Trégerschicht 6. '

Nach Herstellung der Trégerschicht 6 mittels Galvano-
formung sind zunéchst die Einspannkanten 8 abzubiegen,
bevor im Chrombad die Deckschicht 7 aufgebracht wird.

Das Ausfiihrungsbeispiel kann insofern Abwandlungen
erfahren, als statt der durch Galvanoformung hergestellten
Trégerschicht 6 aus Nickel ein geprégtes bzw. gedtztes
Chrom-Nickel-Stahlblech oder eine geprigte bzw. gedtzte
Kunststoffolie, z. B. ein in Bezug auf gutes Farbabgabever-
20 halten geeignetes Hartthermoplast aus PVC, Polyester, Poly-

amid oder Glas Verwendung findet. Der Thermoplast muss
jedoch einen hohen Elastizitdtsmodul aufweisen, weil er an-
dernfalls im Druckspalt aufgrund des Walkprozesses nach-
geben wiirde und das Breiterdrucken hervorriefe.
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