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Urzadzenie do podnoszenia i obracania rur

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pod-
noszenia i obracania rur w celu ustawienia obra-

bianej rury w najdogodniejszym polozeniu do wy-

konania i obrébki szwu. Urzadzenie jest uniwer-
salne i nadaje sie szczegdlnie ‘'do rur o duzych
$rednicach.

Dotychezasowe stanowiska spawania majg auto-
matyczne spawarki a rura podstawiana jest z bo-
ku lub z géry. Wymaga to uzycia suwnic lub in-
nych podajnikéw, nie lezgcych w linii obrébcezej
rury, ktére zajmuja miejsce w hali i utrudniaja
dostep do rury. Ponadto do obracania i ustawia-
nia rury stosowano urzgdzenia napedzane silni-
kiem za pos$rednictwem przekladni lancuchowych,
co stwarzalo dodatkowe klopoty ruchowe w po-
staci obstugi lancuchéw, ulegajgcych szybkiemu
niszczeniu w ciezkich warunkach pracy. Poza tym
dotychczas podawanie rur i obracanie ich wyko-
nywane bylo przez oddzielne urzadzenia, co unie-
mozliwialo automatyzacje procesu i tym samym
nie pozwalalo na podwyzszenie wydajnosci z jed-
nego stanowiska spawalniczego.

Celem wynalazku jest urzadzenie do. mdawama

rur na stanowisko spawania, ktére umozhw1 po- g
25

dawanie rur bezpoSrednio z samotolqow wzdluz
linii spawania bez pomocy suwnic ordz umozliwi
szybkie nastawienie rury w dogodnym:mloqemu}
koniecznym do nalozenia i obrébki szwu. -
Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie pod-
noszonej, najlepiej hydraulicznym cylindrem, glo-
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wicy, na ktérej zamocowano naped obrotu rury,
skladajacy sie z dwu osadzonych na wahaczach
rolek, ktore spoczywajg z kolei na rolce napedza-
nej poprzez znany Slimakowy mechanizm i silnik
elektryczny.

Konstrukecja taka zapewnia zwarto$é budowy,
daje mozno$¢ zainstalowania podno$nika w linii
samotokéw, zezwala na szybkie i precyzyjne usta-
wienie rury na stanowisku spawania, jak réwniez
szybkie jej wycofanie, a ponadto zezwala na pet-
na automatyzacje obstugi stanowiska spawania
przy minimalnej pracochlonno$ci obstugi i duzej
pewnos$ci ruchu. Zastosowane urzadzenie wedlug
wynalazku zwiekszy wydajno§¢ stanowiska spa-
wania i umozliwi spawanie rur o roéznych S$red-
nicach, bez zmiany potozenia glowicy spawalniczej.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia pionowy przekrdéj urzgdzenia, wyko-
nany w osi podiuznej rury, a fig. 2 przekrdj pio-
nowy urzgdzenia, poprzeczny do osi podiuinej
rury.
podno-
szona glowica 7, prowadzona pionowo na dwu
stupach 11 umieszczonych w podstawie 12. Do
podnoszenia glowicy 7 stuzy cylinder 8 najlepiej
hydrauliczny, zamocowany przegubowo w podsta-
wie 12 i za pomocg sworznia w glowicy 7.

Na osi glowicy 7 znajduje sie napedowa rolka 3,
zaklinowana na ulozyskowanym w tej glowicy 7
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wale 6, na koncu ktérego zamocowana jest S§li-
makowa przekladnia 10 z kolnierzowym silnikiem
9. Nad napedowa rolkg 3 znajduje sie o$, na kto-
rej zamocowane sg dwa wahacze 4, w ktérych
z kolei zamocowane sa luzne rolki 2 opierajace si¢
o napedowg rolke 3. Na luznych rolkach 2 spo-
czywa obracajaca sie i podnoszona rura 1.

Dzialanie urzgdzenia jest nastepujace: rura 1
przesuwa sie¢ na samotoku niepokazanym na ry-
sunku, az na stanowisko spawalnicze, w tym cza-
sie rolki 2 schowane sg ponizej samotoku, nastep-
nie po zatrzymaniu sie rury 1, podnosi sie jg dwo-
ma lub wiecej urzadzeniami wedlug wynalazku
na wysoko$é konieczng do spawania i uruchamia
sie mechanizm obrotu rury, to jest silnik 9 i po-
przez przekladnie 10 — wal 6 z napedows rolka 3,
ktéra dzieki tarciu obraca luzZne rolki 2 a z nimi
rure 1 w polozenie dogodne do spawania szwu, po
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czym wylgcza' sie silnik 9 i w znany sposéb spawa
rur¢ 1, po czym opuszcza sie jag z powrotem na
samotok i odprowadza ze stanowiska spawania,
a wprowadza sie rure nastepng.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do podnoszenia i obracania rur, zna-
mienne tym, ze jest wyposazone w glowice (7),
podnoszong cylindrem (8), najlepiej hydraulicz-
nym, i prowadzong na stupach (11), w ktérej to
glowicy osadzona jest rolka (3), napedzajgca dwie
luzne rolki (2), umocowane na wahaczach (4), przy
czym na rolkach (2) spoczywa obracana rura (1),
natomiast rolka (3) jest napedzana w znany spo-
séb silnikiem (9) za posrednictwem przekladni (10)
i walu (6). )
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