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Tdmdn keksinndn kohteena on jalkine, jonka p&d&dllinen on esim.
nahkaa ja antura on elastomeeristd ainetta, joka on valettu esireunos-
tettuun pddlliseen, ja tdllaisen jalkineen valmistusmenetelmi.

Aikaisemmin on tunnettu jalkine, joka on valmistettu ilman
rakenteellista sisdpohjaa muodostamalla antura elastomeerisestd ma-
teriaalista ja liimaamalla se samanaikaisesti sopivaa materiaalia ole
vaan reunokseen, joka on kiinnitetty pddllisen alareunaan. Esimerkkei-
nd tdllaisista tunnetuista ratkaisuista voidaan mainita GB-patentti-
julkaisu 747669, SE-patenttijulkaisu 77500 ja US-patenttijulkaisu
3 701 273. Kaikissa ndissd tapauksissa pdillyksen lestitys tai kiris-
tys lestiin tapahtuu pistdm&l1l1& kehysreuna p&dllisen ja reunoksen
muodostamaan saumaan. T&mdn keksinn®n mukaisessa jalkineessa ja mene-
telmdssd on ratkaistu pd&dllisen kirist&misongelma silloin kun sel-
laista selvdsti médriteltyd ja varmaa kohtaa kuin em. saumaa ei voida
kdyttdd. Keksintd kohdistuu siis sellaiseen jalkineeseen ja sen val-
mistusmenetelmd&én, jossa saumausreunos on piddllisen ja siten lestin
kuperalla alueella.

Saumaaminen on erittdin tdrke&dtd erityisesti silloin kun antura
muodostetaan eri menetelmill¥ elastomeerisistd materiaaleista.
SE-patenttijulkaisussa 161503 esitetdin ainoastaan kumilateksesta
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valettu antura, jossa on joustava reuna hitsausta varten. Itse antura
on jdhmetetty aikaisemmin.

Keksinndn mukaiselle jalkineelle on pddasiallisesti tunnus-
omaista, ettd reunoksen ulospdin suuntautuva reuna sijaitsee ainakin
osalla piillisestd vdlimatkan pddssd yldspdin anturan sisdpohjan ta-
sosta ja ettd elastomeerinen antura-aine ulottuu yl&s reunoksen ulos-
pdin suuntautuvaan ulkoreunaan ja on kiinnitetty siihen, jolloin reu-
noksen ulospdin suuntautuva ulkoreuna peittdd ja rajoittaa tdydelli-
sesti elastomeerisen antura-aineen anturan ulokkeen yldreunassa.

Keksinndén mukaiselle menetelmdlle on puolestaan pddasialli-
sesti tunnusomaista, ettd seuraavat toimenpiteet suoritetaan perdkkdin:

sijoitetaanulokelevy ilman reunakehystd sopivaan yhteyteen
pddllisen, reunoksen ja lestin kanssa reunoksen sijoittamiseksi ja
tukemiseksi reunostetun p##llisen lopulliseeen asentoon ja lukitaan
ulokelevy t&han asentoon,

siirretdin lesti, p&dillinen ja ulokelevy, jotka muodostavat
vksikdn, valusyvennyksen viereen, jonka jédlkeen puristetaan reunoksen
ulkoreuna ulokelevyn ja valusyvennyksen reunan vdliin niin, ettd
reunoksen reuna suuntautuu ulospdin, ja

valetaan elastomeeristd ainetta oleva antura reunokseen ja
pddlliseen samalla kun ulokelevyd pidetddn vdlimatkan pddssd antura-
syvennyksestd reunoksen ulkoreunan ja ilmaraon avulla.

Tillaisia jalkineita ja niiden valmistusmenetelmdd kuvataan
seuraavassa piirustuksiin viitaten, jotka esittdvdt kaavamaisina
poikkileikkauksina kuviossa 1 p&&llisen anturareunaa anturan valu-
laitteen osaan nidhden ennen sen asettamista rinnakkain anturan valu-
syvennyksen kanssa, kun taas kuvio 2 esittdd samaa anturareunaa,
kun antura on valettu. Kuvio 3 esittdd erdstd keksinndn suoritus-
muotoa valmiin keng&dn sivukuvana. Kuviot 4-7 esittdvdt poikkileik-
kauksina anturaraunojen valmistuksen vaihtoehtoja.

Keksinndn mukaan elastomeerinen antura 4 ulottuu ke-
hdltddn osaksi ylOspdin, kuten uloketta osoittava numero 5
kuviossa 3 esittdd, muodostaen n&kyvdn anturan korkeuden,
joka on monikertainen anturan paksuuteen 7 ndhden sisdpoh-
jan tason 3 alapuolella. Ndkyvd anturan korkeus voi vaihdella,

ts. olla suurempi varvas- ja/tai kantapddalueella ja pienempi
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taivoksen alueella 6. Vastaavasti piddllinen 1 jdd8 enemmin
tai vdhemmdn n&kyviin. Uloke 5 on edullisesti my8s voimak-
kaasti sisddnpdin kalteva anturan pohjaa kohden.

Anturan ulokkeen 5 yl&reunassa 2 tiivistdvd reunos,
joka sijaitsee vastaavasti vdlimatkan pidssi sisdpohjan ta-
sosta 3 on kiinnitetty pd&dllisen 1 aineeseen, yleensi nah-
kaan. Reunos ké&dsittdd ulospdin suunnatun reunan 15 ja osan 14,
joka ulottuu pitkin p&&dllistd 1. Reunoksen aine on edulli-
sesti elastomeeristd ainetta, joka sopii yhteen anturan 4
elastomeerin kanssa ja reunos voi kannattaa lestitysvdlineiti.
Osa 14 on kiinnitetty p&&lliseen ompelemalla 13 tai muulla
tavoin, kuten kuumasaumauksella jne. Elastomeerinen antura-
aine ulottuu siis reunoksen ulospdin suuntautuvaan ulkoreu-
naan 15 ja on kiinnitetty siihen, jolloin em. ulkoreuna peit-
tdd ja rajoittaa tdydellisesti antura-aineen ulokkeen 5 yla-
reunassa 2. Lestitysvédlineet voivat puolestaan sisdpohjan
tasolla olla kiinnitetyt keskidttSmidin sisdpohjaan 29, joka
ainakin osaksi on upotettu anturan elastomeeriin.

Jalkineen valmistuksessa p&&llinen ja reunos, joka on
vdlimatkan pdédsséd lestitysreunasta 10, sijoitetaan anturalait-
teen muottilestiin 9, johon laitteeseen kuuluu anturan valu-
syvennys 25. Tdllaisen anturalaitteen sydttSasemalla pddllinen
lestitet&ddn lestitysreunan 10 reunaan kiinnitetylld lestitys-
nauhalla 11 tai kiinnitt&m&ll3 lestitysreuna 10 kiristidmisen
jdlkeen sisdpohjaan 19 tai milli tahansa muulla lestitysmen-
telmdlld. Kuten kuviossa 1 on esitetty, lestitysnauha 11 si-
jaitsee edullisesti muottilestin sivulla ohuen reunan ja les-
tin leveimmdn osan v&lilld. T&m& johtaa raaka-aineen siistddn
ja lestitysreunan kuroutumisen pienenemiseen. Kuvio 1 esittii
reunoksen 15 ja lestitysreunan 10 vdlilli olevan pddllisaineen
korvaamista nauhalla 24, joka on ompeleella 20 kiinnitetty reu-
noksen ala- tai sis8osaan 14. Nauhaan 24 voidaan kdyttdd eri-
laista, esim. halvempaa ainetta kuin ndkyvd pdidllisaine 1.

Kuten kuviossa 4 on esitetty, reunoksen osaa 14 voi-

daan siis jatkaa alaspidin, edullisesti jopa sis&pohjan tasolle,
jolloin se muodostaa lestitysreunan 10 ja kannattaa lestitys-

nauhaa 11. Kun tarvitaan pienempid lestitysjdnnityksii,
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esireunostettu pd&dllinen voidaan pit&4 muottilestissi 9
reunuslevylld 16, kuten kuviossa 6 on esitetty. Tdydellisti
lestitystd tarvittaessa nauhaa voidaan jatkaa, kuten 28 ku-
viossa 7 esittdd, niin ettd siihen kuuluu lestitysreunan 10
lisdksi myOs pddllisnahkaa 26 kannattava osa. Kokonaan lapdi-
sevd tai rei'ityksellid lipidiseviksi tehty elastomeerinen levy-
aine 28 on edullista, koska se on kevyttd ja lujaa ottamaan
vastaan pddllisen lestitysjédnnityksid ja antamaan joustavuutta
ja lujuutta pd&dlliselle, vaikka se olisi kiinnitetty jopa hy-
vin pehmeddn ohuempaan nahkaan.

Jalkineessa olevan reunoksen ollessa sisdpohjan 3
tason yldpuolella on siis oleellista, ettd reunoksen ulkoreu-
nan 15 ja em. tason 3 vidlilli oleva pddllisaine poikkeaa reu-
noksen yldpuolella ndkyvistid piidllisaineesta 1. TH118in reu-
nus 14,15 edullisesti yhdistdi reunoksen yldpuolella olevan
pddllisaineen reunoksen alapuolella olevaan alueeseen 24.

Tamd pddllisaine 24 voi myds kannattaa lestitysvdlineitd, esim.
lestitysnauhoja 11, jotka edullisesti sijaitsevat sisdpohjan
tason 3 yldpuolella ja pddllisen 1 ja lestin 9 leveimmin osan
alapuolella.

Kun esireunostettu pidillinen 1 on sijoitettu ja lesti-
tetty muottilestilld 9, keksintd antaa mahdollisuuden kdyttds
littedd ulokelevyd 16 ilman reunakehysti ulospdin suuntautuvan
reunoksen ulkoreunan 15 saattamiseksi kuvion 1 esittimists
asennosta kuvion 2 esittdmiin asentoon. Tdssid reunostetun pddl-
lisen lopullisessa asennossa reunoksen reuna 15 suuntautuu
ulospdin (kuv. 2). Yleensi pituussuunnassa jaettua reunoslevyd
kannattavat tuet 30 ennalta valitussa vilimatkasuhteessa muot-
tilestiin 9 n&hden niin, etti koneenkdyttdjd voi helposti tar-
kistaa reunoksen 15 oikean asennon sybttbasemalla. Syvennyk-
sen sivukehyksen ja/tai syvennyksen pohjan puuttuminen takaa
helpon reunoksen tasoittamisen samoin kuin tarkastuksen. Sen
jédlkeen muottilestiyksikk® reunoslevyineen ja ohjaus- ja luki-
tustukineen 30 siirretddn rinnakkain yksikk®nid anturan valu-
syvennyksen 25 kanssa. Kun valusyvennys suljetaan, reunososan
15 reuna kiristyy ulokelevyn 16 ja valusyvennyksen reunan 32



> 60111

vdliin kuvion 2 esittdmdlld tavalla niin, etteivdt wvalusy-
vennyksen metalli ja p&dllisaine ole suoraan kosketuksissa
toisiinsa. Usein valusyvennyksen osat kuumenevat, kun taas
ulokelevy 16, jonka reunoksen ulkoreuna 15 ja ilmarako 36
pitdd vidlimatkan pddssd kuummennetuista osista, jdd kylmaksi.
Reunoksen reunan eristdvin vaikutuksen joh&osta reunoslevy
tuntuu kdsin kosketeltaessa viiledltd, vaikka pohjasyvennys
kuummennettaisiinkin wvulkanisoinnin vaatimaan korkeaan lampo-
tilaan. T&d&médn ansiosta koneenkdyttdjd voi kdsitelld reunos-
levyd vapaasti valuvaiheen aikana ja siten nostaa ty&tehoaan.
Tdmdn ominaisuuden ansiosta voidaan myds kdyttdd kuumanarkaa
pddllisainetta, kuten vinyylid, joka muutoin palaisi joutues-
saan kosketuksiin reunoslevyn kanssa. Reunoksen ulkoreunan
kiristdmien ei takaa ainoastaan edelld mainittua vdlimatkaa,
vaan myds valusyvennyksen luotettavan tiiviyden, vaikka k&ay-
tettdisiin jopa korkean virtausnopeuden omaavia elastomee-
rejd, kutan puhallettuja uretaaneja. Ulokelevyd 16 kdytetdédn
my®s pakottamaan pddllisen 1 aine muottilestiin 9 deformaa-
tion 21 ympdrille, kuten kuviossa 1 on esitetty, tai uran ym-
pdrille kuvion 6 mukaisesti. Kummassakin tapauksessa pddl-
lisaineen deformaatio reunan ympdrille takaa, ettd pd&dllinen
tiivistyy tyydyttdvdsti lestiin estddkseen elastomeerisen
virtaamisen ylOspdin tiivistysdeformaation yli.

Lestitystoimenpide voidaan suorittaa kiristdmdlld
lestin 9 leveimmdn osan ja pohjan 3 vdlilld olevaa lestitys-
nauhaa 11. Lestiytsnauha 11 on t&dlldin kiinnitetty aiemmin
mainittuun pddlliseen liittyvddn aineeseen.

Lestitysvdlineet 11, kuten lestitysreuna 10, joka voi
olla pd&dllisainetta tai muuta siihen tai reunokseen liitty-
vaa ainetta, on toisessa keksinndn suoritusmuodossa kiinni-
tetty keskidttbmddn sisdpohjaan 29, ts. sisdpohjaan, joka
ulottuu ohueen reunaan, mutta on keskeltd avoin, jotta lesti-
tysreuna voi liikkua senkin jdlkeen, kun se on kiinnitetty
sisdpohjaan. Keksi®6tdn sisdpohja 29, kuten kuviossa 7 on esi-
tetty, upotetaan sen jdlkeen ainakin sisdosaltaan anturan
elastomeeriin, Keskuksen puuttumisen ansiosta tdllaisessa kes-

kiottomdssd sisdpohjassa lestitysreuna voidaan ommella
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sisdpohjan sisd- tai ulkopuolelle. Kummassakin tapauksessa
sisdpohjan sisd@reunan uppoutuminen parantaa anturan kiin-
nitystéd pddlliseen.

Valmistettaessa jalkineita, johon kuuluu aiemmin mai-
nittu pddllisaineeseen yhdistetty elastomeerinen levyaine 28,
joka edullisesti ulottuu pddllisnahan 1 yli joustavana ja
ainakin osaksi ldpdisevdnd tukena ochuelle ja taipuisalle
pddllisaineelle, on edullista, ettd em. elastomeerinen aine 28

lisdtddn muottilestille anturan valun aikana.
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Patenttivaatimukset:

1. Jalkine, jonka pddllinen on esimerkiksi nahkaa
ja jonka antura (4) on elastomeeristd ainetta, joka on va-
lettu esireunostettuun p&ddlliseen, t unn e t t u siitd,
ettd reunoksen ulospdin suuntautuva reuna (15) sijaitsee
ainakin osalla pddllisestd vdlimatkan pddssd yldspdin an-
turan sisdpohjan tasosta (3) ja ettd elastomeerinen antura-
aine (4) ulottuu ylds reunoksen ulospdin suuntautuvaan ul-
koreunaan (15) ja on kiinnitetty (13) siihen, jolloin
reunocksen ulospdin suuntautuva ulkoreuna (15) peittdd ja
rajoittaa tdydellisesti elastomeerisen antura-aineen anturan
ulokkeen (5) yl&dreunassa (2).

2. Jalkine, jossa on sisdpohjan tason (3) yl&puo-
lella reunos (14,15) patenttivaatimuksen 1 mukaisesti,
tunnettu siitd, ettd reunoksen ulkoreunan (15) ja
sisdpohjan tason (3) v&lilld oleva pddllisaine poikkeaa
reunoksen yldpuolella ndkyvdstd pddllisaineesta (1) ja ettd
reunos (14,15) edullisesti yhdistdd reunoksen yl&dpuolella
olevan pddllisaineen reunoksen alapuolella olevaan ainee-
seen (24).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen jalkine, t u n -
nettu siitd, ettd reunoksen (14,15) alapuolella oleva
pddllisaine (24) kannattaa lestitysvdlineitd, kuten lesti-
tysnauhoja (11), jotka edullisesti sijaitsevat sisdpohjan
tason (3) ylédpuolella ja pddllisen (1) ja lestin (9) levim-
mdn osan alapuolella.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen jalkine, t u n -
nettu siitd, ettd lestitysvdlineisiin (10) kuuluu si-
sdpohjan tason (3) yl&dpuolella olevaan pddllisainee-
seen (1) yhdistetty elastomeerinen levyaine (28), joka edul-
lisesti ulottuu ylospdin pddllisnahan (1) kohdalle t&dméan
tukemiseksi.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen jalkine, t u n -
nettu siitd, ettd anturan yldspdin suuntautuneen

ulokkeen (5) korkeus (8) on monikertainen sisdpohjan (3)
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alapuolella olevaan anturan paksuuten (7) nihden ja ettd
uloke (5) on edullisesti voimakkaasti sis&d&npdin kalteva
anturan pohjaa kohden (kuv. 2).

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen jalkine, t u n -
nettu siitd, ettd reunos (14,15) on anturan elastomee-
rin kanssa yhteen sopivaa elastomeeristd ainetta ja etti
reunoksen alareuna (14) edullisesti ulottuu sisipohjan ta-
solle ja kannattaa lestitysvdlineitd (11) (kuv. 4).

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen jalkine, t u n -
nettu siitd, ettd lestitysvdlineet (11), kuten lestitys-
reuna (10), on sisdpohjan tasolla (3) kiinnitetty keskidtto-
mddn sisdpohjaan (29), joka on ainakin osaksi upotettu an-
turan elastomeeriin (4).

8. Menetelmd jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukaisen
jalkineen valmistamiseksi jossa pddllinen (1) sijoitetaan
ja lestitetddn anturan.valulaitteen (25) lestille (9) muot-
tilestin sydttdasennossa ilman rakenteellista sisdpohjaa,
tunnettu siitd, ettd seuraavat toimenpiteet suori-
tetaan perdkkdin:

sijoitetaan ulokelevy (16) ilman reunakehystid sopi-
vaan yhteyteen pd&dllisen (1), reunoksen (14,15) ja lestin (9)
kanssa reunoksen sijoittamiseksi ja tukemiseksi reunostetun
pddllisen lopulliseen asentoon ja lukitaan ulokelevy t&hin
asentoon,

siirretddn lesti (9), pddllinen (1) ja ulokelevy (16),
jotka muodostavat yksik®&n, valusyvennyksen (25) viereen,
jonka jdlkeen puristetaan reunoksen (14,15) ulkoreuna (15)
ulokelevyn (16) ja valusyvennyksen (25) reunan vidliin niin,
ettd reunoksen reuna (15) suuntautuu ulospdin, ja

valetaan elastomeeristd ainetta oleva antura (4)
reunokseen (14,15) ja p&ddlliseen (1) samalla kun ulokele-
vyd (16) pidetddn vdlimatkan pddssd anturasyvennyksestd (25)
reunoksen (14,15) ulkoreunan (15) ja ilmaraon (36) avulla.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmid, t u n-
nettu siitd, ettd lestitystoimenpide suoritetaan kiris-
tdmdlld lestin (9) leveimmdm osan ja pohjan (3) vidlilli ole-
vaa lestitysnauhaa (11), jolloin lestitysnauha (11) on kiin-
nitetty pddlliseen (1) liittyvddn aineeseen (24).
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10. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, etti lestitystoimenpiteeseen kuu-
luu lestitysreunan (10) kiinnitt&dminen keskiottomddn sisd-
pohjaan (29) ja sen jidlkeen ainakin keski&tt&Smin sisdpohjan
(29) sis&dreunan upottaminen ja kiinnitt&minen elastomeeri-
seen antura-aineeseen (4).

11. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmd, jossa
pddllisessd (1) on elastomeeristi levyainetta (28) oleva
lestitysvdline, joka edullisesti ulottuu pddllisen (1) yli
joustavana ja ainakain osaksi ldpdisevdnd tukena ohuelle
ja taipuisalle p&&llisaineelle, t unne t t u siitd,
ettd elastomeerinen aine (28) lisitHin muottilestille (9)
anturan (4) valun aikana.

12. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmd, t u n
nettu siitd, ettd pystysuoraa Eiivistysté ulokelevyyn
(16) parannetaan painamalla pddllinen (1) ulokelevyn (16)
avulla vasten lestin (9) deformaatiota (21).



10

60111

Patentkrav:

1. Skodon med ett ovanmaterial (1), sdsom l&dder, och
en sula (4) av ett elastomeriskt material, som ir gjutet
pa ett férrandat ovanmaterial, k & nnetecknat
darav, att randens utatriktade kant (15) &r beldgen atmins-
tone pd en del av ovanmaterialet pd ett avstdnd uppdt fran inner-
sulans (3) nivd och att det elastomeriska sulmaterialet (4)
ndr upp till randens utdtriktade ytterkant (15) och dr fist
(13) vid densamma, varvid randens utdtriktade ytterkant (15)
fullstdndigt té&dcker och begridnsar det elastomeriska sul-
materialet vid den &vre kanten (2) av sulans utspréng (5).

2. Skodon med en rand (14,15) ovanfdr innersulans nivé
(3) enligt patentkravet 1, k & nnetecknat dirav, att
ovan materialet mellan randens ytterkant (15) och innersulans
nivad (3) avviker frédn det ovanfdr randen synbara ovanmate-
rialet (1) och att randen (14,15) f&retriddesvis fdrbinder
ovanmaterialet ovanfdr randen med materialet (24) under
randen.

3. Skodon enligt patentkravet 2, k & nneteck -
n a t ddrav, att ovanmaterialet (24) under randen (14,15)
bdr l&dstningsmedel, sdsom ldstningsband (11), som féretri-
desvis dr beldgna ovanfdr innersulans niva (3) och under ovan-
materialets (1) och ldstens (9) bredaste del.

4. Skodon enligt patentkravet 2, k & nneteck -
n a t ddrav, att ldstningsmedlen (10) omfattar elastome-
riskt skivmaterial (28), som dr forbundet med ovanmaterialet
(1) ovanfdr innersulans nivd (3) och som f&retrddesvis né&r
uppat vid ovanmaterialet (1) f£&r att bidra detta.

5. Skodon enligt patentkravet 1, k & nne teck -~
n a t ddrav, att sulans uppatriktade utskjutande utspréng
(5) har en hojd (8) som &r multipel av sulans tjocklek (7)
under innersulan (3) och att det utskjutande utsprdnget (5)
foéretrddesvis lutar kraftigt indt mot sulans botten (fig. 22).

6. Skodon enligt patentkravet 1, k & nne t e ck -
n a t ddrav, att randen (14,15) &r av elastomeriskt ma-

terial, som dr kombinerbart med sulans elastomer och att
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randens nedre kant (14) foretrddesvis n&r till innersulans
nivad och bdr l&dstningsmedlen (11) (fig. 4).

7. Skodon enligt patentkravet 1, k & nneteck -
n a t dé&rav, att ldstningsmedlen (11), sdsom en ldstnings-
kant (10), dr pa innersulans nivd (3) fistade vid en centrumlds
innersula (29), som atminstone delvis #r inbidddad i sulans
elastomer (4).

8. Forfarande fo6r framstdllning av skodon enligt na-
got av patentkraven 1-7, vid vilket ovanmaterialet (1)
placeras och ldstas pd en ldst (9) av en gjutanordning (25)
for sulan i formldstens matningslige utan en strukturell inner-
sula, kd&nnetecknat dirav, att f&ljande at-
gdrder utférs efter varandra:

placering av en utskjutande skiva (16) utan kantram
i lampligt l&ge med ovanmaterialet (1), randen (14,15) och
ldsten (9) for placerande och birande av randen till dess
slutliga l&dge for det randade ovanmaterialet och den ut-
skjutande skivan lases i detta lige,

forflyttning av ldsten (9), ovanmaterialet (1) och
den utskjutande skivan (16), vilka formar en enhet invid
en gjutfdrdjupning (25), varefter randens (14,15) yttre kant
(15) pressas mellan den utskjutande skivan (16) och kanten
av gjutfdérdjupningen (25) s&, att randens kant (15) riktar
sig utéat, och

gjutning av en sula (4) av elastomeriskt material vid
randen (14,15) och ovanmaterialet (1), varvid den utskjutande
skivan (16) halles p& avst&nd fran sulans férdjupning (25)
medelst randens (14,15) yttre kant (15)och en luftspalt (36).

9. Forfarande enligt patentkravet 8, kd&nneteck -
n a t ddrav, att ldstningsdtgdrden utfdres genom att draga
&t ett ldstningsband (11) beldget mellan listens (9) bre-
daste del och botten (3), varvid ldstningsbandet (11) &r
fast vid ett med ovanmaterialet (1) fdrbundet material (24).

10. Fdrfarande enligt patentkravet 8, k 4 n n e -
teckna f ddrav, att l&stningsdtgdrden omfattar fistande
av en ldstningskant (10) vid en centrumlds innersula (29) och

diarefter inbdddning och fistande av &tminstone den inre
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kanten av den centruml&sa innersulan (29) i det elastomeriska
sulmaterialet (4).

11. Forfarande enligt patentkravet 8, vari ovanmate-
rialet (1) &r forsett med l&stningsmedel av elastomeriskt
skivmaterial (28), som féretrddesvis ndr Sver ovanmateria-
let (1) och &r fjddrande och &tminstone delvis genomtrdng-
lig bdrare fOr tunt och smidigt ovanmaterial. k 4 n n e -

t ec knat dirav, att det elastomeriska materialet (28)
tills&tts pad formldsten (9) under gjutning av sulan (4).

12. Forfarande enligt patentkravet 8, k 8 n n e -

t ecknat dédrav, att den vertikala t&dtningen vid den
utskjutande skivan (16) forbédttras genom att pressa ovan-
materialet (1) medelst den utskjutande skivan (16) emot

ld8stens (9) deformation (21).
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