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(57) za¥fzeni je ur&eno pro poloprovozni
nebo provozni vyrobu pdsd z amorfnich
kovovych slitin technologif rovinného
litf{. Za¥{izen{ sestdvd z chladicfho vélce,
nad nimZ je upevnén tavici kelimek s trys-
kou pfipojeny ke zdroji induk&niho oh¥evu
a ze zé4sobniku tlakového inertniho plynu
a ¥fdicfho systému. Podstata FeSenf
spodivd v tom, fe chladici vélec s vie-
tenikem a pohdn&cim Ustrojim je vodorov-
n& posuvné uloZen prost¥ednictvim posu-
vové jednotky na vodorovném stojanu.
Tavic{ kelimek je uloZen v konektorové
hlavé opatfené pohybovou matic{ s pohybo-
vym Eroubem, ktery je spojen s pohonem a
upevnén na svislém stojanu. Na svislém
stojanu je umisté&n manipuldtor. Pohybovd
matice konektorové hlavy je opatfena
kompenza&dnim vedenim ve svislém stojanu

a vyvaZovacim za¥fzenim.
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2 ¢S 266 623 Bl

Vynélez se tyké za¥{izeni pro vyrobu p4st z amorfnich kovov§ch slitin technologii rovin-
ného litf. ’ '

Pro v¢robu pésd z amorfnich kovovych slitin se pouffvaji zarfzeni, kterd sestévajil
2z kelfmku, chladiciho vélce, ovlédacfho tlakového systému inertniho plynu a zdroje indukéni-
ho oh¥evu. Kelfmek je vyroben z keramiky nebo k¥emenného skla. M& tvar vélce, Vv jeho% dolni
&4sti je tryska s obdélnikovym vystupnim otvorem a ktery se po naplnéni pevnou vsézkou upev-
n{ do konektorid a utdsni tak, aby Vv kelimku bylo mo¥#no vytvofit pretlak inertniho plynu.
Takto p¥ipraveny kelimek se upevni nad chladici valec, p¥ifem% vzddlenost Gsti trysky od
povrchu chladicfho vélce se volf 0,1 a% 0,3 mm a nastavuje se ruénd pred zapoletim tavby.
ci{vka induktoru pro taveni vsazky je umisté&na, nad chladicim vélcem. Chladic! vélec je uloZen
ve dvou 1oéiskéch'na masivnim podstavei a je opatfen regula&nim pohonem. ovladaci tlakovy
systém slouZi pfed zah4djenim tavby k proplachovéni vsazky v kelimku inertnfm plynem a b&hem
odlévéni k udrZovéni pbt%ebného p¥etlaku inertnfho plynu na vystupu trysky. Dosavadni za¥ize-
nif nejsou ur&ena pro poloprovoini nebo provozni vyrobu pasl, protoZe pro z{sk&ni kvalitni-
ho vyrobku vyZaduji vysoce kvalifikovanou obsluhu, kterad pripravuje za¥fzeni k tavbé a ¥idi
prib&h odlévéni. Tato za¥{zeni majf rovn&i n&které nevyhody z hlediska vlastni technologie
vgroby. PEedeviim se jednd o omezeni maximélni hmotnosti vsézky, zptisobené rychlym opot¥ebe-
nim pracovniho povrchu chladicfho vélce v prib&hu odlévani pdsu. Opotfebeny povrch zpusobuje;
$e vyrdbény pés nemé dostatelné kvalitni povch po celé délce. Hmotnost vsdzky je tak omezena
na 1 a% 3 kg, protoZe pti 1liti tohoto mno%stvi je povrch chladicfho vélce u%f natolik opot¥ebo-
vany, Ze je nutno provést jeho opracovéni. K va%nému po¥kozeni povrchu chladiciho védlce
niZe dojit rovn&Z v pfipad& havérie taviciho kelimku s roztavenou ysézkou. Fixni poloha
chladicfho vélce pod tavicim kelimkem znesnadiuje meziopera&ni ofetfeni chladicfho vélce,
které se provadi pied kadou tavbou. Aby rozptylovy magneticky tok induktoru a tepelné zafe-
n{ roztavené vsazky nezah¥{valy chladici vdlec ji¥ pfed litim, unisfuje se induktor do
v&t${ vzddlenosti nad chladicim vélcem, takie tavici kelimek je nejprve nutno vysunout nahoru
a po roztaveni vsézky opét spustit dold k zarédZce, kterd zajist{ dodrZeni ptedem nastavené
mezery 0,1 aZ 0,3 mm mezi tryskou a chladicim vélcem. Tato manipulace s tavicim kelimkem,
obsahujicim roztavenou vsézku, je Zastou p¥i{&inou havdrie. Nutnost zved&ni a spoudténi tavi-
ciho kelimku lze odstranit dikiadngm elektromagnetickym a tepelnym odstingnim chladiciho
védlce, které vsak podstatné komplikuje nastaveni pracovni mezery p¥ed polétkem 1it{ i cely
pracovni.cyklus. vk14d4n{ taviciho kelimku napln&ného vsdzkou do za¥fzeni vyZaduje zna&nou
fyzickou némahu obsluhy, ptidem? hrozi nebezpe&! poSkozeni tavictho kelimku p¥i manipulaci

nad chladicim vélcem.

Tyto nevyhody stavajicfho stavu techniky jsou odstran&ny zat{zenim pro vyrobu pdsl
2 amorfnich kovovych slitin podle vyndlezu, jeho% podstata spotivad v tom, Ze chladic{ vélec
s vietenikem a pohdn&cim Gstrojim je vodorovné posuvn& uloZen prost¥ednictvim posuvové jednot-
ky na vodorovném stojanu a tavici kelimek je uloZen Vv konektorové hlavé opattené pohybovou
matic{ na pohybovém iroubu s pohonem, kter¢y je upevnén na svislém stojanu. Na svislém stoja-
nu je rovndi umistén manipuldtor. Pohybové matice kxonektorové hlavy je opatfena kompenzaénim

vedenim a vyvaZovacim za¥izenim.

vyhody za¥izeni podle vyndlezu spotivajil v tom, Ze chladici vdlec je mo%no Vv klidové
nepracovni poloze situovat mimo prostor pod tavicim kelimkem, coZ poskytuje ochranu p¥ed
jeho poskozenim p¥i manipulaci s tavicfm kelfimkem. P¥i tavb&, kdy se vsdzka ve tvaru prstencl
nebo ty&inek uvnitf tavicefho kelimku b&hem natavovani pohybuje p¥i soutasn® znadné nerovno-
mdrném oh¥evu taviciho kelimku, nemi¥e p¥i p¥ipadné destrukci taviciho kelimku dojit k poSkoze-
n{ chladiciho vélce. Konstrukdn{ Ye¥eni umoZiuje lep&i moZnosti povrchové Upravy chladici-
ho vAlce, prostor pod tavicim kelimkem néni znediitovén kovovym odpadem, 1ze snadno Fedit
t¥{skové hospodé¥stvi. P¥i opracovéni 1ze vyuiit posuvové jednotky k nastaven{ optimdlni-
ho pracovniho posuvu, lze snadno Fesit mezioperaZni chlazeni povrchu chladiciho vdlce vodou.
B&hem taveni vsézky je Gstl trysky bezpe&nd vzdéleno od povrchu chladiciho vélce a nent
nebezpe&f loké&lniho oh¥evu chladiciho vélce. PEi oh¥evu je tavici kelfmek vyh¥{vén v p¥esnd
nastavené pracovni poloze, tim je vyloufena operace spoudténi taviciho kelimku s roztave-
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To, spolu s vodorovnym posuvem chladictho vélce, umoZfinje vyt Sasové vyusits za¥{zent

tim, Ze vyuZitim celd pracovnf plochy chladicfho vilce lze déle vyu¥fvat jeho povrch bez
opracovan{., Vodorovny posuv skytd dv& moZnosti. Bud se zvyif hmotnost vsdzky a chladicf

vélec se po celou dobu 1litf axidln& posouvd, pridems rychlost pracovnfho pPosuvu je zvolena
tak, aby se za dobu lit{ postupn& vyuZil cely povrch chladicfho vdlce. Druh4 moZnost spodivi
v tom, Ze se p#i stejné hmotnosti tavby provede n&kolik taveb po sob& bez opracovéni, p¥i&ems
se lije vidy na neopotfebovanou &4st chladicfho vdlce. Napfiklad p#¥i Effce odlévaného pssu

30 mm a $f¥ce chladiciho vélce 120 mm lze bez opracovénf povrchu provést 3 tavby, p¥i $f¥ce

P¥{klad konkrétniho provedeni za¥fzenf podle vynilezu je zobrazeno na pfiloZeném vykresu,
kde obr. 1 zndzorfinje celkové uspofdddnt zarfzenft v ndrysu a obr. 2 pidorys svislého stojanu
se zabudovangm manipuldtorem.

Za¥fzen! podle vyndlezu sestiv4 z chladictho vélce 9, ktery je ulo¥en na v¥etenfku
4, spojeném s pohdn&cim Ustrojim 12, vietenik 4 a pohédnéct istroj{ 12 jsou uloZeny na
Posuvové jednotce 3, kterd je umist&na na vodorovném stojanu 1. Tavief kelimek 8 je ulo¥en
v konektorové hlavs 7, kterd je opatfena pohybovou maticf 14 navledenou na.pohybovém Sroubu
6. Pohybovy 3roub & je opatfen pohonem 13. Pohybova matice 14 je opat¥ena kompenza&nim vede-
nim 10 ve svislém stojanu 2 proti pusobent ohybového momentu a vyvaZovacim za¥f{zenim 11.
Na svislém stojanu 2 je umistén manipulétor 5, na jeho? ramenu je upravena vidlice 15 pro
uloZeni taviciho kelfmku 8. Konektorov& hlava 7 je opatiena'pfivodem inertnfho plynu og
zdsobnfiku 16 s tlakovym regulédtorem.

Do taviciho kelfmku 8 se vlo¥f vsizka, kelfmek 8 se upevnf do vnit¥nf &4sti konektorové
hlavy 7, kterd se zavé€si do vidlice 15 manipuldtoru 5. Manipul&tor 5 je v dolnt poloze.
Vnéjs{ S4st konektorové hlavy 7, kters je pevné spojena s pohybovou matict 14 pohybového
Sroubu 6, je v dolnt poloze jako p¢i litf{. Chladict védlec 9 s vietenikem 4 je vlevo mimo
Osu konektorové hlavy 7. po zah&jen{ pracovnfho cyklu se zvedne rameno manipuldtoru 5 do
horni polohy a pootol{ se nad osu induktoru. Pohon 13 pohybového Sroubu presune vn&jsf S4st
konektorové hlavy 7 do hornft polohy, kde dojde ke spojeni s vnit¥nf{ C4st{ konektorové
hlavy 7 s tavicim kelimkem 8 a poté k nadzvednuti konektorové hlavy 7 z vidlice 15 manipuls-
toru 5. Rameno manipuldtoru 5 se otodf do vychozi polohy, pohon 13 pfesune tavict kelimek
8 s konektorovou hlavou 7 do spodni polohy, pfidem? dsti trysky taviciho kelfimku 8 je naa

levé vychozi polohy. Nezévisle na té&chto manipulacich probihs Proplach vs4zky inertnim plynem.
P¥i poloze chladictho vilce 9 vlevo se zahdj{ tavba. po dosaZenf %4dané teploty se rozb&hne
chladic{ v4lec 9 na jmenovité otdlky, posuvovai jednotka 3 pfesune chladict vdlec 9 doprava

do pracovni polohy a zahdj{ se odlévani amorfniho pasu. Konstantn{ hodnota velikosti pracov-
ni mezery se udrZuje automatickym pootd&enim pohybového Sroubu 6, &im¥ dochdzf k pPostupnému
zveddni taviciho kelfmku 8 bud podle zadaného pbrogramu, nebo na zdkladé ddajt bezdotykového
mé¥ide velikosti pracovni mezery. Souasn& vzristd tlak inertnfiho pPlynu nad vsazkou. Po
vyprdzdndn{ tavicfho kelimku 8 a vypnut{ ohfevu, pohonu chladicftho v4lce 2 a pomocnych mecha-
nismi, se p¥esune chladici v4lec 9 do levé krajni polohy a konektorovs hlava 7 s taviefnm
kelimkem 8 do horni polohy a rameno manipuldtoru 5 se otodf nag induktor do polohy, v ni3
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je osa vidlice 15 shodnd s osou trysky taviciho kelimku 8. Dojde k rozpojeni obou astl
konektorové hlavy 1, pohybové matice 14 s vndjsl &&sti konektorové hlavy 7 se piesune zp&t
do dolnf polohy. Na podéatku jeji dréhy je vnit¥ni &ést konektorové hlavy 1 s tavicim kelfm-
kem zachycena vidlici 15 manipulétoru 5. Jakmile pohybové matice 14 dosdhne dolni polohy.
rameno manipuldtoru 5 se otodi do vychozi polohy a sjede x dolnimu dorazu, &imZ Jje pracovni
cyklus ukonen. Provede se schlazeni chladicfiho vélce 9, opracovéani jeho povrchu, prézdny
tavic! kelimek 8 je nahrazen novym se vsAzkou a cyklus se opakuje.

Vyhodou za¥{zeni podle vynédlezu je ¥{zeny posuv chladiciho vélce 2 ve smdru jeho osy.
gvislé poloha tavicfho kelimku 8 je Eizena samo&innou regulaci, induktor je napojen na st¥edo-
frekvendni generétor. posuvové jednotka g,umoiﬁuje jednak rychloposuv, jednak pomaly pracovni
posuv, vyuZivany jak bshem odlévéni pésu, tak pfi mechanickém oset¥eni jeho povrchu. Manipu-

14tor §'pracuje v cylindrickych soufradnicich.

PREDMET VYNALEZU

1. za¥fzeni pro vyrobu pést z amorfnich kovovych slitin technologif rovinného liti,
sestavajici z chladiciho vélce, nad nimZ Jje upevnén tavici kelimek s tryskou, ptipojeny
ke zdroji induk&niho oh¥evu, a ze€ z4sobniku tlakového inertniho plynu a ¥{diciho systému,
vyznatujici se tim, Ze chladici valec (9) s vYetenikem (4) a pohén&cim dstrojim (12) Je
vodorovné posuvné uloZen prostfednictvim posuvové jednotky (3) na vodorovném stojanu (1)
a tavici kelimek (8) je uloZen Vv konektorové hilavg (7). opat¥ené pohybovou matici (14) na
pohybovém froubu (6}, spojeném s pohonem (13) a upevnéném na svislém stojanu (2), na némi

je umistén manipuldtor (5).

2. zatizeni podle podu 1, vyznadujici se tim, %e pohybovéa matice (14) konektorové hlavy
(7) je opatfena kompenza&nim vedenim (10) ve svislém stojanu (2) a vyvaZovacim za¥izenim (11).

1 vykres
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