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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyodreb-
niania z destylatéw nopy maftowej wrzacych w gra-
nicach 60—90°C «cykloheksanu, n-heksanu, frak-
cji izoheksamowej i izoheptaniowej przy zastoso-
waniu proces6w destylacyjnych i izomeryzacji.

Dotychczas w celu wyodrebnienia cykloheksanu
poddawane calg frakcje destylatéw mnaftowych
wrzacych w temperaturze 60—90°C izomeryzacji

wobec ALCl;, a nastepnie produkt nozdestylo-.

wywano. Po oddzieleniu cykloheksanu otrzymy-
wano przedgon zawierajacy: n-heksan, izoheksany,
izo-heptany, benzen i mnieprzereagowany metylo-
cyklopentan,

Przedgon mie przedstawial wiiekszej wiartoSci, nie
nadawat sie do uzycia jako mozpuszczalnik w prze-
myS$le spozywcezym, ze wzgledu na obecnio§é ben-
zenu i wyzej wrzacych parafin, a z drugiej strony
nie posiadat wysokiej liczby loktanowej i nie po-
prawial wlaSciwoSci paliw w zwigzku z zawar-
to$ciag n-heksanu. .

Rozdzielanie  sktadnikéw przedgonu metodg su-
perfrakcjonowania nie bylo prowadzone, gdyZz po-
stepowaniie takie wymagatoby urzgdzen o spraw-
nosci przekraczajacej praktycznie stiosowane. Na-
lezy tu zaznaczyé, Ze izomeryzacja jest procesem
stosunkowio kosztownym i stosowanie jej do sze-
rokiej frakcji, w ktorej tylkio jeden skladnik ulega
przegrupowamniu, jest nieekonomiczne. Metoda taka
moze by¢ oplacalna tylko w przypadku dyspono-
wania destylatem z takiego gatunku ropy mafteno-
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wej, ktorej frakcja wrzaca w tempenaturze 60
-—80°C zawiera co najmniej 60% wagowych cyklo-
heksanu i metylocyklopentanu. -

Stwierdzono, Zze réwmiez z frakcji mopy maftowej
(wrzacej w temperaturze 60—90°) ubogiej w zZwig-
zki maftenowe mozna w sposdb prosty i elwonomicz-
ny uzyskaé cykloheksan, jezeli proces izomery-
zacji metylocyklopentanu do cykloheksanu prze-
prowadzi si¢ ma waskiej frakcji -metylocyklopen-
tanoweij, uwolnionej uprzednio od pozostalych wes
glowodoréw.

W sposobie wedlug wynalazku stosuje sie znane
metody rozdzialu weglowodor6w oparte na takich
procesach jak frakcjonowana destylacja i desty-
lacja ekstriakcyjna, przy czym przez dobranie iod-
powiedniej kolejnosci postepowaniia jak tez okre-
§lonych parametréw przy rozdziale weglowodoréw
uzyskuje sie okoto 30% (w przeliczeniu ma suro-
wiec) cykloheksanu o czystosci powzej 90° stano-
wigcego surowiec do produkcji kwasu addypi-
nowego, okolo 15% n-heksanu, ktéry znajduje za-
stosowanie jako rozpuszczalnik w przemy$le spo-
zywczym oraz okolo 45% mieszaniny izoheksonéw -
i izoheptanéw oraz okolo 10% benzenu. Mieszanina
izoheksan6éw i izohektandéw z benzenem mn.oze byt °
uzyta jako dodatek zwiekszajgcy liczbe oktanows
paliw plynnych, wzglednie bez zmieszania z ben-
zenem jakio rozpuszczalnik,

W sposobie wedlug wynalazku moé¢na stosowaé
‘ako surowiec wyjsciowy frakcje destylatu na-
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ftowego o temperaturze wrzenia 60—90°, o zawar-
tofci~od okolo 30% wvaioiwy'ch naftenéw Cg We-
diug wynalazku surowi 3c ogrzany do temperatury
70—71° poddaje sie pod ciSnieniem atmosferycz-
nym destylacji w temperaturze 60—76°, odbiera
u géry kolumny destylacyjnej w temperaturze
60—61°C przedgon w postaci frakeji izoheksanio-
wej, a u dotu kolumny w temperaturze 76° pozo-
stalo§é. Pozostalosé te rozdestylowuje sie nastepnie
w temperaturze 70—98° i odbiera u gory kolumny
w temperaturze 70° Jra ‘cje metylocyklopentanowa,
a u dotu kolumny w temperaturze 95—98° pozo-
statos§é cykloheksanowa! Po rozdestylowaniu tej
pozostatosci odbiera w temperaturze 79,5° frakcje
cykloheksanowg a w temperaturze 103—104° po-
zostalo§é stanowigcg frakcje izoheptamowsa, przy
czym frakcje metylocyklopentanowsg otrzymang w
drugim etapie destylacji poddaje sie dwustopnio-
wej destylacji ekstrakcyjnej w obecno$ci furfurolu
lub aniliny jakio rozpuszczalnika.

W pierwszym stopniu destylacje ekstrakcyjna
prowadzi sie  “w térnperaturze 65—175° i jako
l7ejsza frakcje odprowadza si¢ w temperaturze
65° frakcje n-heksanowa, a frakcje diezsza od-
prowadzong w temperaturze 173—175°C po odpe-
dzeniu rozpuszczalnika ponowmnie poddaje sie de-
stylacji ekstrakecyjnej w temperaturze 70—177°.
Odprowadzona w temperaturze 70° lzejsza frak-
cje maftenowsg zanenaJaca glowme metylocyklo-
pentan poddaje sie w manych warunkach izo-
meryzacji do cykloheksanu, produkt izomeryza-
cii rozdestylowuje sie, odbierajagc w temperaturze
80° frakcje cykloheksanu, la odpedzong w tem-
peraturze 71° lzejszg frakcje nfiezizomeryzowanegn
metylocyklopentanu czeSciowo zawraca ‘do procesu
izomeryzacji, a czeSciowio do priocesu destylacji
ekkstrakeyjnej. -

Sposéb wedlug wynna]lazku objasnia blizej po-
nizszy przyklad, w ktéorym iobrébke weglowodoréw
przeprowadzono w urzgdzeniu przedstawionym
schematycznie na zalgczonym rysuanku. .

Przyktad. 500 kg frakcji benzynowej z ropy
karpackiej o temperaturze wrzenia 68—88°C i o
skladzie:

2-metylopentan —  4,4% wagowych
3-metylopentan — 5,8% .
n-heksan — 19,1% ,

2,2 i 24-dwumetylopentan — 2,5% ,
metylocyklopentan — 22,1% ”»

2,3 i 3,3-dwumetylopentan — 2,6% ”»
cykloheksan — 30,8% "
dwumetylocyklopentany — 44% "
metylocykloheksan — 0,8% )
benzen — 75%

razem 100,0% wagowych
po podgrzaniu do 70—71° wprowadzcno prze-
wodem A do kolumny 1 (osprawnos$ci 30 p.t.)ipod-
dano destylacji pod ciSnieniem atmosferycznym
odbierajgc przewodem B (przy utrzymywaniu stop-
nia deflegmacji R,=20:1), w temperaturze 60
—61° 75 kg destylatu zawierajacego : 70% izohek-
san6éw, 24% mn-heksanu, 2,5% metylocyklopentanu
i 3,5% benzenu. Pozostaloéé odbierana w tempe-
raturze 76° w iloSci 405 kg zawieral: :16,5%
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n-heksanu, 0,8% izoheksanu, 25% metylc‘cykhupan-
tanu i 38% cykloheksanu,

Pozostaloé¢ te po podgrzaniu do 76—78° rozde-
stylowano w kolumnie 2 (o sprawnosci 40 p.t.)
odbierajac ze szezytu W temperaturze 70°
(RX:55 11) 235 kg frakcji metylocyklopentanowej
zawierajgcej 47% heksanow, 37% metylocyklopen-
tanu, 11% benzenu i 5% cykloheksanu.

Odbierang w temperaturze 95—98°C pozostatosc
z tej kolumny w ilosci 160 kg zawierajacg 0,8%
metylocyklopentanu, 1,4% ijzoheptanéw, 63% cyklo-
heksanu i 34,8% wyzej wrzacych izoheptanéw pa-
rafinowych inaftenlowych skierowanio dokolumny 3
(o sprawmosci 40 pt) odbierajgc przewodem C w
temperaturze 79,5°C (R, =40—50:1) frakcje cyklo-
heksanowg 0 zawartosei cykloheksanu 92—94%.
Uzyskanio 105 kg friakcji cykloheksahowej i 46 kg
odprowadzonej przewodem D pomoxst'\alo‘éci izohep-
tanowej o wyshokiej liczbie oktanowej. Frakcje
metylocyklopentanowa odebrang u goéry kolumny 2
poddano w temperaturze 65—175°C destylacji ek-
strakcyjnej w kolumnie 4 (o sprawnosci 50 p.t.)
stoquac jako mzpuszczalmk aniling ogrzang do

75—77°C. Stosunek rozpuszczalnika do zawraca-
nego refluksu wynosit 1,5:1, (R,=20—25:1). —
Odebrano w temperaturze 65°C ze szczytu kolum-
ny 4 przewodem E frakcje mn-heksanowg w ilodci
93 kg zawierajaca 85 Y% n-heksanu, 14,5% izohek-
san6éw i 0,5% metylocyklopentanu. Odpedzong od
rozpuszczalnika ma kolumnie 5 frakcje cykliczng
w iloSci 138 kg zawierajgca 7,7% n-heksanu, 61%
metylocyklopentanu, 8% cykloheksanu, 22% ben-
zenu i 1,3% lzejszych izoheptanéw poddano po-
nownie destylacji ekstrakcyjnej w temperaturze
70—177° w kolumnie 6 przy stosunku aniliny do
weglowodoréw 1:1 i R,=15:1 (temperatura co-
prowadzonej aniliny wyniosita 87—=89°C). Odebrany.
w temperaturze 70°C ze szczytu kolumny 6 de-
stylat naftenowy zawierat 13% n-heksanu, 77% me-
tylocyklopentanu, 7% cykloheksanu i 3% izohepta-
néw lzejszych. Pozostalo$¢- odebrang u dotu ko-
lumny 6 w temperaturze 175—177° skierowanio do
kolumny odpedowej 7, z ktérej przewodem F lod-
prowadzono frakcje aromatyczng, zawierajaca 90
—95% benzenu i reszte cykloheksanu i metylo-
cyklopentanu. Destylat naftenowy (otrzymany w
iloéci 106 kg po przeprowadzeniu izomeryzacji
w urzgdzeniu 8 mozdestylowano w - kiolumnie 9
(o sprawnoéci 40 p.t. R, =30:1) odbierajgc u dotu
kolumny przewodem G w temperaturze 80°C, 93 kg
cykloheksanu o czystosci 90—95%, a ze szczytu
kclumny w temperaturze 71° frakcje surowego
metylocyklopentanu zawierajgca do 40% n-heksanu.
Polowe tej frakeji recyrkulowano do 1zomeryzac31
a polowe do kiolumny 4.

Zastrzezenia patentowe

Sposdb wyodrebniania z destylatow ropy na-
ftowej wrzacych w temperaturze 60—90°C cyklo-
heksanu, n-heksanu, frakcji izoheksaniowej i izo-
heptanowej przy zastosowaniu prioceséw destyla-
cyjnych i izomeryzacji znamienny tym, Ze suro-
wiec ogrzany do temperatury 70—71° poddaje sie
pod ci$nieniem atmosferycznym destylacji w tem-
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peraturze 60—76°, odbiera u gbéry kolumny de-
stylacyjnej w temperaturze 60—61°C przedgon w
postaci frakcji izoheksanowej, a u dotu kolumny
w temperaturze 76° pozostato$é, ktéra nastepnie
rozdestylowuje sie w temperaturze 70—98° i od-
‘biera u gbéry. kolumny w temperakwrze 70° frakcjg
metylocyklopentanowg, a u dotu kolumny w tem-
peraturze 95—98° pozostalo§é cykloheksanows, z
kibrej po ponownym rozdestylowianiu odbiera sie
‘w temperaturze 79,5° frakcje cykloheksanu, a W
temperaturze 103—104° pozostalo§é stanowigcg
frakecje izoheptanows, przy czym frakcje metylo-
cyklopentanowsa otrzymang w drugim etapie desty-
lacji poddaje sie dwustopniowej destylacji ek-
strakcyjnej w obecno$ci furfuriolu lub aniliny jako

rozpuszczalnika, przy czym w pierwszym stopniu .
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destylacje ekstrakcyjng prowadzi sie w tempera-
turze 65—175° i jako lzejsza frakcje odprowadza
sie w temperaturze 65° frakcje n-heksanows, a
frakcje ciezsza odprowadzong w temperaturze
173—175°C po wdpedzeniu rozpuszczalnika ponow-
nie poddaje sie destylacji ekstrakcyjnej w tem-
peraturze 70—177°C, po czym odprowadzong w
temperaturze 70° lizejsza frakcje mnaftenowsg za-
wierajgca gléwnie metylocyklopentan poddaje sie
w mianych warunkach idzomeryzacji do cyklohek-
sanu, 'a mnastepnie destyluje i odbiera w tempe-
raturze 80° frakcje cykloheksanu, za$§ odpedzona
w temperaturze 71° lzejszg frakcje metylocyklo-
pentanu czeSciowo zawraca do procesu izomery-
zacji a czeSciowo do procesu destylacji ekstrak-
cyjnej,
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