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Titel der Erfindung

Vereinfachtes Herstellungsverfanren grober, prOIlllerter
‘Synthesefaden auf Basis Polyamid. '

Anwendungggebiet dex Erfindgggb

Die BErfindung betrifft éin Verfahren zur vereinfachteﬁ Her-
stgllung grober, prqfilierter Synthegefdden auf Basis Poly-
amid unter Anwendung des Schmelzsgpinnverfahrens. ’

Charakterigtik der bekannten techﬁ;gghen Losungen

Bekannterweise werden bel der Erspinnung von Synthesefdden
nach dem Schmelzspiﬁnverfahren nach Austritt der Eolymér—
schmelze aus den Dﬁsenkapillaren,'diese zur schnellen Ver-
festigung und bel der Erspinnung von rrofll”"den zur Aus-
prégung, einer ausreichenden Profilform einer raschen A
Abkithlung unterworfen. Die Abkiihlung erfolgt derart, dad’
Uberwiegend quer zum Fadenlauf iiber enfsprechend gestaltete
inblaggysteme gas- bzw. dampffSrmige lMedien, vorwiegend ILuft,
durch die PFadenbiindel geblasen werden. Weiterhin erfolgt
‘bei der Erspinnung von Polyamidfdden unmittelbar unterhald .
der Spinndiise ein Absaugen der sich bildenden Laktamd&dmpfe,
um somit ein Verkrusten der Spinndiisenoberfliche durch |
vercrackende Laktamablagerungen zu vermeiden und damit
elnen stabilen Spinnprozel zu ‘srmdglichen.,
Fiir den gchnellen Abkiihlprozed der Piden und beim Profil-
spinnen, insbesondere zur Ausprigung des zewinschten
Profils der Féden, wgind verschiedene Verfahren und Vorrich-
tungen bekannt, die jeweils liber verschiedenartig gestaT- :
tete Anblagluftzufilhrungen den Spln;SJstemen angepalt sind
und eine weltestgehende laminare Luftetrdmung quer zum
Fadenblindel garantieren. ‘,
Sémtliche in der Literatur beschriebenen Verfahren und
”Vorrich+unben, ie z. B. in den Patentschriften DE=AS 1303038
CH - rS 467348, DE - 0S 1785490, DE = 08 2923700
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‘DE - 0S 2906618, GB - PS 1144238, DD-WP 110312 ermdglichen
zwar eine rasche Abkiihlung und Ausprigung der ent sprechend
der Dilgenbohrungen vorgegebenen Profilform der Fdden, gie
gind Jjedoch sehr kostenau;wendlg und bedurfen einer sténdi-
gen Wartung. _ /
‘Andere Verfahren, die ebenfalls eine QueranoTasung er;ordern,
Jedoch zum Erhalt der jeweils gewiinschten Profilform ohne '
extreme Abkilhlung auskommen, arbeiten nach dem Prinzip
' der Zugabe bestimmter_Oberfléchenéktiver:Agenzien. In der
DD - PS 154784 wird z. B. vorgeschlagen, vor der Ergpinnung
‘der EOlymerschmelze tenéidhalti e Agenzien zuzugeben, die
dann eine gute Profilform der Pédden ermdglichen sollen.
Derartige Verfahren weisen die s"J.e:t.chen obengenannten Wachr
teile bezugllch zusatzllcher Aufwendungen “ar dle ent-
gprechenden Agen21en auf.

| Ziel der Brfindung

‘Zlel der mr;lndung ist es, ohne Einsatz kompllzlerter An-
._blassysteme bei der Ersplnnung grober, pr01111erter
Synthesefaden auf Basls Polyamld auszukommen.

\
i

Darlegung des Wesens der Erfinduns
Der Erfiﬁdung liegt die Aufgabe zﬁgrunde, den Abkiihlprozef
ﬁnd damit die Ausprédgung der entgprechenden Profilformen
durch die bei der Schmelzerspinnung von Polyamidfidden .
erforderliche Laxtamrauchabsaugdr zu erreichen.
“Erfindungsgeméf wird die Aufgabe dadurch geldgh, daB ent-
qprech.end den Durchsdtzen pro ooAnnnoaltlon, der Kapillar-

aﬁaa. der einzelnen Dusennlautpn goviie dem Durchsatz Je
‘Kaplllarbonrung genau definierte Luftmengen abgesaugt |
werden. ' _ ’
 ﬁberraschend wirde gefunden, dal es bei der Erspinnung
grober, pfofilierter Synthegefiden auf Basgis Polyamid

bei Eingatz von Spinndiisenplatten mit einer maximalen
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Kapillaranzahl von 100 und unter Verwendﬁngweiner Laktam~
rauchabsaugung ohne Einsatz komplizierter Anblassysteme

zur guten Augprégung der entsprechenden Frofilform der
Spinnféden kommt, wenn die mittels Laktamrauchabsaugung -
abgesaugten Luftmengen den folgenden mathematigchen Beziehungen
unterliegen: ‘

| . , 3 . ‘
= 1 S M o= id .

Aso N, lg M= m/n (m”/n Splnnstelle)

A = 3,5.T.1zgi+un/a (@/a . Spimstelle)
Ao = minimal abgesaugte Luftmenge pro Spimnposition
Amax = maximal abgésaugte Lﬁftmenge pro Spinnposition .f’
n = Kapillaranzahl/Spinnposition ’
M = Durchsatz/Spinnposition (g/min)
m/n = Durchsatz/Kapillarbohrung (g/min)

-Bei < Amln kommt es zur unéenugenden Ausnra gung der

Profilform, wdhrend dma“ einen instabilen Splnnp

-prozed ergibt, es trefen verstirkt Fadenbriiche auf.

- Ausfiihrungsbeigpiel

Zum Erhalt einer 1,7 tex~Polyamidfaser trilodbalen Querschnit-
tes wurde eine rolyamidschmelze der Viskogitét 2,40 oei

giner Temperatur von 265 °C direkt vergponnen. Is kamen
Spinndiisen mit 28 Kapillarbohnrungen entsprechender Profil-
form zum Binsgatz. Der Durchsatz pro Spinnpogition la ag vei

97 g/min., Uber die Lektamrauchabsaugung wurden 120 mo /b Iugt

- abgegaugt. Die FEden wurden keiner VLsatullchen Qu ranblasung

unterzogen. Der erzielte Spinnablauf war sehr stabil. Es kam

zu keinerlei Fadenunterbrechungen, die Profile waren bei allen
P . oy o . . o > > o

Féden gleichmdBig gut ausgeprégt und das Spinnmaterial lied

gich problemlog weiterverarbeiten. -4 -
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Erfindunggangpruch

Vereinfachtes HerStéllungsverfahren grober, profilierter
Synthesgféden auf Basis Polyamid bei Eingatz von Spinn-
diisenplatten mit einer Kapillaranzahl von maximal 100 und
unter Verwendung einer Laktamrauchabsaugung, dadurch ge-
‘kennzeichnet,'daB‘die abgesaugten Luftmengen den mathe-
‘\matischenfBeziehuhgen : ’

=1 . I - . ]
A =N, 1g M- n/n (m”’/h . Spinnstelle)

A =3,5.1.1g+n/n (n/a. Spinnstelle)

) N . .
~unterliegen, wobei

-

A

Ao ;;mihimal abgesaugte_Luftménge,pro Spinnposition
max = maximal abgesaugte Luftménge pro Spinnpositioﬁ
N = Kapillaranzahl/Spinnposition

= Durcheatz/Spinnposition (g/min)
n/n = Durchsatz/Kapillarbohrung (g/min)

bedeu’sen.,t
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