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Urzadzenie do obcinania wlewkow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do obci-
nania wlewkoéw stozkowych powstalych przy pra-
sowaniu wtryskowym detali zwlaszcza z tworzyw
termoplastycznych. Znane metody usuwania wlew-
kow, detali wykonywanych z tworzyw sztucznych
polegajag na ich obcinaniu pilg tarczows.. Zeszlifo-
waniu ewentualnych nieréwnosci i zapolerowaniu
pozostalych $ladéw. Inna metoda polega na wstep-
nym obcieciu wlewka na gilotynie i wyréwnaniu
plaszczyzny za pomocg freza palcowego.

Znane metody sg pracochlonne i nieekonomiczne,
wymagajg ponadto dodatkowych urzgdzen ustala-
jacych i mocujgcych detale.

Celem wynalazku jest zmniejszenie pracochlon-
nosci obcinania, uproszczenia obstugi urzadzenia
przy zachowaniu maksymalnych wymogéw bezpie-
czenstwa pracy. '

Cel ten zostal osiggniety przez wyposazenie obro-
towej glowicy urzgdzenia w noze wahliwe, stero-
wane ukladem dZwigni i popychaczem zakonczo-
nym stozkiem zwierajgcym noze. .

Dla zapewnienia osiowego wprowadzenia wlewka
pomiedzy uklad nozy w sterujgcym stozku osadzony
jest suwliwie sworzen zakonczony prowadnikiem
wykonujgcym ruch posuwisto-zwrotny.

Wstawienie koncéwki wlewka w gniazdo prowad-
nika zapewnia osiowe jego wprowadzenie do wne-
trza glowicy, a nacisk pedalu powoduje zwieranie
sie wirujacych nozy obcinajacych wlewek. Po za-
konczeniu operacji wlewek zostaje wysuniety na
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zewnatrz glowicy przez powrotny ruch prowad-
nika. -

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia urzgdzenie do obcinania wlewkéw
w widoku perspektywicznym, fig. 2 urzgdzenie
w widoku z boku, z glowicg i zespolem sterujgcym
w przekroju. Urzgdzenie do obcinania wlewkéw ma
roboczg glowice 1 zakonczong wydrazonym wal-
kiem osadzonym w dwoéch lozyskach 2 i 3 przykre-
conych do podstawy 18. Na walku glowicy 1 zamo-
cowane jest kolo 12 przenoszace za pomocg prze-
ktadni pasowej naped z kola 13 osadzonego na wal-
ku silnika 14.

W glowicy 1 na sworzniach 4 zamocowane s3
wahliwie obrotowe noze 5, ktére sa zwierane przy
pomocy sterujgcego stozka 6, a rozwierane silg od-
srodkowg. Sterujgcy stozek. 6 osadzony jest suwli-
wie w watku glowicy 1, a na wystajgcej walco-
wej czeSci zaloZzona jest sprezyna 7, ktérej naciag
regulowany jest nakreconym lozyskiem popychacza
8 zabezpieczonym przeciwnakretkg. Lozysko popy-
chacza 8 przez przegubowe zlgcze kulkowe 9 po-
Iaczone jest z dzwignig 10 sterowang noznie peda-
tem.

Skok dZzwigni 10 regulowany jest srubg 11 z prze-
ciwnakretkg. W przedniej czes$ci sterujgcego stoz-
ka 6 jest wykonany otwér, w ktérym suwliwie osa-
dzony jest sworzen 15 zakonczony prowadnikiem 16,
w ktéorym wydrazone jest gniazdo prowadzace. Na
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sworzniu 15 nalozona jest rozprezna sprezyna 17.
Glowica 1 wraz z lozyskami 2 i 3 oslonieta jest
blaszang oslong 20, woko! ktorej zamontowany jest
roboczy stot 19.

Obshuga urzadzenia do obcinania wlewkoéw pole-
ga na wstawieniu wlewka detalu w gniazdo pro-
wadnika 16 wecisniecie detalu do Sciany czolowe]
i nacis$nieciu pedatu dzwigni 10. Po zwarciu dosrod-
kowym nozy 5 wlewek zostaje obciety. Zwolnienie
nacisku na prowadnik 16 powoduje jego powrotne
wysuniecie 1 wyrzucenie na zewngtrz ucietego
wlewka.

Urzadzenie do obcinania wlewkéw wedlug wy-
nalazku jest rozwigzaniem bezpiecznym w obsludze.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obcinania wlewkow, z detali
wykonanych zwlaszcza z tworzyw sztucznych, zna-
mienne tym, ze w obrotowej glowicy (1) ma osa-
dzone wahliwie na sworzniach (4) noze (5), stero-
wane stozkiem (6) osadzonym suwliwie w walku
glowicy (1).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w stozku (6) osadzony jest suwliwie sworzen (15),
zakonczony prowadnikiem (16) w ktérym wykonane
jest gniazdo prowadzgce, dociskane sprezyng (17)
nalozong na sworzen (15) do obcinanego wlewka.
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