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(@)

efficiently sorted while a screenbasket is reduced in size. A screenbasket 10 according to
the invention comprises perforated plates 20 for separating foreign bodies from a paper
raw material. The perforated plates 20 are each configured in a wave shape that undulates
in the direction of flow F of the foreign bodies. The wave shape has a first oblique portion
20a and a second oblique portion 20b, wherein the first oblique portion 20a, seen along
the perforated plate 20 in the direction of flow F of the foreign bodies, slopes towards the
inside of the screen basket 10 in relation to the direction of flow F of the foreign bodies,
and the second oblique portion 20b slopes towards the outside of the screen basket 10.
The first oblique portion 20a slopes, in relation to the direction of flow F of the foreign
bodies, more gently than the second oblique portion 20b.

(57) Zusammenfassung: Eine Technik, dass ein Papierrohstoff effizienter sortiert wer-

den kann, wihrend ein Siebkorb in der GroBe reduziert wird, wird bereitgestellt. Ein er-
findungsgemifBer Siebkorb 10 umfasst Lochbleche 20 zum Trennen von Fremdkorpern
von einem Papierrohstoff. Die Lochbleche 20 sind jeweils in einer in Strémungsrichtu
() ng F der. Fremdkorper gewellten Wellenform ausgebildet. Die Wellenform weist einen
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ersten schrigen Abschnitt 20a und einen zweiten schrigen Abschnitt 20b auf, wobei sich
der erste schrige Abschnitt 20a entlang des Lochbleches 20 in Strémungsrichtung F der
Fremdkoérper in Bezug auf die Stromungsrichtung F der Fremdkérper zur Innenseite des
Siebkorbs 10 neigt, und sich der zweite schrige Abschnitt 20b zur Aufienseite des Sieb-
8 korbs 10 neigt. Der erste schrige Abschnitt 20a neigt sich in Bezug auf die Stromungs-
richtung F der Fremdkorper sanfter als der zweite schrige Abschnitt 20b.
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Beschreibung

Siebkorb

[Technisches Gebiet]
[o001] -
Die vorliegende Erfindung betrifft einen Siebkorb und insbesondere einen Siebkorb mit

Lochblechen zum Trennen von Fremdkérpern von einem Papierrohstoff.

[Stand der Technik]

[0002]

Herkémmlicherweise ist eine Siebvorrichtung'bekannt, die einen Papierrohstoff in Gut-
stoffe wie gute Fasern und Spuckstoffe wie Fremdkérper, Kunststoff, Sand usw., sortiert.
Diese Siebvorrichtung umfasst einen Siebkorb und ein Riihrelement. Das Rihrelement
dreht sich im Siebkorb, wodurch im Papierrohstoff ein Wirbel erzeugt wird. Der Siebkorb
umfasst ein Lochblech. Das Lochblech weist viele feine Lécher auf, durch die Gutstoffe
durchgehen kénnen und Spuckstoffe jedoch nicht durchgehen kénnen. Auf diese Weise
wird der wirbelnde Papierrohstoff durch den Siebkorb in Gutstoffe und Spuckstoffe
sortiert (vgl. Patentliteratur 1). Wie in Fig. 3 der Patentliteratur 1 gezeigt, ist das Lochblech
am gesamten zylindrischen AuBenumfang des Siebkorbs angeordnet. Dabei weist das

Lochblech viele feine Locher auf, jedoch keine Unebenheit.

[Literatur zum Stand der Technik]
[Patentliteratur]
[0003]

[Patentliteratur 1] JP Patentoffenlegungsschrift Nr. 2017-101353
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[Offenbarung der Erfindung]

[Aufgabe der Erfindung]

[0004]

Derzeit wird die Entwicklung des Siebkorbs weiterhin gefordert, durch den der Papier-
rohstoff effizienter sortiert werden kann. Um zur VergréRerung des Flicheninhalts des
Lochblechs den Durchmesser und die Hohe des Siebkorbs zu vergréRern, musste jedoch
die Siebvorrichtung selbst auch vergréRert werden.

[0005]

Der vorliegenden Erfindung liegt die obige Aufgabe zugrunde, und die vorliegende Er-
findung bezweckt, eine Technik bereitzustellen, dass der Papierrohstoff effizienter sortiert

werden kann, wahrend der Siebkorb in der GroRe reduziert wird.

[Mittel zum Lésen der Aufgabe]

[0006]

Um die obige Aufgabe zu I6sen, umfasst der erfindungsgemaRe Siebkorb eine Lochbleche
zum Trennen von Fremdkarpern von dem Papierrohstoff, wobei die Lochbleche jeweils in
einer in der Strédmungsrichtung des Papierrohstoffs gewellten Wellenform ausgebildet
sind. GemaR dieser Ausfiihrung kann der Fldcheninhalt des Lochblechs vergréRert werden,
wihrend die GroRe des Lochblechs beibehalteh wird. Daher kann der Papierrohstoff
effizienter sortiert werden, wihrend der Siebkorb in der GréRe reduziert wird.

[0007]

Diese Wellenform kann einen ersten schrégen Abschnitt und einen zweiten schrigen
Abschnitt aufweisen, wobei sich der erste schrige Abschnitt beim Entlanggehen am Loch-
blech in der Strémungsrichtung des Papierrohstoffs in Bezug auf die Strédmungsrichtung
des Papierrohstoffs zur Innenseite des Siebkorbs neigt, und sich’ der zweite schrage
Abschnitt zur AuRenseite des Siebkorbs neigt. Der erste schriage Abschnitt kann sich in
Bezug auf die Strémungsrichtung des Papierrohstoffs sanfter neigen als der zweite

schrige Abschnitt. Aus intensiver Forschung und Entwicklung durch die Erfinder hat sich
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ergeben, dass bei Stromung des Papierrohstoffs vom ersten schriigen Abschnitt entlang
des zweiten schriagen Abschnitts eine Turbulenz in der Umgebung des zweiten schrigen
Abschnittes erzeugt werden kann, indem der erste schrige Abschnitt und der zweite
schrage Abschnitt, wie oben beschrieben, vorgesehen sind. Durch diese Turbulenz kann
verhindert werden, dass Feststoffe in die feinen Locher der Lochbleche eindringen und
diese verschlieRen. Daher kann gemiR dieser Ausfilhrung der Sortiereffekt durch die
feinen Locher auch beim Langzeitgebrauch beibehalten werden.

[0008]

Der zweite schrége Abschnitt kann sich etwa senkrecht zur Strémungsrichtung des Papier-
rohstoffs neigen oder mit der Strémungsrichtung einen Winkel von mehr als 90°,
inshesondere von bis zu 105° bilden. GemiR dieser Ausfﬁhruﬁg kann die Turbulenz
effektiver erzeugt werden.

[0009]

Mehrere Lochbleche mit gleicher Form sind vorgesehen, welche senkrecht zur Strémungs-
richtung des Papierrohstoffs aufgeschichtet sein kénnen. Da gemiR dieser Ausflihrung die
Hohe des Siebkorbs durch Zu- und Abnahme der Anzahl der aufgeschichteten Lochbleche
gedndert werden kann, kann das Volumen des Siebkorbs mittels der Lochbleche mit
gleicher Form leicht gedndert werden. Daher kénnen selbst bei verschiedenen GréRen des
Siebkorbs die Lochbleche gemeinsam verwendet werden, so dass die Kosten des Sieb-
korbs reduziert werden kdnnen.

[0010]

Weiterhin kénnen Verstirkungsplatten zur Fixierung der mehreren Lochbleche zwischen
den mehreren aufgeschichteten Lochblechen vorgesehen sein. Die Verstarkungsplatten
kénnen jeweils Nuten entlang der Strémungsrichtung des Papierrohstoffs an den Flichen
zur Fixierung der mehreren Lochbleche haben. Die mehreren Lochbleche kdnnen jeweils
an den Verstarkungsplatten fixiert sein, indem ihre Enden jeweils in die Nut eingesetzt
und gelétet werden. Durch Vorsehen der vielen feinen Locher sind die Lochbleche jeweils
relativ diinn ausgebildet, so dass es schwierig ist, die Lochbleche jeweils durch Schweifen

an den Verstérkungsplatten zu fixieren. GemaR dieser Ausfiihrung kénnen die relativ
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diinnen und gewellten Lochbleche jeweils angemessen an den Verstirkungsplatten fixiert
werden.

[0011]

Die mehreren Lochbleche mit gleicher Form sind vorgesehen, welche einen Kreis entlang
der Strémungsrichtung des Papierrohstoffs bildend, kreisbogenférmig gebogen und
entlang des Kreises angeordnet sein kdnnen. Da gemaR dieser Ausfiihrung der Durch-
messer des Siebkorbs durch Zu- und Abnahme der Anzahl der Lochbleche zur Bildung
-eines Kreises gedndert werden kann, kann das Volumen des Siebkorbs mittels der Loch-
bleche mit gleicher Form leicht gedndert werden. Daher kénnen selbst bei verschiedenen
GroRen des Siebkorbs die Lochbleche gemeinsam verwendet werden, so dass die Kosten
des Siebkorbs reduziert werden kdnnen.

10012]

Weiterhin kdnnen mehrere Verstarkungsstangen vorgesehen sein, die die mehreren
Lochbleche zwischen den mehreren Lochblechen fixieren und sich senkrecht zur
Strémungsrichtung des Papierrohstoffs erstrecken. Die mehreren Verstdrkungsstangen
kénnen jeweils an den Flachen zur Fixierung der mehreren Lochbleche Nuten haben, die
sich senkrecht zur Stromungsrichtung des Papierrohstoffs erstrecken. Die mehreren
Lochbleche kénnen jeweils an den Verstirkungsstangen fixiert sein, indem ihre Enden
jeweils in die Nut eingesetzt und geldtet werden, GemaR dieser Ausfiihrung kénnen die

relativ diinnen Lochbleche angemessen an den Verstarkungsstangen fixiert werden.

[Kurze Erlduterung der Zeichnungen]

[0013]
[Fig. 1] (a) ist eine Vorderansicht eines Siebkorbs gemaR einer ersten Ausfiihrungsform,
und (b} ist eine Draufsicht des Siebkorbs gemaR der ersten Ausfiihrungsform.
[Fig. 2] (a) ist eine Schnittansicht entlang der Linie A - A gemaR Fig. 1 (a), und (b) und (c)
sind eine vergréBerte Ansicht eines Bereichs B gem3R Fig. 2 (a) unterschiedlicher

Ausfiihrung.
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[Fig. 3] (a) ist eine Vorderansicht eines Lochblechs, (b} ist eine Draufsicht des Lochblechs,
und (c) ist eine vergréBerte Ansicht eines Bereichs C gemiB Fig. 3 (b).

[Fig. 4] (a) ist eine Ansicht, in der Lochbleche von Fig. 2 (a) entfernt sind, und (b) ist eine
vergréerte Ansicht eines Bereichs D gem3R Fig. 4 (a).

[Fig. 5] (a) ist eine Vorderansicht eines Siebkorbs gem3R einer zweiten Ausflihrungsform,

und (b) ist eine Schnittansicht entlang der Linie E - E gemaR Fig. 5 (a).

[Ausfithrungsformen der Erfindung]

[0014]

(Erste Ausflhrungsform)

Fig. 1 (a) ist eine Vorderansicht eines Siebkorbs 10 gemaR der ersten Ausfiihrungsform,
und Fig. 1 (b} ist eine Draufsicht des Siebkorbs 10 gemaR der ersten Ausfiihrungsform. Der
Siebkorb 10 ist in einer Zylinderform mit einem Boden ausgebildet. Im Siebkorb 10 ist ein
Riihrelement (nicht dargestellt) aufgenommen, und durch Drehen des Rithrelements wird
ein Wirbel im Papierrohstoff im Siebkorb 10 erzeugt. GeméR der ersten Ausfiihrungsform
ist die Stromungsrichtung F des Papierrohstoffs (im Folgenden nur als »Stromungsrichtung
F“ bezeichnet), wie in Fig. 1 (b} gezeigt, von oben gesehen, in Uhrzeigersinn. Jedoch kann
die Stromungsrichtung F auch, von oben gesehen, gegen den Uhrzeigersinn sein.

[0015]

Der Siebkorb 10 umfasst eine Oberplatte 12, eine Bodenplatte 14, mehrere Verstarkungs-
platten 16, mehrere Verstdrkungsstangen 18 und mehrere Lochbleche 20. Die Oberplatte
12 ist ringférmig aus Metall, wie z. B. rostfreiem Stahl, ausgebildet. Die Bodenplatte 14 ist
scheibenférmig aus Metall, wie z. B. rostfreiem Stahl, ausgebildet.

[0016]

An der Umfangsfliche des Siebkorbs 10 sind die mehreren Lochbleche 20 angeordnet. Die
mehreren Lochbleche 20 sind in gleicher Form ausgebildet. Die Lochbleche 20 weisen
jeweils viele feine Locher auf, durch die Gutstoffe radial nach auRen durchgehen kénnen

und Spuckstoffe jedoch nicht durchgehen kénnen. An der Umfangsfliche des Siebkorbs
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10 sind-Schichten aus mehreren Lochblechen 20 dadurch gebildet, dass sie senkrecht zur
Strémungsrichtung F aufgeschichtet sind. GemaR der ersten Ausfithrungsform sind acht
Lochbleche 20 senkrecht zur Stromungsrichtung F aufgeschichtet. Selbstverstindlich wird
die Schicht-anzahl der Lochbleche 20 nicht auf acht beschrinkt.

[0017]

Da die Hohe des Siebkorbs 10 durch Zu - und Abnahme der Anzahl der aufgeschichteten
Lochbleche 20 gedndert werden kann, kann das Volumen des Siebkorbs 10 mittels der
Lochbleche 20 mit gleicher Form leicht gedindert werden. Daher kénnen selbst bei ver-
schiedenen GréRen des Siebkorbs 10 die Lochbleche 20 gemeinsam verwendet werden,
so dass die Kosten des Siebkorbs 10 reduziert werden kénnen.

[0018]

Die Verstarkungsplatten 16 fixieren die mehreren Lochbleche 20 zwischen den mehreren
aufgeschichteten Lochblechen 20. Die Verstarkungsplatten 16 sind jeweils ringférmig aus
Metall, wie rostfreiem Stahl, ausgebildet. Zuerst wird entlang des AuRenumfangs das
untere Ende der mehreren Lochbleche 20 auf einer oberen Fliche 14a der Bodenplatte 14
fixiert. Als Nichstes wird auf dem oberen Ende dieser mehreren Lochbleche 20 eine
untere Fliche 16b der Verstarkungsplatte 16 fixiert. Dann wird auf einer oberen Fliche
16a dieser Verstarkungsplatte 16 das untere Ende der weiteren mehreren Lochbleche 20
fixiert. Durch Wiederholen dieses Vorgangs kdnnen die Lochbleche 20 senkrecht zur
Strémungsrichtung F aufgeschichtet werden.

[0019]

Zwischen der Oberplatte 12 und der Bodenplatte 14 sind die mehreren Verstirkungs-
stangen 18 derart angeordnet, dass sie sich senkrecht zur Strémungsrichtung F erstrecken.
Die Verstdrkungsstangen 18 sind jeweils geradlinig aus Metal!, wie rostfreiem Stahl,
ausgebildet. Die mehreren Verstarkungsstangen 18 fixieren jeweils bei jeder Schicht die
mehreren Lochbleche 20 zwischen den mehreren Lochblechen 20 in Strémungsrichtung F.
[0020]

Fig. 2 (a) ist eine Schnittansicht entlang der Linie A - A geméR Fig. 1 (a). Bei jeder Schicht

aus den Lochblechen 20 sind die mehreren Lochbleche 20 mit gleicher Form einen Kreis
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entlang der Strémungsrichtung F bildend, kreisbogenférmig gebogen und entlang eines
Kreises angeordnet. Gem3R der ersten Ausfithrungsform sind bei jeder Schicht sechs
Lochbleche 20 einen Kreis bildend angeordnet. Selbstverstindlich wird die Anzahl d‘er
Lochbleche 20 zur Bildung des Kreises nicht auf sechs beschrinkt.

[0021]

Da der Durchmesser des Siebkorbs 10 durch Zu- und Abnahme der Anzahl der Lochbleche
20 zur Bildung eines Kreises gedndert werden kann, kann das Volumen des Siebkorbs 10
mittels der Lochbleche 20 mit gleicher Form leicht gedndert werden. Daher kénnen selbst
bei verschiedenen Grofen des Siebkorbs 10 die Lochbleche 20 gemeinsam verwendet
werden, so dass die Kosten des Siebkorbs 10 reduziert werden kénnen.

[0022]

Zwischen den sechs Lochblechen 20 in Stromungsrichtung F sind die Verstirkungsstangen
18 angeordnet. Die Enden der sechs Lochbleche 20 sind jeweils an einer Seitenfliche 18a
der Verstdrkungsstangen 18 fixiert.

[0023]

Fig. 2 (b) ist eine vergréBerte Ansicht eines Bereichs B gemiR Fig. 2 (a). Derzeit wird
gefordert, den Papierrohstoff effizienter zu sortieren, wahrend der Siebkorb in der GroRe
reduziert wird. Daher sind die Lochbleche 20 gem&R der ersten Ausfiihrungsform jeweils
in einer in Strémungsrichtung F gewellten Wellenform ausgebildet. Dadurch kann sich der
Flicheninhalt des Lochblechs 20 vergréBern, wdahrend die GréRe des Lochblechs 20
beibehalten wird. Daher kann der Papierrohstoff effizienter sortiert werden, wihrend der
Siebkorb 10 in der GroBe reduziert wird..

[0024]

Wenn die Lochbleche jeweils flach ausgebildet sind, ist die Steifigkeit dieser Lochbleche
geringer als die wellenférmig ausgebildeten Lochbleche. Daher ist es erforderlich, mehr
Verstdrkungsplatten und Verstarkungsstangen anzuordnen oder diese dicker auszubilden.
Die Verstirkungsplatten und die Verstirkungsstangen sind jedoch mit keinen feinen

Lochern versehen. Daher ist bei den flach ausgebildeten Lochblechen der Anteil des
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Flacheninhaltes der Verstdrkungsplatten oder der Verstirkungsstangen zum Flichen-
inhalt der Umfangsfliche des Siebkorbs hoch, und der Anteil des Flicheninhalts des
Bereichs, in dem feine Lécher vorgesehen sind, zum Flacheninhalt der Umfangsfliche des
Siebkorbs ist niedrig. GemaR der ersten Ausfiihrungsform kann die Steifigkeit der
Lochbleche 20 durch die wellenférmige Ausbildung der Lochbleche 20 erhéht werden.
Daher kénnen .die Anzahl und die Dicke der Verstarkungsplatten 16 und der
Verstérkungsstangen 18 reduziert werden, so aass der Antéil des Flacheninhalts des
Bereichs, in dem die feinen Lécher vorgesehen sind, zum Fldcheninhalt der Umfangsfliche
des Siebkorbs 10 erhéht werden kann. Folglich kann der-Anteil der Offnung der feinen
Locher zur Umfangsflache des Siebkorbs 10 erhsht werden.

[0025]

Die Wellenform der Lochbleche 20 weist einen ersten schrigen Abschnitt 20a und einen
zweiten schrdgen Abschnitt 20b auf. Entlang des Lochbleches 20 in Stromungsrichtung F
neigt sich der erste schrige Abschnitt 20a in Bezug auf die Strémungsrichtung F zur Innen-
seite des Siebkorbs 10 hin. Entlang des Lochbleches 20 in Stromungsrichtung F neigt sich
der zweite schrdge Abschnitt 20b in Bezug auf die Strémungsrichtung F zur AuBenseite
des Siebkorbs 10 hin.

[0026]

GemaR der ersten Ausfﬁh’rungsform neigt sich der erste schrége Abschnitt 20a in Bezug
auf die Stromungsrichtung F sanfter als der zweite schrége Abschnitt 20b. Aus intensiver
Forschung und Entwicklung durch die Erfinder hat sich ergeben, dass bei Stromung des
Papierrohstoffs vom ersten schrigen Abschnitt entlang des zweiten schrigen Abschnitts
eine Turbulenz G in der Umgebung vom zweiten schrigen Abschnitt erzeugt werden kann,
indem der erste schrige Abschnitt und der zweite schrdge Abschnitt, wie oben
beschrieben, vorgesehen sind. Durch diese Turbulenz G kann verhindert werden, dass
Feststoffe in die feinen Lécher der Lochbleche eindringen und diese verschliefen, und

auch beim Langzeitgebrauch kann der Sortiereffekt durch die feinen Lécher beibehalten
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werden. Ferner neigt sich der zweite schrige Abschnitt 20b im Wesentlichen senkrecht
zur Strémungsrichtung F. Dadurch kann die Turbulenz G effektiver erzeugt werden.

Im Unterschied hierzu bildet der zweite schrage Abschnitt 20b bei der Ausfiihrung gemaR
Figur 2c mit der Strémungsrichtung F einen Winkel von mehr als 90°. Auch diese

Ausfiihrung unterstiitzt die Bildung der Turbulenz G effektiv.

[0027]

Fig. 3 (a) ist eine Vorderansicht eines Lochblechs. GemaR der ersten Ausfiihrungsform sind
die Lochbleche 20 jeweils in einer rechteckigen Form ausgebildet, die in Strémungs-
richtung F lang ist. Die Lochbleche 20 weisen jeweils einen wellenférmigen Abschnitt 20c
und Seitenenden 20d auf. Im wellenférmigen Abschnitt 20c ist eine in Strémungsrichtung
F gewellte Wellenform gebildet. Die Seitenenden 20d sind Enden des Lochblechs 20 in
Stromungsrichtung F. Die Seitenenden 20d sind jeweils flach ausgebildet und weisen keine
Wellenform auf.

[0028]

Das Lochblech 20 wird durch Pressen eines flachen perforierten Metalls mittels eines
Formwerkzeugs wellenformig gebildet. Um die Wellenform durch Pressen leicht zu bilden,
ist die Wellenform zwischen einem oberen Ende 20e und einem unteren Ende 20f
konsistent gebildet. Daher sind das obere Ende 20e und das untere Ende 20f des
Lochblechs 20 im Unterschied zu den Seitenenden 20d nicht flach ausgebildet. Am
Lochblech 20 sind viele feine Lécher mit einem Durchmesser von 0,07mm in einem
Abstand von 0,3 mm vorgesehen.

[0029]
Fig. 3 (b) ist eine Draufsicht des Lochblechs. Wenn das Lochblech 20 nicht am Siebkorb 10

montiert ist, ist das Lochblech 20 von oben gesehen, nicht kreisbogenférmig, sondern
geradlinig ausgebildet.

[0030]
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Fig. 3 (c) ist eine vergroRerte Ansicht eines Bereichs C gemiR Fig. 3 (b). GemdR der ersten
Ausfiihrungsform weist das Lochblech 20 eine Dicke t von 0,4 mm auf,Aein Wellenform-
abstand L betrégt 5 mm und eine Wellenformhdhe H betrigt 2 mm. Zwischen dem ersten
schrigen Abschnitt 20a und dem zweiten schrigen Abschnitt 20b ist auf der radial
duBleren Seite des Siebkorbs 10 ein erster gebogener Abschnitt R1 vorgesehen, und auf
der radial inneren Seite jst ein zweiter gebogener Abschnitt R2 vorgesehen. Die Innen-
durchmesser des ersten gebpgenen Abschnitts R1 und des zweiten gebogenen Abschnitts
R2 betragen jeweils 0,5 mm. Selbstverstindlich wird das Lochblech 20 nicht auf diese
Abmessungen beschrankt.

[0031]

Fig. 4 (a) ist eine Ansicht, in der die Lochbleche 20 von Fig. 2 (a) entfernt sind. Die Ver-
stdrkungsplatten 16 haben jeweils Nuten 16¢ mit gleicher Form entlang der Strémungs-
richtung F an der oberen Fliche 16a und ah der unteren Flache 16b, welche Flichen zur
Fixierung der mehreren Lochbleche 20 sind. Das Lochblech 20 ist an der Verstérkungsf
platte 16 fixiert, indem das untere Ende in die Nut 16c an der oberen Fliche 16a der
Verstdrkungsplatte 16 eingesetzt und verlétet wird. Ferner ist das Lochblech 20 an der
Verstarkungsplatte 16 fixiert, indem das oberes Ende in die Nut 16¢ an der unteren Flache
16b der Verstadrkungsplatte 16 eingesetzt und verlttet wird.

[0032]

Auch an der oberen Fliche 14a der Bodenplatte 14 sind Nuten (nicht dargestellt) mit
gleicher Form gebildet. Das Lochblech 20 ist an der Bodenplatte 14 fixiert, indem das
untere Ende in die Nut an der oberen Flache 14a der Bodenplatte 14 eingesetzt und
verlgtet wird. Auch an der unteren Fliche 12a der Oberplatte 12 sind Nuten (nicht
dargestellt) mit gleicher Form gebildet. Das Lochblech 20 ist an der Oberplatte 12 fixiert,
indem das obere Ende in die Nut an der unteren Fldche 12a der Oberplatte 12 eingesetzt
und verlétet wird.

[0033]
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Da die Lochbleche 20 jeweils viele feine Lécher aufweisen, sind die Lochbleche 20 relativ
dinn ausgebildet. Daher ist es schwierig, die Lochbleche 20 durch Schweifen an den
Verstarkungsplatten 16 und den Verstirkungsstangen 18 zu fixieren. Durch die Nuten und
das Léten kénnen die relativ diinnen und gewellten Lochbleche 20 jeweils angemessen an
der Oberplatte 12, der Bodenplatte 14 und den Verstdrkungsplatten 16 fixiert werden.
[0034]

GemaR der ersten Ausflihrungsform wird zum Léten ein ,Jig Metal 70 °C* (Machinesol Co.
Ltd.) verwendet. Selbstverstandlich kann auch ein weiteres Létmaterial verwendet
werden.

[0035]

Fig. 4 (b} ist eine Qergrﬁ@erte Ansicht eines Bereichs D gemaR "Fig. 4 (a) Die mehreren
Verstdrkungsstangen 18 haben jeweils Nuten 18b, die sich senkrecht zur Stromungs-
richtung F erstrecken, an den Fliachen zur Fixierung der mehreren Lochbleche 20. Die
mehreren Lochbleche 20 sind jeweils an den Verstirkungsstangen 18 fixiert, indem die
Seitenenden 20d jeweils in die Nut 18b eingesetzt und verlétet werden. Durch die Nuten
und das Loten kénnen die relativ diinnen Lochbleche 20 jeweils angemessen an den
Verstadrkungsstangen 18 fixiert werden.

[0036]

{Zweite Ausflihrungsform)

Fig. 5 (a) ist eine Vorderansicht eines Siebkorbs 50 gemaR einer zweiten Ausfithrungsform,
und Fig. 5 (b) ist eine Schnittansicht entlang der Linie E - E gemR Fig. 5 (a). Die gleichen
Bauelemente wie bei der ersten Ausfiihrungsform werden mit den gleichen Bezugs-
zeichen beziffert, und auf eine diesbeziigliche Erlduterung wird verzichtet.

[0037]

Der Siebkorb 50 umfasst eine Oberplatte 52, eine Bodenplatte 54, Verstdrkungsplatten 56,
Verstérkungsstangen 58 und Lochbleche 20. Die Oberplatte 52, die Bodenplatte 54 und
die Verstdrkungsplatten 56 stimmen.mit der Oberplatte 12, der Bodenplatte 14 und den

Verstirkungsplatten 16 gemaR der ersten Ausfithrungsform iiberein, abgesehen davon,
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dass die Oberplatte 52, die Bodenplatte 54 und die Verstarkungsplatten 56 einen

groBeren AuRendurchmesser aufweisen. Die Verstarkungsstangen 58 stimmen mit den

Verstarkungsstangen 18 gem@R der ersten Ausfiihrungsform Uberein, abgesehen davon,

dass die Verstdrkungsstangen 58 linger ausgebildet sind.

[0038]

GemdR der zweiten Ausfiihrungsform sind elf Schichten aus den Lochblechen 20 senk-

recht zur Strémungsrichtung F aufschichtet gebildet. Auch bei der zweiten Ausfiihrungs-

form kénnen die Lochbleche 20 geméR der ersten Ausfithrungsform verwendet werden.

Wie oben beschrieben, kann das Volumen des Siebkorbs 10 durch Zu- und Abnahme der

Anzahl.der aufgeschichteten Lochbleche 20 und durch Zu- und Abnahme der Anzahl der

bei jeder Schicht einen Kreis bildenden Lochbleche 20 leicht gedndert werden.

[Erkldarung der Bezugszeichen]

[0039]

10
12
12a
14
14a
16¢
16a
16b
16¢c
18
18a
18b
20

20a

Siebkorb,
Oberplatte,

untere Fliche,
Bodenplatte,

obere Fliche,
Verstarkungsplatte,
obere Fliche,
untere Fliche,

Nut,
Verstarkungsstange,
Seitenfldche,

Nut,

Lochblech,

erster schrager Abschnitt,
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20b
20c
20d
20e

20f

zweiter schrager Abschnitt,

‘wellenférmiger Abschnitt,

Seitenende,
oberes Ende,

unteres Ende
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Patentanspriiche

1. Siebkorb (10}, gekennzeichnet durch Lochbleche zum Trennen von Fremdk&rpern von
einem Papierrohstoff, welche jeweils in einer in Strdmungsrichtung (F) des Papierrohstoffs

gewellten Wellenform ausgebildet sind.

2. Siebkorb (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Wellenform einen ersten schrigen Abschnitt (20a) und einen zweiten schrigen
Abschnitt (20b) aufweist, wobei sich der erste schrige Abschnitt (20a) entlang des
Lochbleches (20) in Stromungsrichtung (F) des Papierrohstoffs in Bezug auf die
Stromungsrichtung (F) des Papierrchstoffs zur Innenseite des Siebkorbs (10) neigt, und
sich der zweite schrdge Abschnitt (20b) zur AuBenseite des Siebkorbs (10) neigt, und
dass sich der erste schridge Abschnitt (20a) in Bezug auf die Strémungsrichtung (F) des

Papierrohstoffs sanfter neigt als der zweite schrage Abschnitt (20b).

3. Siebkorb (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich der zweite schrige

Abschnitt (20b) senkrecht zur Strémungsrichtung (F) des Papierrohstoffs neigt.

4. Siebkorb (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite schrige

Abschnitt (20b) mit der Strémungsrichtung (F) einen Winkel von iiber 90° bildet.
5. Siebkorb (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeichnet durch die mehreren
Lochbleche (20) mit gleicher Form, welche senkrecht zur Strémungsrichtung (F) des

Papierrohstoffs aufgeschichtet sind.

6. Siebkorb (10} nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
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dass Verstarkungsplatten (16) zur Fixierung der mehreren Lochbleche (20) zwischen den

‘mehreren aufgeschichteten Lochblechen (20) weiterhin vorgesehen sind,

dass die Verstarkungsplatten (16} jeweils Nuten entlang der Strémungsrichtung (F) des
Papierrohstoffs an den Fldchen zur Fixierung der mehreren Lochbleche (20) haben, und
dass die mehreren Lochbleche (20) jeweils an den Verstirkungsplatten (16} fixiert sind,

indem ihre Enden jeweils in die Nut eingesetzt und verlétet werden.

7. Siebkorb (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeichnet durch die mehreren
Lochbleche (20) mit gleicher Form, welche einen Kreis entlang der Strémungsrichtung (F)
des Papierrohstoffs bildend, kreisbogenférmig gebogen und entlang des Kreises

angeordnet sind.

8. Siebkorb (10} nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere Verstarkungsstangen (18) weiterhin vorgesehen sind, welche die mehreren
Lochbleche {20) zwischen den mehreren Lochblechen (20) fixieren und sich senkrecht zur
Strémungsrichtung (F) des Papierrohstoffs erstrecken,

dass die mehreren Verstdrkungsstangen (18) jeweils an den Flichen zur Fixierung der
mehreren Lochbleche (20) Nuten haben, die sich senkrecht zur Strémungsrichtung (F) des
Papierrohstoffs erstrecken, und

dass die mehreren Lochbleche (20) jeweils an den Verstarkungsstangen (18) fixiert sind,

indem ihre Enden jeweils in die Nut eingesetzt und verlétet werden.
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