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Wynalazek dotyczy udoskonalenia urządzenia
zdejmującego w znanego rodzaju maszynie do
nawijania zwojów, w której wałek służący do
nawijania zwojów, w miarę tego, jak średnica
zwoju się powiększa, porusza się w górę, przy
czym czopy walca obracają się w łożyskach,
umieszczonych w narządach, określonych jako
haczykowate uchwyty, które są tak osadzone, że
mogą przesuwać się wzdłuż w kierunku piono¬
wym.

W urządzeniu zdejmującym według wynalazku
ruchy haczykowatych uchwytów w kierunku od
i do położenia nawijania zwoju wykorzystuje
się do wprowadzania w ruch urządzeń, które
zrzucają gotowe zwoje z haczykowatych uchwy¬
tów i nakładają świeży walec, owijając prowa¬
dzący koniec nowego zwoju wokół walca w chwi-
lif gdy przyjmuje on położenie nawijania zwoju,
przy czym urządzenia te są osadzone na nieru¬
chomych częściach maszyny i są wprowadzane
w ruch przez współdziałające z nimi narządy, po¬
ruszające się równocześnie z haczykowatymi
uchwytami.

Urządzenie według wynalazku jest znacznie
prostsze niż dotychczas do tego celu używane/
a ponadto posiada tę zaletę, że zdejmowanie go¬
towych zwojów z haczykowatych uchwytów i za¬
kładanie nowego walka jest dokonywane precy-'
zyjnie, pozwalając na wykonywanie poszczegól-'
nych ruchów maszyny dokładnie w określonych
odstępach czasu.

Jedna postać wykonania przedmiotu wynalazku
jest uwidoczniona na rysunku, przy czym fig. 1
przedstawia widok z boku maszyny nawijającej
zwoje; fig. 2 — widok maszyny w kierunku
strzałki A na fig. 1, przy czym dla Większej
przejrzystości rysunku pominięto korytko; fig. 3
— częściowy widok maszyny z przeciwległego
boku w stosunku do fig. 1; fig. 4, 5 i 6 przedsta^
wiają fragmenty urządzenia zrzucającego i po¬
nownie nakładającego, przedstawionego na fig 1,
w położeniach zajmowanych przez nie w trzech
różnych fazach cyklu roboczego; fig. 7 i 8 -1-
częściowe widoki szczegółów urządzenia nawija1*



jącego zwoje, uwidoczniające sposób, w jaki za¬
czyna się nawijanie zwoju; fig. 9 — schemat ob¬
wodów elektrycznych i samoc&ynny-eh, wyłączni¬
ków kontrolujących uraądzenie.

Jak to uwidoczniono na rysunku, maszyna za¬
wiera znane części, wchodzące w skład zwykłej
maszyny nawijającej zwoje, i posiada szereg wal¬
ców prasowalniczych 1,2, 8, U, umieszczone w od¬
stępach żłobkowane walce 5, &, nawijające zwoje,
oraz haczykowate uchwyty 7, 8, poruszane piono¬
wo ruchem ślizgowym przez ruchome bolce 9,
współdziałające ze szczelinami 10 w płytkach
prowadniczych 10* przygotowanych do czyści ii,
12 pionowej ramy.

Jest rzeczą zrozumiałą, że haczykowate uchwy¬
ty 7, 8 są zaopatrzone w odwrócone łożyska 13,
w które wchodzą czopy wałka lh do nawijania
i które służą do naciskania walca w dół podczas
nawijania zwoju, tak że zwój naciska na po¬
wierzchnie żłobkowanych walców 5, 6, wskutek
czego w maszynie stosuje się znany sposób po¬
wstrzymywania ruchu w górę haczykowatych
uchwytów, gdy średnica zwoju się zwiększa,
w celu zapewnienia dokładnego nawinięcia zwoju,
przy czym sposób ten polega na sgjfźgzeniu uchwy¬
tów 7* <£Łg. 6) z bębnem hamulcowym 15 przez
zazębienie się tych uchwytów z kołem zębatym
16 na wale 17, podczas gdy hamulec ślizgowy 18
(fig. 3) łączy sj^ę z powyższym bębnem hamulco-
wym 15 za pomocą obciążonej dźwigni 19, osa¬
dzonej wychyihie na czopie 19*.

W celu uniknięcia konieczności wykonania wy
żtobień, w które mogłyby wejść dolne końce ha¬
czykowatych ucfcwytów 7, 8, gdy przyjmują one
swe najniższe położenie, haczykowate uchwyty
mogą być połączone, jak pokazano na fig. 1, przy
czym połączone części ?*, ?*, 7* są fciowadgone
odpowiednim torem w celu zajęcia uwidocznio¬
nego położenia, w którym opiefd)4 się na płytkim
gnieździe 20, podobnym do tacy.

Podczas pracy wałek 1U wykonuje obroty przez
wetknięcie się ze źło^k^w^#ijrmi walcami $, 6,
a nawijanie zwoju na Wałku 1Ą potflępuje aż do
fflome!Vttł, gdy ina zwoju nawinie się pewna z gó-
ry wyznaczona-długość taśmy, mierzona obootern
koła zębatego 21 (fig. 2), napędzanego za pomocą
dolnego walca prasowalniczego i {fig. 1), którego
koniec osi 4* <fig. 3> jest zaopatrzony w ślimak 22,
w^frowadzający w rudt koto śfUrtakowe 2j -i wał
n.

Ka drugim Ko&eu wału 2Ą. jest osacteoftie koło
zębate *&, fcS&* ftfóętoia się z kołem 21. Na \mcz-
A# śjtfetneę koła 21 ffig. 2) znajd&je się pftftte 28,
który po pelitym obgooie koła 21 uderza1 o ftaeay-
Hetoaty konie** 27* (fig, 2) ramienia .£7 dwura¬
miennej dźwigni kątowej 27, 28, osadzonej wy-

chylnie w miejscu 29 na innej dwuramiennej
dźwigni kątowej 30, 31, osadzonej wychylnie
w miejscu 32. Podczas nawijania zwoju ramię
30 wymienionej dźwgini swoim prostokątnym
wycięciem 30* na końcu ramienia 80 podpiera
dźwignię 33, zwaną w dalszym ciągu dźwignią
zrzutową, na której jest umieszczone łożysko
wału 3Ą. Na wale tym jest osadzone zębate kół¬
ko 35, zazębiające się z kołem zębatym 86, osa¬
dzonym na osi dolnego walca prasowalniczego A.
Wał zrzutowy 3Ą. jest częścią urządzenia napędza¬
jącego walców 1, 2, 3, Ą, prz-y czym jasne jest,
że skoro obrót kola 21 ustala wielkość zwoju,
obracające się koło 21 spowoduje w pewnym
momencie zahaczenie palca 26 za haczykowaty
koniec 27' dźwigni 27—28 i wywoła przesunięcie
się górnego ramienia 30 dwuramiennej dźwigni
kątowej 30, 31 w fcołóżenie, w któryńi dźwignia
zrzutowa 33, nie będąc dalej podpierana, opada
i rozłącza kółko zębate 35 z kołem zębatym 36,
co spowoduje przerwanie dostarczania przez ze¬
spół walców prasowalniczych 1, 2, 3, U płótna
runowego efer tworzenia zwoju. Walce 5, 6 nato¬
miast obracają się w dalszym ciągu; koniec płót¬
na runowego lis zwoju zostaje zerwany, a wolny
jego koniec owija 6ię wokół wałka 1U.

W tym stadium poszczególne części maszyny
przybierają położenie, uwidocznione na fig. 4,
przy czym gotowy zwój jest oznaczony liczbą 37.
Kte&y dwWatfttienflaeltirignia kątowa 30, 31 zo¬
staje wychylona, jak wspomniano wyżej, cięgno
38 (fig. 2) ramienia 31 uruchamia wyłącznik cza¬
sowy 39, który z określonym opóźnieniem, za¬
pewniającym nawinięcie się reszty zweju, zamy¬
ka obwód silnika elektrycznego W, napędzające¬
go łańcuch Ul, zazębiający się z nie pokazanym
na rysunku występem wału 171 na którym jest
osadzone koło zębate 16 zazębiające się & zębat¬
kami haczykowatych uchwytów 7, 8. ¥aki me¬
chanizm służy do podnoszenia haczykowatych
uchwytów 7, 8 z położenia, pokazanego na fig. 4,
ku zaopatrzonym w szczeliny 10 częściom li, 12
pionowej ramy, unosząc gotowe zwoje, aż po
osiągnięciu położenia zdejmowania, uwidocznio¬
nego na fig. 5, bolce J&, przymocowane w górnej
części do uchwytów 7, 8t uderzają o tfotlne kra¬
wędzie pary zderzaków 43, osadzonych wychylnie
na osiach M> przymocowanyeh do becińych czę¬
ści 11, 12 pjonowej ramy maszyny. £a*a eżekto-
rów tf. jest również osadzona wyohyłfcie na tych¬
że osiach UU i nastawnie przymocowana do wyw
mienionych powyżej zderzaków k$ ślubami &
w taki sposób> że chociaż eżatetory J$6 nowtt«ł*»e
zwisają w położeniu nieezyrittyn*v uwidocatóeAjrm
na fig. f, są one uruchamiane przez uderżartie
bolców 42 w zderzaki Ą3 w ten spesób, że nastę-
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puje styk czopów wa&a 14 i zrzucenie zwoju na
bok (jak pokazano na fig. i) z otwartych łożysk
1$ wskutek podniesienia haczykowatych uchwy¬
tów 7, £ z fiilą, wystarczającą do przesunięcia
zwoju do korytka 47: Pny dalszym podnoszeniu
się uchwytów 7, 8 i przejściu Ibelców 4# poza
zderzaki 48 eźełotory 4* zostają zwolnione i opa¬
dają ku tyłowi, zajmując położenie nieczynne,
pokazane na fig. i i 6.

Szczelina 45* w eżektorze 46 umożliwia nasta¬
wianie w razie potrzeby względnych położeń zde¬
rzaków 43 i eżekterów 46.

Z położenia zdejmojwanja, pokazanego na fig 5,
haczykowate uchwyty podnoszą się dalej do po¬
łożenia ponownego ładowania nowego wałka 1 4,
pokazanego na fig. 6, przy czyni i tu również od¬
grywają rolę bolce 42, gdyż uderzają w dolne
części innej pary dźwigni 48, zaklinowanych na
wałku 49, do którego są przymocowane ramiona
50, mające za zadanie osadzanie świeżego wałka
14 na wspornikach lfr stanowiących całość z
uchwytami 7, 8. Ruch w górę bolców 42 odchyla
w tył ramiona 50, które dotychczas zajmowały
położenie wystające ku przodowi, pokazane na
fig. 5, w którym to położeniu opderają się one
o zderzaki 49*, umieszczone na ramionach 49*,
przymocowanych do wału 49, oraz w dół pod
wpływem działania śrubowej sprężyny 49*, za¬
kotwionej w części 12* ranny (fig. 2), dopóki wa¬
łek 14, umieszczony w rowkach ramion 50, zosta¬
nie przesunięty i umieszczony na występie is1
haczykowatych uchwytów 7, 8, przy czym ra¬
miona 50 przesuwają się do tyłu, aż wcięcia 501
zostaną uchwycone przez haczykowate końce 5U
zatrzymujących- uchwytów 51, osadzonych wy¬
chynie na czopach 51*, jak vto uwidoczniono na
fig, 6> W tym położeniu (bolce 42 mogą wejść do
wykrojów 4$l iw dźwigniach 48. Czopy 51% są
osacjzone w dźwigniach 60, które zostaną opisane
poniżej,

Ruch wyehyjny dźwigni 45 ma miejsce podczas
dostarczania świeaego walka do haczykowatych
uehwytów 7, 8 i sjuży de uruchamiania zespołu
walców wpaaewaiaiczych 1, 2, 8, 4, tak aby płótno
runowe było gcgtarczane poprzez żłobkowane
wale* 5\ $ i było gotowe do rozpoczęcia nowego
procesu nawijania zwoju. Osiąga się to za po
średnic^wem cięgna 4*1 «ig. 1 i 3), które łączy
jętim % wymianiomyrh dtwign* 42 z diwignią
amjfawą H i podnosi tę ostatnią lak, że zostaje
ona mwmx oparta owycięcie 8Q\ na lamieniu so
fłwwa#nie^nfij dźwigni kątowej £0, **, przy czym
kółko zębate 35 ponownie zazębia się z kalem
zęfeatyn^J*, a wyłącznik czasowy zostaje jedno¬
cześnie włączony.

Podczas opisanego wyżej ruchu ku górze ha¬
czykowatych uchwytów 7, 8 obrotowy ruch wahi
17 zostaje przeniesiony przez koło zębate 52, kot¬
ka zębate 58, koło zębate 54 i kółko zębate 55
(fig. 1 i 2) na śrubę pociągową 56.

Na tej śrubie umocowana jest nakrętka 57,
która posiada parę sztyftów kontaktowych 58
i 58K Skoro nakrętka 57 osiąga lewy koniec śru¬
by 56 (lewy od strony patrzącego na fig. 2), wy¬
mieniony sztyft 58 uruchamia wyłącznik zwrot¬
ny 59, wskutek czego następuje odwrócenie kie¬
runku prądu w obwodzie silnika 40. To odwró¬
cenie kierunku ruchu silnika Ą 0 napędza haczy¬
kowate uchwyty w dół, w kierunku położenia
nawijania zwoju, pokazanego na fig. 1, przy czym
wałek 14 mija ramiona, które pozostają zatrzy¬
mane, aż bolce 42 udenzą o górne brzegii zde¬
rzaków 43 (fig. 6), wskutek czego ezektory 46
zmuszone zostają do przechylenia się w tyl, tak
że opierają się o parę dwuramiennych dźwigni
kątowych 60, osadzonych wyehyinie na czopach
601, na których to dźwigniach 60 są osadzone wy¬
ehyinie na czopach 51* uchwyty 51 i uruchamia¬
ją dźwignie 60. Wychylny ruch wymienionych
dźwigni 60 zwalnia uchwyty 51 z ramion 50, któ¬
re wówczas mogą przechylić się w przód i w górę,
gotowe do przyjęcia świeżego wałka 14.

Podczas ruchu w dół haczykowatych uchwy¬
tów 7, 8 śruba S6 przesuwa nakrętkę 51 (fig. 1,
2, 9) w kierunku prawym aż do chwili, gdy wa¬
łek 14 osiągnie położenie, wskazane na fig. 1,
a sztyft 581 uruchomi wyłącznik 61, który prze¬
rywa obwód prądu w silniku 40 i zatrzymuje
haczykowate uchwyty 7, 8. W tym samym czasie
płótno runowe, dostarczone przez walce praso-
wakiicze, zajęło położenie, przedstawione na fig.
7 (wymienione płótno runowe jest oznaczone
liczbą 62), a wałek 14 przesunął się w załamanie
płótna runowego, wytworzone między żłobkowa¬
nymi walcami 5, 6.

Przed rozpoczęciem nawijania rowego zwoju
trzeba początek płótaia runowego okręcić wokół
wałka 14, eo przeprowadza się za pomocą urzą¬
dzenia, pokazanego na fig. 7 i 8, składającego się
z zakrzywionej płyty 68, sięgającej w poprzek
maszyny i prowadzonej przez bolce 64, które fco*
suwają się po torach, znajdujących się wewnątrz
ścian pary płyt bocznych 65, 66. (Zakrzywiona
płyta 68 jest również wychylhie połączona z obu
kojców z dwuramiermą dźwignią 67, 68, osa¬
dzoną wychylanie na osi 69 i unoszącą na swysn
ramieniu 68 rolkę 70, która przy opuszczaniu się
haczykowatych uchwytów T, 8 dq najnizsaegó ich
położenia zostaje przez opuszczający się uchwyt
71 wychylona ku dołowi około osi 69, jak poka-
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zano na fig. 8. Odchylenie o pewien kąt ramie¬
nia 68 z rolką 70 powoduje przeminięcie się na¬
przód płyty 68-t tak że" jej przednia część ff*?1
chwyta brzeg płótna runowego 62 i przekłada go
ponad górną powierzchnią walka 14- Ponieważ
wałek 14 jest teraz przyciśnięty do żłobkowa¬
nych walców 5, 6, zaczyna on obracać się w kie¬
runku przeciwnym do kierunku ruchu wskazó¬
wek zegara, jak to pokazano na fig. 8, i rozpo¬
czyna się nawijanie nowego, zwoju.

Przy ruchu w przód płyty 68 bolce 64 przesu¬
wają się wzdłuż dolnych torów 72 na bocznych
płytach 65, 66, ale przy powrotnym ruchu płyty
68, który to ruch zaczyna się, gdy haczykowate
uchwyty 7, 8 podniosły się dostatecznie, aby
zwolnić dźwignię 67, 68 z rolką 70, bolce 6U prze¬
suwają się ponad górną powierzchnią dwóch
palców 78, wskutek czego płyta 68 usuwa się od
zwoju i nie będzie dotykała powierzchni płótna
runowego 62. Wymienione palce 73 są wychylnie
osadzone na czopach 78l, umocowanych w pły¬
tach 65, 66 tak, że gdy bolce 64 zbliżają się do
tylnego końca ich suwu, palce 73 mogą opaść
z powrotem na tory 72K

W celu utrzymania stale jednakowego naprę¬
żenia nawijanego płótna runowego nacisk hamu¬
jący wywierany na bęben 15 podczas nawijania
zwoju jest samoczynnie nastawiany. W tym celu
ciężarek 74. (fig* 1) jest przesuwnie osadzony na
dźwigni 19 i jest przesuwany w kierunku jej
wolnego końca przez śrubę 75, która współdzia¬
ła z nakrętką 76, stanowiącą całość z ciężarkiem
74. śruba 75 jest obracana przez koło łańcucho¬
we 71r osadzone na wale 17, łańcuch 78, koło
łańcuchowe 79 i parę ukośnych kółek zębatych
80, 81. Rozumie się, że kiedy haczykowate
uchwyty powracają do położenia, przedstawić
nego na fig. 1, po założeniu świeżego wałka 14,
wymienione tryby przesuwają ciężar w położe¬
nie, w którym jest on najbliższy punktu podpar¬
cia dźwigni 19.

Wał napędowy silnika 40 jest zaopatrzony
w miejscu 82 w zabezpieczające od przeciążenia
sprzęgło ślizgowe dowolnego typu.

Korytko 47 jest osadzone w sposób sprężynu¬
jący, jak pokazano na fig. 1, a wyłącznik 88
z mim połączony powoduje przerwanie obwodu
silnika 40, gdy całkowicie nawinięty zwój jest
na* korytku, przy czym przerwa prądu trwa do¬
póty, dopóki poprzednio nawinięty zwój nie jest
zdjęty z korytka. W przypadku gdy mechanizm
jest zaopatrzony w osłonę 84, uwidocznioną na
fig. 1 za pomocą linii przerywanej, może ona być
połączona z wyłącznikiem (pokazanym jedynie
oa fig. 9) w cełu zapewnienia, aby silnik 40 nie

mógł byc uruchomiony, dopóki osłona 84 me
znajduje się w położeniu zabezpieczającym.

Na schemacie, uwidocznionym na fig. 9, liczbą
85 oznaczono wyłącznik uruchamiający, dowol^
nego znanego typu, służący do uruchaimiania sil¬
nika 40 w odfoydwóch kierunkach. Przyjmując,
że wyłącznik 88 korytka i bezpiecznik 86 są
zamknięte, zamknięcie wyłącznika czasowego 89
powoduje uruchomienie silnika 40 w celu prze¬
sunięcia haczykowatych uchwytów w górę w po¬
łożenie ładujące. Cewka 87, stanowiąca część
wyłącznika 85, zostaje wzbudzona w celu uru¬
chomienia wyłącznika magnetycznego 88, tak że
obwód prądu silnika będzie zawsze całkowity,
nawet gdyby któryś z wyłączników 88 i 86 uległ
uszkodzeniu, a silnik będzie pracował nadal, aż
nakrętka 57 (fig. 2) uruchomi wyłącznik 59, któ¬
ry przerwie obwód między kontaktami 50* i 502.

Gdy wyłącznik 59 jest włączony, prąd płynie
w przeciwnym kierunku przez cewkę 89. Silnik
40 pracuje w odwrotnym kierunku i haczyko¬
wate uchwyty powracają w położenie nawijania
zwoju. Wzbudzenie cewki 89 zamyka wyłącznik
90, który zapewnia dalszą pracę silnika bez
względu na otwarcie wyłącznika 59, które na¬
stąpi, gdy nakrętka 57 odsunie się od niego. Sko •
ro nakrętka 57 dojdzie do wyłącznika .61 (fig. 2)
na haczykowatych uchwytach, powracających
znowu w położenie nawijania zwoju, wyłącznik
61 zostaje otwarty i silnik 40 zatrzymuje się. Wy¬
łącznik 61 zostaje następnie zamknięty, pozwa¬
lając na ponowne uruchomienie silnika 40 w celu
przesunięcia w górę haczykowatych uchwytów
w położenie odrzucające i ładujące podczas for¬
mowania zwoju.

Zastrzeżenia patentowe

1. Urządzenie zdejmujące do włókienniczych
maszyn do nawijania zwojów, znamienne tym,
że ruchy haczykowatych uchwytów od i do
położenia nawijania zwoju są wykorzysty¬
wane do uruchamiania mechanizmąw, usku¬
teczniających zrzucanie gotowych zwojów
z haczykowatych uchwytów, nakładanie no¬
wego walka i owijanie brzegu płótna runo¬
wego, mającego utworzyć nowy zwój dokoła
świeżego walka, gdy wałek ten znajduje się
w położeniu nawijania zwoju, przy czym wy¬
mienione urządzenia są osadzone na nierucho¬
mych częściach maszyny i są uruchamiane
przez współdziałające z niemi części konstruk¬
cji poruszających się wraz z haczykowatymi
uchwytami.

2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że haczykowate uchwyty przesuwają się





& Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada bęben hamukowy (15), służący do
hamowania ruchu w górę haczykowatych
uchwytów (f, 8) podeza* formowania zwoju,
przy czym siła hamująca jest samoczynnie re¬
gulowana w zależności od zwiększania się
średnicy zwoju za pomocą ciężarka (?4), prze¬
suwnie osadzonego na dźwigni (1V>.

9, Urządzenie według zastrz. 4, znamienne tym,
że posiada kolo zębate {21), zaopatrzone w pa¬
lec (20), fctóre służy do samoczynnego mierze¬
nia średnicy ztwoju, przy czym palec (26)
w chwili osiągnięcia przez średnicę zwoju
ustalonej wielkości uderza o haczykowaty ko¬
niec (271) ramienia (27) dwuramiennej dźwigni
kątowej (27\ 2$)t powodując za pośrednictwem
dwuramieiuiaj dźwigni kątowej (30% 81), dźwi¬
gni zrzutowej (88) i wału (SĄ) rozłączenie się
kółka zębatego (■?£) z kołem zębatym (#0),
a tym samym zatrzymanie wałków (1, 2> $> U),
dostarczających płótno runowe, i uruchamia

wyłącznik czasowy (9$), rozrządzający obwo¬
dem silnika (Ą&f, napędzającego haczykowate
uchwyty (fv#>.

10, Urządzenie według zastrz. 3, znamienne tym,
że posiada wyłącznik zwrotny (£0)» służący do
odwracania kierunku ruchu haczykowatych
uchwytów (7,&) w czasie ładowania świeżego
wałka (14), i wyłącznik (M), służący do za¬
trzymania ruchu tych uchwytów po dojściu
«o porozenia nawijania zwoju, pjpzy czym te
wyłączniki elektryezne, rozrządzająee obwo-
dem silnia (¥>), napędzającego haczykowate
uchwyty, są uruchamiane w czasie ustalo¬
nym przez nakrętkę (3f), przesuwającą się/ po
śrubie pociągowej {88), napędzanej watem {17)
«a pośrednictwem zespołu kół zębatyeft (52,

58, 54, 00), który to wal (17) sfcaey 4o napę¬
dzania haczykowatych uchwytów (f, 8).

T. U. M. (Research) Limited

Zastępca: Kolegium Rzeczników Patentowych

Jfr.s.
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