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(54) Korroosiolta suojatun sd&ili®én valmistusmenetelmi - Fdrfaringssdtt fr fram-
stdllning av en korrosionsskyddad behfllare

Keksintd kohdistuu korroosiolta suojatun sdili&n, etenkin maahan
upotettavan 81jysdilidn valmistusmenetelm&&n, jonka sdilidn vaippa
koostuu asbestisementtip&d&llykselld suojatusta teridsputkesta,
jonka kumpaankin p&&hsn on hitsattu ter&spiidyt.

Terdsputkien pddllystdminen asbestisementilld on sin#dnsd tunnettua.
Esilld olevan keksinn®n tunnusmerkkien mukaan, jotka ilmenevidt ohei=-
sista patenttivaatimuksista, s4ilidn vaipan ter#sputki p##llyste-
tddn asbestisementtimassalla kerdysmenetelmdi k#yttden. Kerdysmene-
telmdlld valmistettavaan asbestisementtipddllykseen saadaan sisdl-
lytetyksi suuri m&8&drd kuituja. Tavanomaisiin menetelmiin verrattu-
na saadaan siis erittdin luja, homogeeninen, sitkeid ja tasainen
pddllys, joka voidaan sorvata pdist#d&n niin tasaiseksi, etti asbesti-
sementistd tehty pohjallinen muhvi on tyBnnettivissid pddllyksen
sorvatuille p&dille ja tiivist#4 ndihin pelkidst#ddn kumisilla liitos-
tiivisteilld. Terdsputken keksinndn mukainen p&dllystdminen on
selitetty tarkemmin suomalaisessa patenttihakemuksessa n:o 78.3872.

Keksinndn mukaisesti valmistetun sfili&n terisputki on erittiin

hyvin suojattu korroosiolta, silli keriysmenetelmilli valmistettu
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asbestisementtikerros estdd tehokkaasti esim. maassa olevan kosteu-
den tunkeutumasta terdsputkeen, mikd on tidrke#dtd, koska si#ilid on

tarkoitettu erityisesti maahan upotettavaksi &1jys&dilidksi.

Kdytetystd kerdysmenetelmdstd johtuen ja myds koska asbestisementti-
muhvit voidaan tiivistd&d asbestisementtipdillyksen sorvattuihin
pdihin pelkdstddn kumisilla liitostiivisteilld, tulee s#ili®n valmis-
taminen huomattavan halvaksi. Kaikki toimenpiteet asbestisementti-
massan kiinnittdmiseksi ter&dsputkeen voidaan lisiksi suorittaa jo

kdytbssd olevilla tunnetuilla koneilla.

Asbestisementtimuhvin ja ter&spidddyn vdliin voidaan sovittaa vapaa
tila, Jjonka alimpaan kohtaan voidaan sijoittaa ilmaisin mahdollis-

ten vuotojen ilmaisemiseksi.

Terdsputken vaippaan voidaan reidt ja aukot tehdi etukdteen. Niiden
kohdalta poistetaan sitten asbestisementtimassa, ja mididrdysten mu-
kaiset kiinnikkeet ja varusteet hitsataan ter#sputkeen. Tarvitta-
vien tarkastusten j&dlkeen voidaan paljastetut kohdat tdyttdd asbesti-
sementtimassalla.

Vaikka keksintd kohdistuu etenkin maahan upotettavaan 61jysdili&sn,
sitd voidaan soveltaa kaikkiin lieridmdisiin ter&ss&ilidihin, jotka
on suojattava korroosiolta. Keksinnén mukaista s#ilidti voidaan
kdyttdd mySs pienenergeettistd gammasiteilyi synnyttdvien aineiden
varastosdilifnd. Lisd&m&dlld asbestisementtimassaan siteilyi sopi-
vasti vaimentavia komponentteja sekd kerroksen paksuutta sopivaksi
mitoittamalla, voidaan s&ilidtd k&yttdd mySs suurenergeettistd
sdteilyd synnyttédvien l&hteiden varastointisiiliéni, esim. ydinvoima-

laitoksien jdtenesteiden tai vaihto-osien s#il&ntii varten.

Keksinn6n mukaisella menetelmdlld valmistetun sdili®n eridsti sovellu-
tusmuotoa havainnollistetaan seuraavassa oheiseen piirustukseen
viittaamalla, rajoittamatta keksintdd kuitenkaan t&hdn sovellutus-

muotoon.

Pijrustus esittdd s8ilidtd eri valmistusvaiheissa: kuvio 1 esittidi
sdilidn vaippaa asbestisementtipéddllyksineen ilman pia&dtyji;
kuvio 2 esittdd samaa kuin kuvio 1, mutta ter&dspiidyt kiinnitettyini

paikoilleen s8iliddn; kuvio 3 esittd8 sHdilidtd, jonka pididdyt on
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varustettu asbestisementtimuhvilla; kuvio 4 esittdd osaa valmiista
sdilidstd tdyttd- ja/tai huoltoaukkoineen suuremmassa mittakaavassa,
ja kuvio 5 esittdd pitkin kuvion 4 viivaa V-V tehtyd leikkausta.

S4ili6 valmistetaan siten, ettd terdsputken 1 ulkopintaan kiinnite-
td4n koneellisella keridysmenetelmdlld asbestisementtipddllys 2
putken korroosiosuojaksi kasvattamalla p&ddllys kerros kerrokselta
halutun paksuiseksi suoraan pddllystettdvdlle terdsputkelle 1,
minki jdlkeen pH#&llystetty putki tasoitetaan ja kovetetaan. Pd&llys-
tdminen suoritetaan edullisesti siten, ettd pddllystettdvd terds-
putki 1 asetetaan keernalle, joka sovitetaan sindnsd tunnettuun
kerdyskoneeseen kerdysvalssin sijaan. P&ddllystd 2 tdten muodostet-
taessa sen tiheyttd voidaan s&dddelld pddllyksen pddlle asetetulla
pd&dttémidlld huovalla. N&in saadun yhdistetyn putken kumpaankin
pddhdn hitsataan tavanomainen kupera terdspddty 3 tai vaihtoehtoi-

sesti pellistd leikattu tasopddty.

Sdilidén homogeenisen 3ja lujan asbestisementtip&d#dllyksen kummatkin
pddt sorvataan tdmdn jdlkeen ja niille tySnnetddn pohjallinen asbes-
tisementtimuhvi 4, joka voidaan tiivist&d4 pdistddn sorvattua asbes-
tisementtivaippaa 2 vasten pelkdstddn kumisilla liitostiivisteilld
5. Sisdistd lukitusvaijeria 10 voidaan lisdksi kdyttdd pddllyksen
ja muhvin keskindiseen lukitukseen. Vaijeri 10 kiertdd muhviin 4

ja asbestisementtipddllykseen 2 sovitettua uraa ja lukitaan muh-
vissa olevaan sisddntydntbreikddn 11, jotta se ei pddsisi liukumaan
ulos. Muhvin 4 ja terdspdddyn 3 vdliin sovitetaan vapaa tila 6,
jonka alimpaan kohtaan voidaan sijoittaa vuodonilmaisin 7. S&ilidn

yl&dosaan sovitetaan tdytt&- ja/tai huoltoaukko 8 kansineen 9.
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Patenttivaatimukset

1. Koorroosiolta suojatun sdilidn, etenkin maahan upotettavan
6ljysdilidn valmistusmenetelmd, jonka sdilidn vaippa koostuu
asbestisementtipd&dllykselld (2) suojatusta ter#sputkesta (1),
jonka kumpaankin p&&h&n on hitsattu terdspiddyt (3), t unne t -
t u siitd, ettd a) asbestisementtipddllys (2) kiinnitet3in terds-
putken (1) ulkopintaan siten, ettd p#&llys (2) kasvatetaan kerdys-
menetelmdlld kerros kerrokselta halutun paksuiseksi suoraan piil-
lystettdvdlle terdsputkelle {l), ettd b) niin aikaansaadun putken
tultua sindnsd tunnetulla tavalla tasoitetuksi ja kovetetuksi, sen
asbestisementtipd&dllyksen (2) sorvattujen pididen piille tydnnetdin
pohjallinen asbestisementtimuhvi (4), ja ettd c) muhvi (4) tiivig-
tetddn asbestisementtipddllykseen (2) pelkdstididn kumisilla liitos-
tiivisteilld (5) ja mahdollisesti lukitaan vastaavasti lukitus-
vaijerilla (10).

2. Vaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un ne t t u siiti, ettd
sindnsd tunnettuun kerdyskoneeseen sovitetaan keriystelan sijaan
keerna, jolle pddllystettdvd terlispukti on asetettu.

3. Vaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un ne t t u siitd, ettd
asbestisementtimuhvin (4) ja ter&spidddyn (3) vdliin sovitetaan
vapaa tila (6) vuodonilmaisimen (7) sijoittamiseksi.



58309

Patentkrav

1. Forfaringssitt f8r framstdllning av en korrosionsskyddad
beh&llare, sidrskilt en i jorden nedsinkbar oljebehdllare, vars

mantel bestdr av ett stilrdr (1) med asbestcementbeldggning (2),

med i b&da &ndarna fastsvetsade stdlgavlar (3), k &nne tec k-

n at av att a) asbestcementbeliggningen (2) fistes pa stdlrbrets
(1) ytteryta s& att beldggningen (2) anligges varv pa varv enligt
upprullningsférfarandet till &nskad tjocklek direkt pd stilrdret

(1) som skall belidggas, att b) pd de svarvade indarna av det sdledes
dstadkomma rdrets asbestcementbeldggning (2), sedan rdret blivit pé

i och f&r sig kdnt sidtt jdmnat och hdrdat, skjutes en med botten
férsedd asbestcementmuff (4), och att ¢) muffen (4) tdtas mot asbest-
cementbeliggningen (2) med enbart f8rbindningstdtningar av gummi (5),

resp. l&ses eventuellt med en l&svajer (10).

2. Forfaringssdtt enligt krav 1, k & nne tecknat av att
i en i och f&6r sig k&dnd upprullningsmaskin anordnas i stdllet fo&r
upprullningsvalsen en kdrna pd vilken stdlrdret som skall bel&dggas

dr anbragt.
3. Forfaringssdtt enligt kravl, k @& nne tecknat av att

mellan asbestcementmuffen (4) och stdlgaveln (3) l&dmnas ett fritt
utrymme (6) for placering av en ldckdetektor (7).
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