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spodiva v tom, Ze p¥i obrabéni rotujici soucasti (3) upnuti
v koncovych upinkdch se ve sméru podéIné osy za
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dosttedné situovanym drzakem (4) upravenym pro
uchyceni rychle vyménného obrabéciho kotouce (5),




LERES

Zpusob obrabéni povrchu rotacnich sou¢asti a zafizeni k provadéni tohoto zpisobu

Oblast techniky

Viynalez spada do oblasti Upravy povrchu materiall a tyka se zplisobu rychiého
obrabéni povrchu rotacnich soucasti, zejména velmi tvrdych keramickych &i
kovokeramickych povlakd pfipravovanych napfiklad technologiemi Zarovych nastfikt na
rotaCnich soucastech s délkou obvykle vétsi nez 2 metry, a to bez nutné kontinualni
vymeny brusnych kotou€l a pferuSeni obrabéci stopy pfi dosaZeni vysledné drsnosti
povrchu nizsi nez Ra < 0,2 pm, pfitemZ soucasti vynalezu je i zafizeni k provadéni

tohoto zplsobu.

Dosavadni stav techniky

Velmi tvrdé keramické, kompozitni kovokeramické & pouze kovové povrchové
dpravy, pro jejichZ prvovyrobu nebo opravy Ize vyuZit napfiklad technologie Zarovych
nastiikd, a to vodou stabilizovaného plazmatu WSP (Water Stabilized Plasma),
atmosférického plazmatického nastfiku APS (Atmospheric Plasma Spraying),
vysokorychlostniho nastfiku plamenem HVOF (High Velocity Oxygen Fuel) nebo HVAF
(High Velocity Air Fuel) &i galvanického tvrdého chromovani, jak je popséno ve spisech
CZ 305206, CN 104411083, CN 203144504, EP 2868388, JP 2012112012 & RU
2235795, jsou aplikovany na povrch souéasti rotagnich tvard o rozdilnych rozmérech a
délkach s cilem umozZnit poZadovanou modifikaci jejich povrchu viiéi plsobeni
neZadoucich Gginkd elektrochemické a/nebo chemické koroze, provozniho statického &i
cyklického mechanického namahani, interakce s pevnymi &asticemi nebo suspenzemi,
apod. Typickymi pfiklady takovych rotagnich sougasti, nikoli v8ak omezujicimi vagi
moznosti vyuZiti v tomto spisu navrhovaného feseni, mohou byt napiiklad rozmémé
pistni tyCe v extrémnich délkach od 2 metrl vyuZivané v energetickych hydraulickych

systémech, jako jsou rychlouzavéry vodnich turbin, uzavéry zdymadel, nebo také i



mimo sektor energetiky, jako jsou pistni tyCe jefabl na t&Zebnich vrtnych ploinach

nebo rotalni soucasti velkych list na vyrobu §amotu.

KliCovymi parametry v pfipadé takto povrchové upravovanych rotaénich soudasti
jsou pak predevsim rozmérova presnost, minimalni hazivost, vysoka tvrdost, odolnost
povrchu nebo povrchové Upravy vici opotfebeni a vysoka kvalita povrchové Upravy
v celé jejich délce pfi splnéni zakladni podminky obrabéni na kontinualni obrabéci
stopu. Samotné finalni obrabé&ci operace povrchu tvrdych poviakil jsou vsak
problematické, nicméné pfi kratkych délkach rotaénich soudasti ne zcela nemozné.
Vyrazny problém s obrabénim velmi tvrdych povrcht vyvstava pii Gpravé povrchu
rotacnich soucasti s délkou vét$i nez 2 metry. Do této délky Ize b&zné upravit povrch
rotaéni soucasti kontinuainé pouze s vyménou brusnych kotouéli rliznych zrnitosti
v mezioperacnich Casech definovanych jednotlivymi piejezdy a vyuzit tak standardni
obrabéci vzdalenosti primyslovych brusek na kulato, jak je patrné napfikiad ze spist
AU 2015101299, US 2015298279, US 6306018 a EP 2036669. Vzdy je tak zaru&eno,
bez nutné vymény brusného kotoute v prlib&hu jednoho prejezdu, nepferuseni
kontinualni obrabéci stopy. Nicméné i u tohoto zplsobu brouseni rotanich soudasti Ize
zaznamenat neumérny rist ekonomickych nakladl v podobé potfebného mnoZstvi
v zrnitosti rozdilnych brusnych a bé&zné dostupnych dokon&ovacich diamantovych
kotou€l, jak plyne ze spisti CZ 1998-1878, CZ 2000-3542, CZ 305187, CN 204248677,
CN 204382113, CN 204339573, CN 204339540 a CN 104526584, avSak s omezujicim
parametrem vysledne drsnosti povrchu na Ra ~ 0,8 um dosazZiteiného s jejich pouZitim.
Ke sniZeni drsnosti povrchu Ize pak vyuZit kombinace technik &asové naroénych
posloupnych procesu brouSeni na primyslovych bruskach na kulato, lapovani a lesténi
diamantovymi pasy na prdmyslovych pasovych bruskach, jak je popsano napfikiad ve
spisech EP 636671, US 5622526, CN 103273434 nebo GB 1357292. Kombinace t&chto
pfistupl by teoreticky po velmi zdlouhavém procesu mohla vést a2 k vyslednému
povrchu Ra ~ 0,2. V délkach soucasti nad 2 metry, a zejména pak v délkach nad 6
metr, dochazi v disledku podstatného narGstu vlastni hmotnosti rotaéni soudasti
k neZadoucimu stfedovému priihybu mezi upinacimi oporami a jeji nadmémé hazivosti.
Z tohoto divodu nelze vySe popsané obrabéni povrchu téchto rozmérnych soucasti

vcetné procest brouseni, lapovani a lesténi provadét bez vyuziti statickych &i



pohyblivych opor oznaovanych také jako lunety, jak je uvedeno ve spisech CZ 295493,
TWM 495260 U, EP 2516109 nebo US 8474140. Nicméné i tato modifikace zpiisobu
obrabéni povrchu zcela neumoZiuje zajistit v pfipadé statickych opor pozadavek na
zachovani kontinudlni stopy a u pohyblivych opor pak dochazi k povrchovému
poskozeni soucasti v podobé ryh, a to v misté kontaktu povrchu rotaéni soucasti
s dolehajicimi Castmi upinek lunety. V obou uvedenych pfipadech pak neni mozné
zajistit poZadavek na kontinualni obrabéci stopu a vysokou kvalitu povrchu povrchové

upravovanych rozmeérnych rotaénich souéasti.

KoneCné je znam zplsob lesténi povrchl tylovitych soudasti a zafizeni k
provadéni tohoto zplsobu popsané ve spise WO 2012029194, jehoz funkéni &leny jsou
pevné uloZeny na linearnim posuvu pohybujicim se podél povrchu soudasti, &imz je
delka opracovani soucasti omezena velikosti brusné (lestici) kabiny. Timto zafizenim
neni mozno opracovavat vyrobky del$i jak 2 metry a jeho konstrukce nereflektuje
mozny prihyb opracovévané soucasti viivem pfitlaku brusnych (lesticich) &lenti, coz by
mohlo u del8ich vyrobkl zpdsobovat jejich prihyb nebo dokonce destrukci.

U&elem predkladaného vynalezu je predstavit zcela nekonvenéni a z pohledu
konstrukce a provozu nenaro€ny zplsob rychlého obrabé&ni povrchu velmi tvrdych
materiald nebo povrchovych (prav rotaénich souéasti sestavajici z postupnych kroki
brouseni a lesténi pomoci rychle zaménitelnych kotouéli v samotném zafizeni. Oproti
ostatnim vySe uvedenym technologiim je vyuZivdna pravé velmi vysoka tvrdost
povrchu, kdyz zplsob obrabéni je zcela nezavisly na rozmérech, prihybu a hazivosti
soucasti a umozriuje v relativné kratkém case, a to v zavislosti na pozadovanych
rozmérech soucasti, dosaZeni velmi vysoké drsnosti povrchu Ra ~ 0,1 za splnéni
podminky vysoké presnosti obrabéni a kontinualni obrabéci stopy. Pfedkladanym
vynalezem je umoZnéno podstatné sniZeni pofizovacich & vyrobnich nakladii na viastni
zarizeni, jehoZ provoz je ekonomicky vysoce efektivni, coZ vyplyva z podstatného
zkraceni procesni doby obrabéni povrchu velmi tvrdych materiald, ze snizeni spotieby
plynd, mnoZstvi pfidavného materialu a elektrické energie, potfebnych pro pfipravu

povrchove Gpravy. Navrhovany zplsob pfitom umozZiuje rychlé dosaZeni béZné nebo
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zcela nedosaZitelnych vysokych podminek kladenych na povrch a kontinuitu obrabéci

stopy a je univerzalni pro rdzné typy a rozméry rotaénich souéasti.

Podstata vynalezu

Uvedeného cile je do zna&né miry dosaZeno piedkladanym vynalezem, kterym je
zplsob obrabéni povrchu rotaénich sougasti, zejména velmi tvrdych keramickych,
kompozitnich kovokeramickych & kovovych poviakll na rotaénich sou&astech s délkou
veétsi neZ 2 metry, jehoZ podstata spociva v tom, Ze pfi obrabéni rotujici souéasti upnuté
v koncovych upinkach se ve sméru podélné osy za sougasného intenzivniho smaceni
jejiho povrchu chladicim médiem linearné pohybuje nosna konstrukce opatfena alespof
jednim vzhledem k podéIné ose soucasti radiainé stavitelnym obrabécim kotoudem,
jehoz otacky a pfitlatna sila jsou pribézné zaznamenavany, vyhodnocovany a
nastavovany fidici a monitorovaci jednotkou, kterou jsou sougasné fizeny parametry
lineariho pohybu nosné konstrukce, pficemZ na zakladé aktualnich Gdaji z méfici
jednotky o zménéach priméru a zméndach topografickych parametrd povrchu obrabéné
soucasti se prab&zné modifikuji a prenastavuji parametry procesu obrabéni véetné

pfipadné vymény obrabéciho kotouge.

Ve vyhodném provedeni je obrabéci kotou€ tvofen diamantovym kotoudem.

Dale je pfedmétem vynalezu zafizeni pro obrabéni povrchu rotaénich souéasti,
zejména velmi tvrdych keramickych, kompozitnich kovokeramickych & kovovych
poviakl na rotaénich souCastech s délkou vétsi neZ 2 metry, obsahujici nosnou
konstrukci upravenou pro spojeni s linearnim pohybovym mechanismem pro zajisténi
jejiho posuvu ve sméru podélné osy rotacni soucasti, kde podstata vynalezu spoéiva v
tom, Ze nosna konstrukce je osazena jednak alespori jednim vzhledem k podéiné ose
soucasti radialné stavitelnym nosnikem opatfenym smérem dostfedné situovanym
drzakem upravenym pro uchyceni rychle vyménného obrabé&ciho kotouge, jednak
pFivodem chladiciho média, jednak regulatorem pritlaku obrabé&ciho kotouée k povrchu



opracovavané rotacni soucasti a jednak méfici jednotkou, pfiemZ jak nosnik, tak
komponenty pfivodu chladiciho média a méfici jednotka jsou propojeny s fidici a
monitorovaci jednotkou, k niZ je rovnéz pfipojen linedrni pohybovy mechanismus pro

zajisténi posuvu nosné konstrukce.

Ve vyhodném provedeni je obrabéci kotoué¢ tvofen diamantovym kotoutem a
nosna konstrukce sestdva ze dvou rozebirateiné spojitelnych obloukovych obrugi
osazenych Etyimi do kruhu uspofadanymi nosniky a je opatfena dvéma unaseéi pro
spojeni s linearnim pohybovym mechanismem, pfivod chladiciho média je opatfen
uzaviracim ventilem a erpadlem pro zajisténi cirkulace a recyklace chladiciho média a

méfici jednotka je tvofena méficem priméru a/nebo optickym profilometrem.

V optimalnim pfipadé jsou vnéjsi konce nosnikll drzaki pres prevodovky
propojeny s elektromotory vybavenymi frekvenénimi méni&i pro umoznéni regulace
otagek drzaki s obrabé&cimi kotoudi, pficemz elektromotory jsou propojeny s fidici a

monitorovaci jednotkou.

Vynalezem se dosahuje oproti doposud znamym technickym fesenim velmi
nizkych hodnot parametrl drsnosti obrabéného povrchu & povrchové Upravy u velmi
rozmérnych rotacnich souasti rozdilnych délek, a to s dodrZenim velmi vysoké
rozmerové presnosti a obvodové hazivosti po celé délce obrab&né soudasti, pfitemsz je
zajisténa predevsim doposud nevyfesena problematika kontinuality obrabéci stopy u
rozmérnych soucasti, nizka ¢asova naroénost obrabéciho procesu a vysoce efektivni

energeticka a ekonomicka naroénost celého navrZzeného technologického postupu.

Pehled obrazku na vykresech

Konkrétni pfiklady provedeni vynalezu jsou zjednodudené znazornény na

pripojenych vykresech, kde
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obr. 1 je axonometricky pohled na schéma zakladniho provedeni zafizeni se

Ctyfmi obrabé&cimi kotougi vyobrazené bez ovladacich a podplrnych komponent,

obr. 2 je schéma zafizeni z obrﬁ se znazornénim ovladacich a podplrnych
komponentl pro zajisténi preciznosti jeho provozu se zaruéenim vysoké presnosti
obrabéni,

obr£ je axonometricky pohled na schéma alternativniho provedeni zafizeni

vybavene jednim obrabécim kotoutem,

obr. 4 je grafické znazornéni zmény parametru drsnosti povrchu (Ra) v priib&hu

jednotlivych posloupnych obrabécich cyklt a

obr. 5 je grafické znazormnéni zmény priméru obrabé&né sougasti (.D) v priib&hu
jednotlivych posloupnych obrabécich cyklu.

Vykresy, které znazorfuji pfedstavovany vynalez, a nasledné popsané priklady
konkrétniho provedeni v Zadném piipadé neomezuiji rozsah ochrany uvedeny v definici,

ale jen objasfiuji podstatu feseni.

Priklady provedeni vynalezu

Zafizeni je v zakladnim provedeni podle obr.ﬁ tvofeno nosnou konstrukci 1
sestavajici ze dvou obloukovych obruéi 101 rozebirateln& spojenych stahovacimi &leny
102, tvofenymi standardné Sroubovymi spoji. Nosna konstrukce 1, tedy obruée 101, je
osazena Ctyfmi do kruhu uspofadanymi nosniky 2, které jsou stavitelné v radiainim
sméru vzhledem k podéiné ose opracovavané rotaéni souéasti 3 a jsou opatifeny na
svych vnitfnich koncich drzaky 4 rychle vymé&nnych obrabécich kotou&t 5, tvofenych s
vyhodou diamantovymi kotou¢i rliznych zrnitosti. Povrchy piilehlych ploch drzakd 4 a
obrabécich kotou€l 5 jsou upraveny pro umoznéni snadné vymény, tedy upevnéni &
sejmuti obrabécich kotoutl 5, napfiklad ve formé tzv. suchého zipu. Neznazornéné
pracovni, tedy brusné &i lestici, plochy obrabécich kotou&l 5 jsou standardné opatfeny
radiainim i obvodovym drazkovanim zajistujicim pfi kontinualnim pFivodu chladiciho

meédia permanentni odvod odbrou$enych &astic z povrchu materialu rotaéni sougasti 3.



Nosna konstrukce 1 je pak opatfena dvéma unaseci 103, prostfednictvim kterych je
zafizeni pomoci neznazornénych ¢Elend, napfiklad tyéi, trubek, profilG, pruzin,
pneumatickych ¢&i hydraulickych prvkd, spojeno s linearnim pohybovym mechanismem,
napfiklad suportem soustruhu, fetézovym pfevodem, &roubovym prevodem,
elektrickym, pneumatickym nebo hydraulickym pohonem, zajistujicim jeji posuv ve

sméru podélné osy rotaéni soudasti 3.

Pro zajisténi deklarované funkce zafizeni je jeho osazeni ovlddacimi a
podplrnymi komponenty a jejich napojeni na monitorovaci a Fidici jednotku 8, tvofenou
s vyhodou poéitaem, jak je znazornéno na obr%. Zafizeni je vybaveno pfivodem 7
chladiciho media, ktery je opatfen uzaviracim ventilem 71 a Eerpadlem 72 pro zajisténi
cirkulace a recyklace chladiciho média, méfici jednotkou 8, ktera je tvofena méficem
priméru a/nebo optickym profilometrem, a regulatorem 9 pritlaku obrabécich kotou&t 5
k povrchu opracovavané rotacni sougasti 3. Vnéjsi konce nosnikii 2 drzaki 4 jsou pres
prevodovky 11 propojeny s elektromotory 10 vybavenymi frekvenénimi méniéi pro
umoznéni regulace otacek drzaku 4 s obrabécimi kotoudi 5.

Obrabéni velmi tvrdych keramickych, kompozitnich kovokeramickych & kovovych
povrchovych Uprav nanesenych na povrch rotaénich souéasti 3 prednostné vétsich
delek, probiha pomoci pfedloZeného zafizeni v zakladnim provedeni tak, Ze po upnuti
rotaCni soucasti 3 do neznazornénych upinek jsou obloukové obruée 101 nosné
konstrukce 1 osazeny vesSkerymi ovladacimi a podpUrnymi komponenty 7, 8, 9
propojenymi s monitorovaci a fidici jednotkou 6 a jsou sestaveny do kruhu na povrchu
rotaéni sou¢asti 3, kde jsou vymezeny vi¢i jejimu priméru pomoci vyskové stavitelnych
drzakd 4 s nadefinovanou pfitlatnou silou procesu obrabéni. Rotaci soudasti 3 za
soucasneho linearniho pohybu zafizeni ve sméru podéiné osy této soudasti 3, za
soucasného intenzivniho smaceni chladicim médiem, které prochazi pfes uzaviraci
ventil 71, a za posloupné vymény obrabécich kotoucl 5 dochazi k postupné redukci

3

priméru a sniZovani drsnosti povrchu obrab&né rotaéni sougasti 3, jak je graficky
Znazornéno na obr.%t az obr%. Pomoci fidici a monitorovaci jednotky 6 jsou pfitom

zaznamenavany a regulovany nabeéhové, dobéhové a procesni otaéky obrabécich



kotouCl 5, jsou zaznamenavany a regulovany pfitlaéné sily vy$kové stavitelnych drzaku
4, jsou spinany a regulovany jednotlivé komponenty 71, 72, 9, a 10 ovliviiujici proces
obrabéni. Zaroveri probiha v fidici a monitorovaci jednotce 6 kontinualni sbér dat

zmefici jednotky 8 o aktuaini zmé&né priméru a o aktualni zméné topografickych

parametrd povrchu obrabéné rotaéni soudasti 3

, ha zakladé nichZz se modifikuji a
prenastavuji parametry procesu obrabéni. Napfiklad na zékladé dat ziskanych
z kontinuainich bezkontaktnich méfeni méficem priméru a optického profilometru
upravuje monitorovaci a fidici jednotka 6 pres frekvenéni méni& elektromotoru 10
otacky nosnikl 2 drzéki 4 osazenych obrabécimi kotoudi 5 nebo nastavuje &i udrzuje
konstantni hodnotu sily pfitlaku téchto obrab&cich kotoul 5 k povrchu obrabé&né

soucasti 3.

Popsané uspofadani zafizeni s nosnou konstrukci 1 provedenou ve formé dvou
obloukovych obruci 101 osazenymi &tyfmi drzaky 4 obrabécich kotoudli 5 po jeho
obvodu, je optimalni, nikoli viak jediné moZné provedeni vynalezu. Na stejném principu
mizZe taktéz fungovat zafizeni znazornéné na obrhE, které je osazeno nosnou
konstrukci 1 ve tvaru pismene L vybavenou pouze jednim nosnikem 2 drzaku 4
obrabéciho kotouce 5, ale také i zafizeni, které bude po svém obvodu osazeno vice ne2

Ctyfmi drzaky 4 rychle vyménnych obrabécich kotoudl 5

, @ to bud' ve statické, rotacni,
nebo kombinované (East drzakl statickych a &ast drzakd rotujicich) alternativé jejich
provedeni. Tvar obloukové nosné konstrukce 1 zafizeni neni jedinym jejim moznym
provedenim, kde tato muze mit tvar jak kruhovy, tak elipsovity, &tvercovy,
obdélnikovy, mnohothelnikovy, nepravidelny nebo vzajemné kombinovany. Stejné tak
kruhovy tvar obrabéciho, tedy brusného ¢i lesticiho, kotouge 5 a z ného vychazejici
tvaru drzaku 4 pro tento kotou¢€ 5 neni jeho jedingm moZnym provedenim, nebot tento
muzZe byt taktéZ elipsovity. PFiklady provedeni a uchyceni drzak( 5 i stavitelnych
nosnikl 4 a jejich tvar znazorfiuji pouze uchyceni prostfednictvim standardniho
Srouboveho spoje, ktery mdzZe byt nahrazen i jinym zplUsobem, napfiklad zasunovacim

mechanismem, draZkou apod.
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Pramyslova vyuZitelnost

Predkladany vyndlez spada do oblasti honovacich stroji nebo zafizeni pro
opracovani vnéjsich ploch rotacnich sou€asti s vysokymi poZadavky na jejich uZitné
povrchové vlastnosti, topografii povrchu a vysledny vzhled, a o b&2nych délkach vétsich
nez 2 metry bez nutné kontinualni vymény brusnych kotoudll a preruseni obrabéci
stopy, kde jsou konvenéné& vyuZivané techniky zcela nevyuZitelné & nevyhowujici.
Pramyslova vyuZitelnost je velmi rozsahla s moZnosti uplatnéni v mnoha riznych
primyslovych odvétvich, jako je t&zké strojirenstvi, stavebnictvi, chemicky a

petrochemicky pramysl, textilni primysl ¢i jaderna a nejaderna energetika.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpasob obrabéni povrchu rotaénich souéasti (3), zejména velmi tvrdych keramickych,

kompozitnich kovokeramickych i kovovych povlakl na rotaénich souéastech (3)
s délkou vetsi nez 2 metry, vyznaéujici se tim, Ze pfi obrabéni rotujici sougasti (3)
upnuteé v koncovych upinkach se ve sméru podélné osy za sougasného intenzivniho
smadeni jejiho povrchu chladicim médiem linearné pohybuje nosna konstrukce (1)
opatfena alespoi jednim vzhledem k podélné ose souéasti (3) radialné stavitelnym
obrabécim kotoutem (5), jehoz otdcky a pfitlatna sila jsou priib&zng
zaznamenavany, vyhodnocovany a nastavovany fidlci a monitorovaci jednotkou (6),

kterou jsou souCasné fizeny parametry linedrniho pohybu nosné konstrukce (1)

v v®

pfi¢emZ na zakladé aktualnich Gdaji z méfici jednotky (8) o zménach primeéru a
zmeénach topografickych parametr(i povrchu obrabéné souéasti (3) se prabézné
modifikuji a prenastavuji parametry procesu obrabéni véetné pfipadné vymény
obrabéciho kotouce (5).

. ZpUsob obrabéni podle naroku 1, vyznatuijici se tim, Ze obrabéci kotoué (5) je tvoren
diamantovym kotoucem.

3. Zafizeni pro obrabéni povrchu rotaénich souéasti (3), zejména velmi tvrdych

keramickych, kompozitnich kovokeramickych & kovovych povlakii na rota&nich
soucastech (3) s délkou vétsi nez 2 metry, obsahujici nosnou konstrukci (1)
upravenou pro spojeni s linearnim pohybovym mechanismem pro zajisténi jejiho
posuvu ve sméru podeélné osy rotadni soucasti (3), vyznaéujici se tim, Ze nosna
konstrukce (1) je osazena jednak alespori jednim vzhledem k podélné ose sou&asti
(3) radialné staviteinym nosnikem (2) opatfenym smérem dostfedné situovanym
drzakem (4) upravenym pro uchyceni rychle vyménného obrabéciho kotouée (5),
jednak pfivodem (7) chladiciho média, jednak regulatorem (9) pfitlaku obrabéciho
kotouce (5) k povrchu opracovavané rotaéni soucasti (3) a jednak méfici jednotkou
(8), pficemz jak nosnik (2), tak komponenty p¥ivodu (7) chladiciho média a méfici

4N
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jednotka (8) jsou propojeny s fidici a monitorovaci jednotkou (6), k niz je rovnéz

pfipojen linearni pohybovy mechanismus pro zajisténi posuvu nosné konstrukce (1).

. Zafizeni podle naroku 3, vyznaéujici se tim, Ze obrabéci kotoud (5) je tvoren

diamantovym kotoucem.

. Zafizeni podle naroku 3 nebo 4, vyznadujici se tim, Ze nosna konstrukce (1)
sestava ze dvou rozebiratelné spojitelnych obloukovych obruéi (101) osazenych
Ctyfmi do kruhu uspofddanymi nosniky (2) a je opatfena dvéma unasedi (103) pro

spojeni s linearnim pohybovym mechanismem.

. Zafizeni podle nékterého z narokd 3 az 5, vyznaéujici se tim, Ze pfivod (7)
chladiciho média je opatfen uzaviracim ventilem (71) a Cerpadlem (72) pro zajist&ni

cirkulace a recyklace chladfciho média.

. Zafizeni podle nékterého z narokl 3 az 6, vyznadujici se tim, ze méfici jednotka (8)

PR 4

je tvofena méfi€em priméru a/nebo optickym profilometrem.

. Zafizeni podle nékterého z narokd 3 az 7, vyznacujici se tim, Ze vnéj§i konce
nosnik( (2) drzakd (4) jsou pies prevodovky (11) propojeny s elektromotory (10)
vybavenymi frekvenénimi méni¢i pro umoZnéni regulace otaek drzakd “4) s
obrab&cimi kotoudi (5), pfitemZ elektromotory (10) jsou propojeny s fidici a

monitorovaci jednotkou (6).
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