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Przedmiotem wynalazku jest oprzyrzadowanie
walcarki do walcowania tulei rurowych, uprzednio
przebitych na prasie.

Znane dotychczas oprzyrzagdowanie do wydlu-
zajacego walcowania tulei rurowych zawiera wal-
ce skosne, glowice oraz dwie prowadnice, gérng
i dolng.

Walce te sg usytuowane w walcarce w ten spo-
séb, ze ich osie leza w dwdch pionowych plasz-
czyznach, w przyblizeniu réwnoleglych do siebie
i do osi walcowania. Rzuty osi walcéw na plasz-
czyzne pionowa, przechodzaca przez o§ walcowa-
nia przecinajg sie z osiag walcowania w jednym
punkcie i tworza z nig dwa réwne katy, polozone
po obu jej stronach. Przez punkt ten, dzielgcy rzu-
ty osi walec6w na polowy przechodzi o§ nastawie-
nia kata pochylenia walcéw, ktéra jest prostopa-
dla do osi walcowania.

O$ walcowania i osie walcow skosne wzgledem
siebie, lezg w trzech plaszczyznach w przyblizeniu
rownoleglych do siebie. Powoduje to koniecznos¢
stopniowego zwiekszania $rednicy walcéw wzdluz
ich osi, o wielko$§¢ réowng conajmniej bezwzgledne-
mu ubytkowi Srednicy tulei. Wraz ze zwiekszajg-
ca sie Srednicg walcoéw, rosnie ich predkosé obwo-
dowa, w wyniku czego walcowana tuleja ulega
skreceniu, tym wiekszemu im wieksza jest gra-
dacja predko$ci ebwodowych. Skrecenie tulei jest
przyczyng powstawania w wewnetrznych war-
stwach S$cian tulei, stanu naprezen o przewadze
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naprezen rozciggajacych, ktére powodujg na we-
wnetrznych powierzchniach tulei nadpekniecia,
przechodzace niekiedy w peknjécia na wskros.

Dlugos$¢ beczek walcow jest w przyblizeniu réw-
na ich $rednicy i mozna z niej wydzieli¢ cztery
strefy: strefe wprowadzajgcg o powierzchni stoz-
kowej, strefe redukujgcg Srednice tulei bez glo-
wicy, strefe redukujgcg grubo$¢ S$cianki tulei na
glowicy oraz strefe kalibrujgcg. Stosunkowo diuga
strefa wprowadzajagca walcéw, w ktdorej nastepuje
zmniejszenie $rednicy tulei, przy niewielkim po-
grubieniu S$cianek, powoduje powstawanie bardzo
duzych nacisk6w na walce. Réwnocze$nie wew-
netrzna powierzchnia +walcowanej tulei ulega
zmarszczeniu. Silne uchwycenie tulei w czesci
wprowadzajgcej przyczynia sie do powiekszenia
skrecania w nastepujgcej po niej strefie redukujg-
cej Srednice tulei. ‘

Tych wad nie ma oprzyrzgdowanie walcarki do
walcowania tulei rurowych wedlug wynalazku, za-
wierajace walce zaopatrzone w bardzo krétka cy-
lindryczng cze§¢ wprowadzajaca, ktérych o§ na-
stawienia pochylenia osi walcéw jest umieszczona
mimosrodowo na granicy strefy redukcji $rednicy
i strefy redukecji grubos$ci $cianki, przy czym diu-
go$¢ beczek walcow jest mniejsza od ich érednicy,
§rednica za$ zmienia sie na dilugosSci walcéw nie
wiecej niz wynosi ubytek <$rednicy walcowanej
tulei. Calos¢ oprzyrzgdowania uzupelnia glowica
w ksztalcie dwdch stozkéw S$cietych, zlgczonych ze
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soba mniejszymi podstawami, poprzez czes¢ cy-
lindryczng lub barylkowsa, oraz prowdanica rolko-
_ wa podwyzszajaca o§ walcowania. Ponadto jest
mozliwe zastosowanie w istniejgcych walcarkach
w zalezno$ci od potrzeb, oddzielenie glowicy, wal-
c6w i prowadnicy.

Oprzyrzgdowanie walcarki do walcowania tulei
rurowych wedlug wynalazku jest uwidocznione w
przykladowym rozwigzaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia walce i tuleje z glowica a fig.
2 wzajemne ustawienie walcow i prowadnicy rol-
kowej.

Oprzyrzadowanie walcarki wedlug wynalazku
zawiera walce 1 o beczkach kroétkich réwnych oko-
1o 0,7 ich $§rednicy (fig. 1). Powierzchnia walcow 1
dzieli sie na strefy: bardzo kréotkg cylindryczna
wprowadzajgcg strefe a—b, o dlugosci od 0 do 0,2
dlugosci walcow, redukujgcy Srednice tulei strefe
b—e, $trefe c—d redukecji grubosci $cianki oraz
kalibrujaca strefe d—e. Glowica 3 wedlug wyna-
lazku ma powierzchnie wklesla, utworzong =z
dwoch stozkow $cietych: rownowazacego stozka 4
i redukujgcego stozka 5, zwroconych do siebie
mniejszymi podstawami, ktore lgczy ze soba czest
6 cylindryczna, barylkowa lub inna.

Do prowadzenia tulei 2 podczas walcowania stu-
2y jedna gorna rolkowa prowadnica 7 o zarysie
tworzacej i kacie pochylenia wzgledem osi walco-
wania, zgodnych z analogicznymi danymi walcow
1 (fig. 2). Srednica rolkowej prowadnicy 7 jest
réwna 0,5 do 0,6 Srednicy walcéw 1 przy ulozys-
kowaniu jej w tozyskach tocznych o matym i nie-
zmiennym wspotczynniku tarcia. Przez zastosowa-
nie bardzo krétkiej cylindrycznej wprowadzajgcej
strefy a—b walcow 1 oraz przez takie ich kalibro-
wanie, aby roéznica Srednic walcéw nie przekra-
czala 0,25 do 0,70 ubytku Srednicy tulei, uzyskuje
sie zmniejszenie kata skrecania a przez to, zmniej-
szenie naprezen rozciggajacych w walcowanej tu-
lei 2.

Zmniejszenie roéznicy Srednic walcéw osigga sie
przez ustawienie walcéw 1 w ten sposéb, by rzut
ich osi na plaszczyzne pozioma byl zbiezny z osig
walcowania. Ponadto w walcach wedlug wynalaz-
ku, o§ nastawienia kata pochylenia walcéw nie
jest umiejscowiona w $rodku dlugo$ci beczki, lecz
blizej strony wejSciowej i wyznaczona przez punkt
przebicia osig walca plaszczyzny kola e.

Dzigki zastosowaniu glowicy 3 o powierzchni
wklestej powierzchnia wewnetrzna tulei jest za-
bezpieczona przed powstawaniem pofaldowan lub
zmarszczek. Ponadto oparcie glowicy o tuleje po-'
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4
wierzchnia a réwnowazgcego stozka 4, wspolpra-
cujgcego ze strefa b—ec walcow 1, powoduje
zmniejszenie sily rozciggajacej drazek 8, na kté-
rym jest osadzona glowica 3 oraz zmniejszenie
amplitudy samowzbudnyeh drgan, powstajacych
na skutek wystepujacych sit tarcia.

W wyniku tego uzyskuje sie poprawe jakoSci
powierzchni wewnetrznej tulei 2. Wywierany przez
stozek 4 glowicy 3 nacisk na $cianke tulei 2, po-
woduje w niej niewielki gniot wynoszacy okoto
10 do 15%, dzieki czemu zmienia sie¢ stan napre-
zenia w $ciance tulei z rozciggajacego na Sciska-
jacy.

Przez podniesienie osi walcowania do takiego po-
ziomu, aby w przekroju plaszczyzng pionowsa, pro-
stopadly do osi walcowania i przechodzacg przez
o$ nastawienia kata pochylenia walcow, proste 13-
czace Srodki przekrojow walcéw z osia walcowa-
nia tworzyly kat 135° do 120°, zmniejsza sie owa-
lizacje tulei 2. :

Oprzyrzadowanie walcarki do walcowania tulei
rurowych wedlug wynalazku, pozwala na poprawe
jakoSci powierzchni wewnetrznych tulei, zwtaszcza
tulei ze stali stopowych i powoduje zmniejszenie
iloSci brakéw. Ponadto przez zwigkszenie stop-
nia wydluzenia tulei w walcarce nastepuje wzrost
wydajnos$ci walcowni.

Zastrzezenie patentowe

Oprzyrzadowanie walcarki do walcowania tulei
rurowych zawierajace glowice, walce i prowadni-
ce, stosowane w zalezno$Sci od potrzeby 1lacznie
lub oddzielnie, znamienne tym, ze dlugo$é¢ beczek
walcéw (1) jest mniejsza od ich $rednicy, zmie-
niajacej sie na dlugoSci walcéw (1) nie wiecej niz
wynosi ubytek Srednicy walcowanej tulei (2), przy
czym diugo$é cylindrycznej wprowadzajacej strefy
(a—b) walcow (1), wynosi od 0 do 0,2 dlugosci
beczki walcow (1), za§ o§ nastawienia kata pochy-
lenia walcéw (1) jest umieszczona mimosrodowo
na granicy strefy (b—ec) redukecji $rednicy tulei i
strefy (c—d) redukcji grubosci Scianki a glowica
(3 )o powierzchni wkleslej, utworzonej przez réw-
nowazgcy stozek (4) i cylindryczng, barylkowsa
lub inng cze$¢ (6) oraz redukujgcy stozek (5) jest
usytuowana wzgledem walcéw (1) w ten sposéb,
ze stozek (4) wspolpracuje ze strefg (b—e) redukeji
Srednicy a stozek (5) ze strefg (c—d) redukecji gru-
bosci Scianki, ponadto calo$é oprzyrzadowania uzu-
pelnia rolkowa prowadnica (7), podwyzszajgca o$
walcowania.
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