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{54) Sposob odstrafiovania vyronku pe deleni ocelovych tyéi rozbrusovanim
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Sposob odstrafiovania vyronku po deleni
ocelovych ty¢i rozbrusovanim je urfeny na
raciondlne odstrafiovanie kovového vyron-
ku vyhrnutého rezanim rozbrusovacim Kko-
tidom na utbeZné hrany brisneho rezu z
prirezov vznikajicich z ocelovej tyfe roz-
brusovanim v jedinej pracovnej operacii
okamZite po ukon€eni rezania rozbrusova-
nim.

Uvedeny udinok sa dosiahne tak, Ze sa
vyuZije ohriatie kovového vyronku na vy-
soku teplotu dfinkami trenia rozbrusovacie-
ho kotita s rezanym materidlom ocelove]
tye za stGasného privodu tlakového kysli-
ka do miesta vyronku na zapélenie procesu
horenia kovu vyronku, &im sa kovovy vyro-
nok odstrani spdlenim na oxidy, namiesto
tradiéného mechanického obrébania pri od-
straffovani vyronku. Podmienkou uplatnenia
sposobu je také chemické zloZenie ocele,
aby bola rezatelnd kyslikom, omu vyhovu-
ji makké kon3truk&né uhlikové a nizkole-
govaneé ocele.
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Vynalez. rie$i sposob odstraiiovania vyron-'

ku po deleni ocelovych tyfi rozbrusovanim
rychlobeZnym rozbrusovacim -kotidom pre

ty¢e z uhlikovych nelegovanych a nizkole- .
govanych kon3truk&nych .oceli, ‘ktoré si -

beZne rezatelné kyslikom. .

V praxi itechnolégie delenia ocelovych
tyéovych a rarovych polotovarov rozbruso-
vanim rychlobeZnym rozbrusovacim kotu-
Com na prirezy v priprave vyroby sa vo vid-
§ine pripadov poZaduje, aby kovovy wyro-
nok vyhrnuty rogzbrusovacim kotdtom na
tibeZnej strane brisneho rezu na prireze bol
pred dalSou vyrobnou operdciou z prirezu
odstréneny.

Doteraz zname rieSenia tohoto problému,
najmé v sériovej a hromadnej vyrobe diel-
cov z tyCovych polotovarov boli zaloZené
na mechanickom trieskovom obrabani na
Specializovanych jednotudelovych strojoch,
alebo priemyselnymi robotmi, pomocou kto-
rych sa vyronok odstraiioval a hrany boli
dasto touto operédciou aj zbavené ostrin.

Nevyhodou uvedenych zndmych riegeni je
nutnost stavby jednoudelovych strojov, ale-
bo vyvoja zariadenia 3pecializovane vystro-
jenych robotov do vyrobnej linky, pri¢om je
mechanické trieskové opracovanie pomerne
prdacna operdcia, o spdsobuje zvySovanie
nakladov na vyrobky a predlZuje vyrobny
cyklus jednotlivej vyrdbanej studiastky a
vyrobného procesu ako celku,

RieSenim spdsobu odstraiiovania vyronku
po deleni ocelovych ty&i rozbrusovanim po-
dla vyndlezu st uvedené nevyhody a nedo-
statky odstranens.

Podstatou vynélezu je spdsob odstraiiova-
nia vyronku po deleni ocelovych ty&{ roz-
brusovanim na prirezy, pri ktorom sa vy-
uZije ohrev vyronku na vysokd teplotu
GCinkami rezného odporu a trenia brisneho
kotaca a rezaného materidlu ako zdroj tep-
la pre zapélenie procesu spalovania kovu
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vyronku v atmosfére kyslika, ktory sa pri-

vedie tryskou v kritickom okamihu rozZha-
venia vyronku do miesta dbeZnych hrédn

. brisneho rezu, vyronok spédli a premeni na

oxidy a tak ho odstrani bez nutnosti mecha-
nického obrédbania prirezov pred ich dal$im
spracovanim.

Vyhodou rieSenia spfsobu odstratiovania
vyronku po deleni ocelovych tyéi rozbru-
sovanim podla vyndlezu je spojenie rozbru-
sovania prirezov a odstrafiovania vyronku
do jedinej pracovnej operdcie a tspora né-
kladov na 3pecializované jednoutelové za-
riadenie pre odstrafiovanie vyronkov me-
chanicky, priom sa stasne vyuZije energia
strat trenim ako inicializaény impulz zapa-
lovania procesu spalovania vyronku.

Sposob odstraiiovania vyronku rie§eny po-
dla vyndlezu je principidlne zndzorneny na
pripojenom obrdzku a spodiva v tom, Ze v
rovine brisneho rezu na delenej rozbruso-
vanej tyfi 1 je vhodne upevnend tryska, a-
lebo ststava trysiek 5 s privodom tlakového
kyslika orientovaného najmé. na  GbeZné
hrany brasneho rezu tak, aby itrenfm roz-
Zhaveny vyronock 4 bol v oblasti dostato&ne
obohatenej kyslikom pre dostatofne inten-
zivne a rychle spalovanie kovu, prifom je
rozbrusovand ty¢ 1 podopretd a upevnend v
16Zku 2, oproti ktorému kona rotujici roz-
brusovaci koti¢ 3 aj vratny relativny po-
suvny pracovny pohyb do rezu.

Privod spalovacieho kyslika tryskou 5 a
v pripade rozbrusovania dutych ocelov§ch
ty&i alebo rdr sidasne aj dutinou 6 rozbru-
sovanej tye 1, je synchronne riadeny zé-
visle na zdsune rozbrusovacieho kotata 3
do rezu tak, Ze je pofias vat¥iny operdcie
rozbrusovania preruSeny a privddza sa in-
tenzivne hlavne vo fdze ukonfovania rezu
s dobehom pofas odsunu rozbrusovacieho
kottuca 3 z rezu, kedy sa wkondi proces spa-
lovania kovu vyronku.

PREDMET VYNALEZU

Spbésob odstrafiovania vyronku po deleni
ocelovych ty€i rozbrusovanim rychlobeZnym
rozbrusovacim kotifom pre polotovary z
uhlikovych nelegovanych a nizkolegovanych
konStrukénych oceli rezatelnych kyslikom,
vyznafeny tym, Ze kovovy vyronok (4) roz-
Zhaveny trenim pri rezani rozbrusovanim

na vysoka teplotu sa zapdli a spéli v atmo-
sfére kyslika, ktord sa privedie ku vzniklé-
mu rozZhavenému kovovému wvyronku (4)
v Casovej fdze ukon&ovania rozbrusovania
a kovovy vyronok (4) sa odstrdni v podobe
Pplynovych exhaldtov procesu spalovania.
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