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(54) RUCKSTROMSPERRE MIT STEUERBAREM VERSCHLUSS
(57) Die Erfindung betrifft eine Riickstromsperre (1) mit zweiten Position (9) in die dritte Position (10) eine zweite

steuerbarem Verschluss, die am Ende einer Plastifi-
zier- und Einspritzschnecke (2) angeordnet ist, um
den Fluss von Kunststoffschmelze vom Bereich der
Schneckengange (3) der Plastifizier- und Einspritz-
schnecke (2) zum Bereich des Schneckenvorrau-
mes (4) eines Schneckenzylinders (5) zu steuem, in
dem sich die Plastifizier- und Einspritzschnecke (2)
befindet, wobei die Rickstromsperre (1) einen
Grundkérper (6) aufweist, der mit der Plastifizier-
und Einspritzschnecke (2) verbunden ist, und ein
AuBenteil (7) aufweist, das relativ zum Grundkoérper
(6) begrenzt translatorisch und rotatorisch beweglich
ist.

Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass das Aufien-
teil (7) mindestens eine Schmelzeleitung (11) und
der Grundkérper (6) mindestens eine Schmelzelei-
tung (12). aufweisen, wobei nach rotatorischer
Verschiebung des Grundkoérpers (6) aus einer
ersten Position (8) in die zweite Position (9) relativ
zum AuBlenteil (7) eine erste Unterbrechung der
fluidischen Verbindung durch Absperrung der
Schmelzeleitung (11) durch den Absperrbereich (13)
des Grundkdrpers (6) erfolgt und nach translatori-
scher Verschiebung des AuBenteils (7) aus der

Unterbrechung der fluidischen Verbindung zwischen dem
Bereich der Schneckengédnge (3) und dem Bereich des
Schneckenvorraumes (4) durch Anliegen des AuRenteils (7)
mit seiner Stimflache (20) am Axialanschlag (17) erfoligt.
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Die Erfindung betrifft eine Ruckstromsperre mit steuerbarem Verschiuss, die am Ende einer
Plastifizier- und Einspritzschnecke angeordnet ist, um den Fluss von Kunststoffschmelze vom
Bereich der Schneckengdnge der Plastifizier- und Einspritzschnecke zum Bereich des Schne-
ckenvorraumes eines Schneckenzylinders zu steuern, in dem sich die Plastifizier- und Ein-
spritzschnecke befindet,

wobei die Rickstromsperre einen Grundkoérper aufweist, der mit der Plastifizier- und Einspritz-
schnecke verbunden ist, und

ein Aufenteil aufweist, das vom Grundkérper mitgenommen wird und relativ zum Grundkérper
begrenzt translatorisch und rotatorisch beweglich ist,

um in einer ersten Position den Fluss von Kunststoffschmelze wahrend des Dosiervorganges
freizugeben,

in einer zweiten Position nach vollendetem Dosiervorgang den SchmelzeflieBweg durch steuer-
bares Schliefen der Riickstromsperre zu unterbrechen und

in einer dritten Position bei Beginn und wahrend des Einspritzvorganges das ZurickflieRen der
Kunststoffschmelze zu verhindern.

GattungsgemanRe Rickstromsperren sind im Stand der Technik hinlanglich bekannt. Die Aufga-
be einer solchen Riickstromsperre ist es, beim Dosiervorgang durch Rotation der Plastifizier-
und Einspritzschnecke die vom Materialtrichter (iber die Schnecke mit ihren Schneckengéangen
geforderte Kunststoffschmelze in den Schneckenvorraum gelangen zu lassen, den Schmelze-
flieRweg nach beendetem Dosiervorgang zu unterbrechen und beim Einspritzen der Schmelze
in das SpritzgieRwerkzeug durch translatorische Verschiebung der Schnecke das Zurickfliefien
der Schmelze zu verhindern.

Darliber hinaus sind Ruckstromsperren bekannt, die dadurch gekennzeichnet sind, dass sie ein
bewegliches Teil mit einer Dichtungsflache besitzen, die mit einer entsprechend gestalteten
Gegenflache ein einziges Absperrorgan bildet, wenn diese beiden Fldchen mit einander durch
eine Kraft in Berlihrung sind, wobei diese Kraft axial auf das bewegliche Teil wirkt.

Aus EP 0 541 048 ist beispielweise eine Riickstromsperre bekannt, die aus einem mit der
Plastifizier- und Einspritzschnecke verbundenem Aufenteil und einem im AuRenteil bewegli-
chen Innenteil besteht, wobei eine axiale Federkraft auf das bewegliche Innenteil der Rick-
stromsperre wirkt, durch die das bewegliche Teil nach Ende des Dosiervorganges in Absperr-
stellung gebracht wird. Die Dichtungsflache und ihre Gegenflache bilden ein einziges Absperr-
organ, welches den SchmelzeflieBweg nach beendetem Dosiervorgang durch Federkraft unter-
bricht und das ZurickflieRen der Kunststoffschmelze bei Beginn und wahrend des Einspritzens
der Schmelze verhindert, wobei auf das bewegliche Innenteil eine durch das Einspritzen verur-
sachte Axialkraft wirkt.

Die Wirkungsweise dieser Riickstromsperre héngt also von der einwandfreien Funktion dieses
einzigen Absperrorgans und von der Wirksamkeit der Feder ab.

Nachteilig ist dabei, dass bereits kleinste Schaden an den beiden Dichtflichen des einzigen
Absperrorgans zu einer fehlerhaften Schiief(funktion der Riickstromsperre fiihren.

Weiters ist nachteilig, dass fiir das Schiielen der Riickstromsperre nach Ende des Dosiervor-
ganges eine Feder verwendet wird, deren Funktionstiichtigkeit durch die hohe thermische Be-
lastung der Feder stark eingeschrankt oder ganzlich unwirksam ist.

Aufgabe dieser Erfindung ist es, eine Riickstromsperre zu schaffen,

die aus einer minimalen Anzahl von Bauteilen besteht,

die mehr als ein einziges Absperrorgan besitzt,

bei der nach Ende des Dosiervorganges ein erstes Schliefen steuerbar erfolgt und
bei der bei Beginn und wahrend des Einspritzens ein zweites SchlieRen stattfindet.
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Die Lésung dieser Aufgabe ist dadurch gekennzeichnet,

dass das AuBenteil (7) der Rickstromsperre (1) vom Grundkérper (6) mitgenommen wird sowie
eine Stirnflache (19) aufweist, die parallel zu einem Axialanschlag (16) an der Schnecke (2)
ausgefuhrt ist, und mindestens eine in der Stirnfliche (19) beginnende Schmelzeleitung (11)
besitzt, und

dass der Grundkérper (6) mindestens eine Schmelzeleitung (12) aufweist,

wobei in einer ersten Position (8) die Schmelzeleitung (12) des Grundkorpers (6) zusammen mit
der Schmelzeleitung (11) des AuRenteils (7) eine fluidische Verbindung zwischen dem Bereich
der Schneckengénge (3) und dem Bereich des Schneckenvorraums (4) bildet und

wobei in einer zweiten Position (9) die fluidische Verbindung zwischen dem Bereich der Schne-
ckengéange (3) und dem Bereich des Schneckenvorraums (4) durch einen Absperrbereich (13)
des Grundkérpers (6) eine erste Absperrung erfahrt und ein erstes Absperrorgan gebildet wird
und

wobei in einer dritten Position durch den Kontakt zwischen der Stirnfliche (19) des AuRenteils
(7) und dem Axialanschlag (16) die Schmelzeleitung (11) im Aufenteil (7) durch den Axialan-
schlag (16) dichtend tberdeckt wird, wodurch die fluidische Verbindung eine zweite Absperrung
erfahrt und ein zweites Absperrorgan gebildet wird.

Erfindungsgeman ist also vorgesehen, dass der Grundkorper der Riickstromsperre zusammen
mit dem Aufenteil - bei entsprechender relativer Position von Grundkérper und Aullenteil zu-
einander - einen SchmelzeflieRweg bilden kann, der jedoch bei Verschiebung dieser beiden
Teile zueinander durch zwei unabhangig von einander wirksam werdende Absperrorgane un-
terbrochen werden kann.

Es ist weiters vorgesehen, dass das Aufenteil (7) in der Spitze (14) des Grundkérpers bei
Rotation der Schnecke durch in Aussparungen (17) eingreifende Stege (18) oder durch andere
zweckdienlich gestaltete Mitnehmer mitgenommen wird, wodurch der Verschlei® an den Kon-
taktflachen zwischen Auflenteil und Grundkérper stark verringert wird, da zwischen Grundkor-
per (6) und AuBenteil (7) nur eine geringe Langsverschiebung und eine Drehbewegung von
weniger als einer ganzen Umdrehung stattfinden.

Fortbildungsgeman ist vorgesehen, dass die Schmelzeleitung (11) im AuRenteil (7) durch meh-
rere Bohrungen gebildet wird, wodurch eine verbesserte Durchmischung des plastischen Kunst-
stoffmaterials erreicht wird. Diese Bohrungen konnen iiber den Umfang des AufRenteils (7)
verteilt - und bevorzugt aquidistant - angeordnet sein. Die Schmelzeleitung (11) im AuRenteil (7)
kann auch durch eine oder mehrere kanalférmige Nuten gebildet werden. Des weiteren kann
aus reologischen Grunden bevorzugt vorgesehen sein, dass der Winkel (a) zwischen der Achse
der Bohrungen (11) und der Rotationsachse der Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) zwi-
schen 30° und 90° liegt, vorzugsweise bei 45°.

Auch die Schmelzeleitung (12) des Grundkorpers (6) kann durch mehrere Bohrungen gebiidet
werden. Diese Bohrungen kdnnen iber den Umfang des Grundkorpers (6) - und bevorzugt
aquidistant - verteilt angeordnet sein. Die Schmelzeleitung (12) im Grundkdrper kann auch
durch eine oder mehrere kanalférmige Nuten gebildet werden. Des weiteren kann aus reologi-
schen Griinden bevorzugt vorgesehen sein, dass der Winkel (a) zwischen der Achse der Boh-
rungen (12) und der Rotationsachse der Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) zwischen 30°
und 90° liegt, vorzugsweise bei 45°.

Eine besonders stromungsgiinstige Ausgestaltung wird erreicht, wenn der Axialanschlag (16)
als Kegelmantelflache oder Teil einer Kugeloberflache unter einem Winkel zwischen 90° und
30° zur Rotationsachse der Plastifizier- und Einspritzschnecke (2), vorzugsweise zwischen 50°
und 75°, ausgefiihrt ist. Der der Schnecke zugeordnete Axialanschlag (16) kann Bestandteil der
Schnecke sein oder durch eine separate Zwischenscheibe gebildet werden.

Auch die vorgeschlagene Riickstromsperre kommt nicht ohne Relativbewegungen zwischen
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den Bauteilen aus. Daher ist vorgesehen, dass der AuRenumfang des AuRenteils (7) mit einer
verschleifarmen Schicht versehen, insbesondere beschichtet sein kann. Das gleiche gilt fir
den Innenumfang des AuBenteils (7), fir den AufRenumfang des Grundkorpers (6) und fir alle
sonstigen axialen Anlageflachen zwischen Grundkérper (6) und Aufenteil (7).

GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass der Grundkorper (6) eine
Spitze (14) aufweist, wobei Grundkérper (6) und Spitze (14) einstlickig oder miteinander ver-
schraubt ausgebildet sind. Weiterhin kann der Grundkorper (6) mit der Plastifizier- und Ein-
spritzschnecke (2) fest verschraubt oder unldsbar verbunden sein. SchlieBlich kann das Aufen-
teil (7) eine im wesentlichen hohlzylindrische Form aufweisen und dessen Stirnfliche (19) z. B.
kegelférmig oder als Kugeloberflache ausgefiihrt sein.

Das l6sungsgemafRe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass in einer ersten Position (8)
die fluidische Verbindung zwischen dem Bereich der Schneckengénge (3) und dem Bereich des
Schneckenvorraumes (4) freigegeben ist, wahrend durch eine rotatorische Verschiebung des
Grundkérpers (6) relativ zum AuBenteil (7) aus der ersten Position (8) in die zweite Position (9)
eine erste Unterbrechung der fluidischen Verbindung durch Absperrung der Schmelzeleitung
(11) durch den Absperrbereich (13) des Grundkorpers (6) erfolgt und durch eine weitere transla-
torische Verschiebung des Grundkorpers (6) relativ zum AuRenteil (7) aus der zweiten Position
(8) in die dritte Position (10) eine zweite Unterbrechung der fluidischen Verbindung zwischen
dem Bereich der Schneckengénge (3) und dem Bereich des Schneckenvorraumes (4) durch
das Anliegen des AuRenteils (7) mit seiner Stirnfliche (19) am Axialanschlag (16) erfoigt und
dadurch eine zweite Absperrung wirksam wird.

FortbildungsgemaR ist vorgesehen, dass die zur Erzielung der ersten Unterbrechung der fluidi-
schen Verbindung erforderliche rotatorische Verschiebung des Grundkérpers relativ zum Au-
Benteil (7) durch eine Drehbewegung der Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) samt Grund-
korper in Drehrichtung (23) erfolgt und die zweite Unterbrechung der fluidischen Verbindung,
die Gber den Axialanschlag (16) in Verbindung mit der Stirnfliche (19) gebildet wird, zeitlich
nach der ersten Unterbrechung der fluidischen Verbindung erfolgt.

Mit der erfindungsgeméRen Ausgestaltung werden verschiedenen Vorteile erreicht:

Die Riickstromsperre kommt mit einer minimalen Zahl von Bauteilen aus, die einfach herzustel-
len sind.

Es treten geringe Gleitbewegungen zwischen den sich beriihrenden Fliachen der Rickstrom-
sperre auf, wodurch die Riickstromsperre verschleiftarm ist.

Es ist ein steuerbares SchlieBen der Riickstromsperre gewahrleistet.

SchlieRlich und vor allem wird durch zwei wirksam werdende Absperrorgane eine betriebssiche-
re Funktion erreicht.

In den Zeichnungen ist ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemafen Rickstromsperre

dargestellt
argesient.

Fig.1 zeigt schematisch den Schnitt durch einen Schneckenzylinder samt Plastifizier- und Ein-
spritzschnecke und Ruckstromsperre mit Grundkoérper in der ersten Position (Geéffnet-
Position),

Fig.2 zeigt schematisch den Schnitt durch einen Schneckenzylinder samt Plastifizier- und Ein-
spritzschnecke und Rickstromsperre mit Grundkorper in der zweiten Position (1.Geschlossen-
Position),

Fig.3 zeigt schematisch den Schnitt durch einen Schneckenzylinder samt Plastifizier- und Ein-
spritzschnecke und Riickstromsperre mit Grundkérper in der dritten Position (2.Geschiossen-
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Position),

Fig.4 zeigt eine Seitenansicht auf die Spitze der Riickstromsperre gemaR Fig. 1 mit Grundkor-
per in der ersten Position (Geoffnet-Position),

Fig.5 zeigt eine Seitenansicht auf die Spitze der Riickstromsperre gemaf 2 mit Grundkérper in
der zweiten Position (1.Geschlossen-Position).

Fig.1 zeigt schematisch den Schnitt durch einen Schneckenzylinder samt Plastifizier- und Ein-
spritzschnecke und Riickstromsperre mit Grundkérper in der ersten Position (Gedffnet-
Position).

Sie zeigt einen Schneckenzylinder 5, in dem eine Plastifizier- und Einspritzschnecke 2 drehbe-
weglich und verschiebbar angeordnet ist. Beim Rotieren der Schnecke 2 in Drehrichtung 22
wird nicht dargestelltes plastifiziertes Kunststoffmaterial durch Schneckengéange 3 ,nach links*
in den Bereich des Schneckenvorraums 4 geférdert. Die Riickstromsperre 1 ist am Ende der
Schnecke 2 angeordnet. Sie hat einen Grundkorper 6 und eine Spitze 14; Spitze 14 und Grund-
kdrper 6 sind einstiickig ausgefiihrt und mittels einer Schraubverbindung mit der Schnecke 2
verbunden.

Zur Steuerung des Schmelzenstromes ist auf dem Grundkorper 6 der Riickstromsperre 1 ein
AuBenteil 7 angeordnet. Wahrend der Grundkdrper 6 lber seinen wesentlichen Bereich als
zylindrisches Teil ausgeflhrt ist, umgibt das AuRenteil 7 als hohlzylindrisches Bauteil den
Grundkorper 6.

Es ist die erste Position 8 des Grundkorpers 6 relativ zum AuBenteil 7 skizziert, in der die
Schmelzeleitung 11 im Auenteil 7 zusammen mit der Schmelzeleitung 12 im Grundkérper 6
eine fluidische Verbindung bildet, wobei das Aufenteil 7 am Axialanschlag 15 der Spitze 14
anliegt.

In dieser relativen Position zwischen Grundkérper 6 und Auflenteil 7 kann also Kunststoff-
schmelze ,nach links“ transportiert werden - die Riickstromsperre ist geéffnet.

Fig.2 zeigt schematisch den Schnitt durch einen Schneckenzylinder samt Plastifizier- und Ein-
spritzschnecke und Riickstromsperre mit Grundkorper in der zweiten Position (1.Geschlossen-
Position).

Es ist die zweite Position 9 des Grundkodrpers 6 relativ zum Aufenteil 7 skizziert, in der die
fluidische Verbindung zwischen Schmelzeleitung 11 im Aufenteil 7 und der Schmelzeleitung 12
im Grundkérper 6 durch den Absperrbereich 13 unterbrochen ist. In dieser relativen Position
zwischen Grundkorper 6 und Auflenteil 7 kann Kunststoffschmelze weder ,nach links® in den
Schneckenvorraum 4 strémen, noch ist ein ZuriickflieRen aus dem Schneckenvorraum 4 in den
Bereich der Schneckengénge 3 mdglich - die Riickstromsperre ist geschlossen.

Fig.3 zeigt schematisch den Schnitt durch einen Schneckenzylinder samt Plastifizier- und Ein-
spritzschnecke und Rickstromsperre mit Grundkérper in der dritten Position (2.Geschlossen-
Position).

Es ist die dritte Position 10 des Grundkorpers 6 relativ zum Auflenteil 7 skizziert, in der beim
Einspritzen der Schmelze in das SpritzgieRwerkzeug - durch translatorische Bewegung der
Schnecke nach links - das ZuriickflieRen der Kunststoffschmelze verhindert wird.

In dieser relativen Position zwischen Grundkérper 6 und Auflenteil 7 ist die fluidische Verbin-
dung zwischen der Schmelzeleitung 12 des Grundkérpers 6 und der Schmelzeleitung 11 im
Aufenteil 7 durch den Absperrbereich 13 unterbrochen, womit eine erste Absperrung des
Schmelzestromes erfolgt. Da das AufRenteil 7 mit seiner Stirnfliche 19 am Axialanschlag 16 der
Schnecke 2 anliegt und die Stirnfliche 19 so ausgestaltet ist, dass sie exakt mit der Kontur des
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Axialanschlages 16 korrespondiert und die Schmelzeleitung 11 durch den Axialanschlag 16
dichtend Uberdeckt wird, bilden Stirnfliche 19 und Axialanschlag 16 eine zweite Absperrung der
fluidischen Verbindung - die Riickstromsperre ist durch zwei Absperrorgane geschlossen.

Fig.4 zeigt eine Seitenansicht auf die Spitze der Riickstromsperre gemaR Fig. 1 mit Grundkor-
per in der ersten Position (Gedffnet-Position).

Es sind Stege 18 am AuRenteil 7 skizziert, die in die Aussparungen 17 der Spitze 14 eingreifen.
Die Stege 18 weisen eine Lange auf, die groRer ist als der axiale Verschiebeweg des Aulten-
teils 7. Damit sind die Stege 18 immer in den Aussparungen 17 im Eingriff und liegen beim
Dosiervorgang an den Flachen 20 der Aussparungen 17 an, womit ein zwangslaufiges Mitdre-
hen des Auflenteils 7 mit der Spitze 14 bei rotatorischer Bewegung der Plastifizier- und Ein-
spritzschnecke 2 beim Dosiervorgang in Drehrichtung 22 bewirkt wird.

Fig.5 zeigt eine Seitenansicht auf die Spitze der Riickstromsperre gemaR Fig. 2 mit Grundkor-
per in der zweiten Position (1.Geschlossen-Position).

Es sind Stege 18 am AuRenteil 7 skizziert, die in die Aussparungen 17 der Spitze 14 eingreifen.
Die Stege 18 sind in den Aussparungen 17 im Eingriff und liegen nach vollendetem Schlieflen
der Rickstromsperre an den Flachen 21 der Aussparungen 17 an, wobei das Schlieen der
Ruckstromsperre durch Drehen der Plastifizier- und Einspritzschnecke 2 in Drehrichtung 23
steuerbar ist.

Bezugszeichenliste

Riickstromsperre

Plastifizier- und Einspritzschnecke

Bereich der Schneckengange

Bereich des Schneckenvorraums
Schneckenzylinder

Grundkérper der Riickstromsperre

Aufenteil der Riickstromsperre

erste Position (Geoffnet-Position)

zweite Position (1. Geschlossen-Position)

10 dritte Position (2. Geschiossen-Position)

11 Schmelzeleitung im Aufenteil

12 Schmelzeleitung im Grundkérper

13  Absperrbereich des Grundkoérpers

14 Spitze

16 Axialanschlag an der Spitze

16  Axialanschlag an der Schnecke

17  Aussparung in der Spitze

18 Stege am Aufenteil

19  Stirnflache des Aufienteils

20 Flachen der Aussparung 17

21 Flachen der Aussparung 17

22 Drehrichtung der Schnecke beim Dosiervorgang
23  Drehrichtung der Schnecke beim steuerbaren SchlieRvorgang
a  Winkel zwischen der Achse der Bohrung und der Rotationsachse der Schnecke

OCONOOODPDWN-=-

Patentanspriiche:

1. Ruckstromsperre (1) mit zweistufiger Absperrung, die zur Steuerung des Flusses von
Kunststoffschmelze am Ende einer Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) angeordnet ist,
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um den Fluss von Kunststoffschmelze vom Bereich der Schneckengange (3) der Plastifi-
zier- und Einspritzschnecke (2) zum Bereich des Schneckenvorraums (4) eines Schne-
ckenzylinders (5) zu steuern, in dem sich die Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) befin-
det,

wobei die Riickstromsperre (1) einen mit der Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) ver-
bundenen Grundkérper (6) aufweist, der eine mit - durch Flachen (20, 21) begrenzten -
Aussparungen (17) versehene Spitze (14) mit einem ersten Axialanschlag (15) aufweist,
und

ein mit - in die Aussparungen (17) eingreifenden - Stegen (18) versehenes AuBenteil (7)
aufweist, dessen eine Stirnfliche (19) parallel zu einem zweiten Axialanschlag (16) der
Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) ausgefiihrt ist,

wobei das AuRenteil (7) durch den Axialanschlag (15) und den Axialanschlag (16) begrenzt
translatorisch und durch die Flachen (20, 21) der Aussparungen (17) begrenzt rotatorisch
beweglich ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Aufenteil (7) mindestens eine von der Stirnfliche (19) ausgehende und in seine
Kontaktflache im Absperrbereich (13) in Richtung der Mittelachse der Rickstromsperre
mindende, durchgehend ausgefiihrte Schmelzeleitung (11) aufweist, und

dass der Grundkoérper (6) mindestens eine von seiner Kontaktfliche im Absperrbereich
(13) ausgehende und durch den Grundkérper (6) hindurch zum dem Bereich des Schne-
ckenvorraums (4) zugewandten Ende des Grundkérpers (6) durchgehend ausgefiihrte
Schmelzeleitung (12) aufweist,

wobei Uber die mindestens eine Schmelzeleitung (11) des Aufienteils (7) zusammen mit
der mindestens einen Schmelzeleitung (12) des Grundkérpers (6) an den Kontaktflachen
von Grundkérper (6) und AuBenteil (7) im Absperrbereich (13) eine fluidische Verbindung
zwischen dem Bereich der Schneckengénge (3) und dem Bereich des Schneckenvorrau-
mes (4) bildbar ist.

Ruickstromsperre nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass in einer ersten Position (8) die fluidische Verbindung zwischen dem Bereich der
Schneckengénge (3) und dem Bereich des Schneckenvorraums (4) freigegeben ist,

wobei das Aufdenteil (7) am Axialanschlag (15) der Spitze (14) und mit seinen Stegen (18)
an den Flachen (20) der Aussparungen (17) anliegt,

dass in einer zweiten Position (9) die fluidische Verbindung zwischen dem Bereich der
Schneckengénge (3) und dem Bereich des Schneckenvorraums (4) unterbrochen ist,

wobei das Aulenteil (7) am Axialanschlag (15) der Spitze (14) und mit seinen Stegen (18)
an den Flachen (21) der Aussparungen (17) anliegt und der Absperrbereich (13) eine erste
Absperrung der fluidischen Verbindung bildet, und

dass in einer dritten Position (10) die fluidische Verbindung zwischen dem Bereich der
Schneckengénge (3) und dem Bereich des Schneckenvorraums (4) unterbrochen ist,

wobei das Aulenteil (7) mit seinen Stegen (18) an den Flachen (21) der Aussparungen
(17) anliegt und der Absperrbereich (13) eine erste Absperrung der fluidischen Verbindung
bildet und Uber den Axialanschlag (16) an der Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) in
Verbindung mit der Stirnflache (19) des AuBenteils (7) eine zweite Absperrung erfoigt.

Rickstromsperre nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schmeizeiei-
tung (11) im AuRenteil (7) durch Bohrungen gebildet wird.

Ruckstromsperre nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass Uiber den Umfang des
Aulenteils (7) mehrere Bohrungen (11) angeordnet sind.

Rickstromsperre nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrungen (11)
aquidistant Uber den Umfang des AufRenteils (7) angeordnet sind.

Rickstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
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Winkel (a) zwischen der Achse der Bohrung (11) und der Rotationsachse der Plastifizier-
und Einspritzschnecke (2) zwischen 30° und 90° liegt, vorzugsweise bei 45°.

Rickstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmelzeleitung (11) im AuRenteil (7) durch eine oder mehrere kanalférmige Nuten gebil-
det wird.

Rickstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmelzeleitung (12) des Grundkérpers (6) durch Bohrungen gebildet wird.

Ruckstromsperre nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass liber den Umfang des
Grundkorpers (6) mehrere Bohrungen (12) angeordnet sind.

Rickstromsperre nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrungen (12)
aquidistant tber den Umfang des Grundkorpers (6) angeordnet sind.

Rickstromsperre nach einem der Anspriiche 9 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Winkel (a) zwischen der Achse der Bohrung (12) und der Rotationsachse der Plastifizier-
und Einspritzschnecke (2) zwischen 30° und 90° liegt, vorzugsweise bei 45°.

Ruckstromsperre nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmelzeleitung (12) im Grundkarper (6) durch eine oder mehrere kanalférmige Nuten ge-
bildet wird.

Ruckstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkérper (6) und die Spitze (14) einstlickig oder miteinander verschraubt ausgebildet
sind.

Rickstromsperre nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkdrper (6)
mit der Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) fest verschraubt oder unlésbar verbunden ist.

Ruackstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass das
Aulienteil (7) eine im wesentlichen hohlzylindrische Form aufweist.

Ruckstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der
Axialanschlag (16) kegelférmig ausgebildet ist.

Ruckstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der
Axialanschlag (16) kugelférmig ausgebildet ist.

Ruckstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der
Aullenumfang des AuRenteils (7) mit einer verschleifarmen Schicht versehen, insbesonde-
re beschichtet, ist.

Ruckstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der
Innenumfang des AuRenteils (7) mit einer verschleitarmen Schicht versehen, insbesonde-
re beschichtet, ist.

Rickstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass alle
AuRenflachen des AuRenteils (7) mit einer verschleifarmen Schicht versehen, insbesonde-
re beschichtet, sind.

Riickstromsperre nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anlageflachen des Grundkorpers (6) und der Spitze (14), an denen das Auflenteil (7) an-
liegen kann, mit einer verschleilarmen Schicht versehen, insbesondere beschichtet, sind.
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Verfahren zum Betreiben einer Riickstromsperre (1), die zur Steuerung des Flusses von
Kunststoffschmelze am Ende einer Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) angeordnet ist,
wobei der Fluss von Kunststoffschmelze vom Bereich der Schneckengénge (3) der Plastifi-
zier- und Einspritzschnecke (3) zum Bereich des Schneckenvorraums (4) eines Schne-
ckenzylinders (5) gesteuert wird,

wobei das AuBBenteil (7) relativ zum Grundkérper (6) begrenzt translatorisch und begrenzt
rotatorisch beweglich ist, um in einer ersten Position (8) den Fluss der Kunststoffschmelze
freizugeben und in einer zweiten Position (9) und einer dritten Position (10) den Fluss von
Kunststoffschmelze zu verhindern,

dadurch gekennzeichnet,

dass in der ersten Position (8) die fluidische Verbindung zwischen dem Bereich der Schne-
ckengénge (3) und dem Bereich des Schneckenvorraums (4) freigegeben ist,

wobei das Auenteil (7) am Axialanschlag (15) der Spitze (14) und mit seinen Stegen (18)
an den Flachen (20) der Aussparungen (17) anliegt,

dass in der - der ersten Position zeitlich folgenden - zweiten Position (9) die fluidische Ver-
bindung zwischen dem Bereich der Schneckengéange (3) und dem Bereich des Schne-
ckenvorraums (4) unterbrochen ist,

wobei das AufRenteil (7) am Axialanschlag (15) der Spitze (14) und mit seinen Stegen (18)
an den Flachen (21) der Aussparungen (17) anliegt und der Absperrbereich (13) eine erste
Absperrung der fluidischen Verbindung bildet, die zeitlich nach einer durch rotatorische
Bewegung der Plastifizier- und Einspritzschnecke (2) samt Grundkdrper (6) in Drehrichtung
der Schnecke beim steuerbaren SchlieRvorgang (23) und durch die Flachen (20, 21) der
Aussparungen (17) und den Stegen (18) des AuRenteils (7) begrenzten rotatorischen Be-
wegung erfolgt,

dass in der - der zweiten Position zeitlich folgenden - dritten Position (10) die fluidische
Verbindung zwischen dem Bereich der Schneckengénge (3) und dem Bereich des Schne-
ckenvorraums (4) unterbrochen ist,

wobei die erste Absperrung weiter wirksam bleibt und der Axialanschlag (16) an der Plasti-
fizier- und Einspritzschnecke (2) in Verbindung mit der Stirnflache (19) des AuBenteils (7)
eine zweite Absperrung bildet, die zeitlich nach einer durch die Axialanschldge (15, 16) be-
grenzten translatorischen Bewegung des Grundkérpers (6) relativ zum AuRenteil (7) er-
folgt.

Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Absperrung der
fluidischen Verbindung zeitlich nach der ersten Absperrung der fluidischen Verbindung er-
folgt.
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