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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 11月 25日 (2005.11.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ａ ） 約 ５ ０ 重 量 ％ ～ 約 ９ ５ 重 量 ％ の 範 囲 内 の 、 少 な く と も １ 種 の ポ リ
マ ー ポ リ オ ー ル 成 分 、
　 ｂ ） 、 約 １ 重 量 ％ ～ 約 １ ５ 重 量 ％ の 範 囲 内 の 、 少 な く と も １ 種 の ア ル キ レ ン ジ オ ー ル 成
分 、 お よ び
　 ｃ ） 約 １ ０ 重 量 ％ ～ 約 ３ ５ 重 量 ％ の 範 囲 内 の 、 少 な く と も １ 種 の ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト 成
分
の 反 応 生 成 物 を 含 む 接 着 剤 組 成 物 で あ っ て 、
　 前 記 組 成 物 は 無 機 顔 料 お よ び フ ィ ラ ー が 存 在 せ ず 、 前 記 成 分 は 、 約 ６ ０ を 超 え る Ｌ ＊ ホ
ワ イ ト 値 を 有 す る ポ リ ウ レ タ ン 系 接 着 剤 を 形 成 す る よ う に 反 応 す る 接 着 剤 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 周 囲 室 温 で 約 ５ ， ０ ０ ０ ｍ Ｐ ａ ・ ｓ 未 満 の 初 期 粘 度 を 示 す 請 求 項 １ 記
載 の 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 ア ル キ レ ン ジ オ ー ル が 、 約 ９ ５ ０ ｍ ｇ Ｋ Ｏ Ｈ ／ グ ラ ム ～ 約 １ ２ ５
０ ｍ ｇ Ｋ Ｏ Ｈ ／ グ ラ ム の ヒ ド ロ キ シ ル 数 を 有 す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 ａ ） 約 ５ ０ 重 量 ％ ～ 約 ９ ５ 重 量 ％ で 存 在 す る 、 約 １ ０ ｍ ｇ Ｋ Ｏ Ｈ ／ グ
ラ ム ～ 約 ２ １ ０ ｍ ｇ Ｋ Ｏ Ｈ ／ グ ラ ム の ヒ ド ロ キ シ ル 数 を 有 す る 高 Ｍ Ｗ ト リ オ ー ル を 含 む 少
な く と も １ 種 の ポ リ マ ー ポ リ オ ー ル 成 分 、 お よ び
　 ｂ ） 約 １ ０ 重 量 ％ ～ 約 ３ ５ 重 量 ％ で 存 在 す る 、 少 な く と も １ 種 の ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト 成
分
の 反 応 生 成 物 を 含 む 接 着 剤 組 成 物 で あ っ て 、
　 前 記 接 着 剤 組 成 物 は 無 機 顔 料 お よ び フ ィ ラ ー が 存 在 せ ず 、 前 記 成 分 は 、 約 ６ ０ を 超 え る
Ｌ ＊ ホ ワ イ ト 値 を 有 す る ポ リ ウ レ タ ン 系 接 着 剤 を 形 成 す る よ う に 反 応 す る 接 着 剤 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 記 載 の 接 着 剤 組 成 物 で フ ィ ル タ ー 末 端 キ
ャ ッ プ に 結 合 さ れ た 多 孔 性 フ ィ ル タ ー 媒 体 を 備 え る フ ィ ル タ ー 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 ａ ） 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 記 載 の 接 着 剤 組 成 物 を 基 材 に 適 用 す
る 工 程 、 お よ び
　 ｂ ） 前 記 接 着 剤 を 硬 化 さ せ る 工 程



を 含 む 、 結 合 さ れ た 基 材 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 結 合 さ れ た 基 材 が 窓 で あ る 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 ａ ） ポ ッ テ ィ ン グ さ れ た 材 料 を 形 成 す る た め に 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず
れ か １ 項 に 記 載 の 接 着 剤 組 成 物 を フ ィ ル タ ー 末 端 キ ャ ッ プ に 適 用 す る 工 程 、
　 ｃ ） 少 な く と も １ つ の 多 孔 性 フ ィ ル タ ー 媒 体 を 提 供 す る 工 程 、 お よ び
　 ｄ ） 前 記 ポ ッ テ ィ ン グ さ れ た 材 料 に 前 記 少 な く と も １ つ の 多 孔 性 フ ィ ル タ ー 媒 体 の 少 な
く と も 一 方 の 末 端 を 入 れ て 硬 化 さ せ る 工 程
を 含 む 、 結 合 さ れ た フ ィ ル タ ー の 製 造 方 法 。
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