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Zespol kanalow pneumatycznych separator6w powietrzno-sito-
wych do czyszczenia lub frakc]onowama materialow sypklch
zwlaszcza zboza i nasion

1

Przedmiotem wynalazku jest zesp6t kanaléw pneumaty-
cznych wlotowych i wylotowych stosowanych w separato-
rach powietrzno-sitowych do czyszczenia lub frakcjono-
wania materialéw sypkich, na przyktad zboza i nasion.

Znane dotychczas rozwigzania kanaléow pneumatycz-
nych stosowanych w separatorach powietrzno-sitowych
posiadaly w przekroju poziomym ksztalt prostokata, kté-
rego bok .dluzszy byt réwny szerokosci sita, a krotszy
wynosit 70 + 200 mm.

Konsekwencjg takiego uksztaltowania kanalow byta
matla wydajnos¢ separatoréw przy zachowaniu optymalnej
sprawnosci zwigzanej z dopuszczalnym obcigzeniem 1 cm
szerokosci kanalu odpowiednig iloscig materiatu czyszczo-
nego wynoszg 40 + 80 kg. Czynnik ten powodowat duze
trudnosci w konstruowaniu separatoréw o duzej wydaj-
nosci przeznaczonych do czyszczenia wstepnego materia-
16w sypkich na przyklad w magazynach zbozowych, gdyz
wigzaloby sie to z kilkakrotnym wzrostem szerokosci i cie-
zaru maszyny. Z tego tez powodu przy ogolnej tendencji
zmierzajacej do ograniczenia wymiar6w maszyn dopusz-
czlne obcigzenie 1 cm szerokosci kanatu w obecnie budo-
wanych separatorach zostalo przekroczone. i wynosi okoto
250 kg, a sprawnosé wydzielania z materiatu czyszczonego
frakcji lzejszych zamiast osiggnaé 70 + 80% nie przekracza
30%.

Celem wynalazku jest unlkmecie wyrmemonych wad
i niedogodnosci polegajace na uzyskaniu w separatorze
duzej wydajnosci maksymalnej sprawnosci wydzielania
frakeji 1zejszych z materialu czyszczonego. Do osiagniecia
tego celu postawiono sobie zadanie skonstruowania kana-
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6w pneumatycznych o takim ukladzie i ksztalcie, ktéry
pozwoli przy potrzebnej wydajnosci i optymalnej spraw-

_nosci budowaé separatory bez koniecznosci kilkakrotnego

powiekszania szerokosci i ciezaru maszyny, lecz powodu-
jac nieznaczne wydluzenie maszyny o okolo 200 mm.

Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie dwéch bliZnia-
czych zespoléw kanaléw pneumatycznych wlotowego
i wylotowego, z ktérych kazdy sktada sie z kilku pojedyn-
czych kanaléw penumatycznych majacych w poziomie
przekroj prostokatny. Kanaly te ustawiono na styk diuz-
szym bokiem szeregowo jeden obok drugiego prostopadle
do szerokosci sit.

Kazdy zesp6! kanaléw pneumatycznych posiada od-
dzielnie urzadzenie sluzace do réwnomiernego rozprowa-
dzania materialu czyszczonego na cata dtugosé poszczegél-
nych kanaléw wchodzgcych w sktad danego zespotu. Urzg-
dzenie takie sklada sie z dwuspadowych daszkéw osadzo-
nych na wspélnej rurze posiadajgcej mozliwosé przemiesz-
czenia sie w plaszczyznie pionowej w gére lub w dét co
umozliwia dowolne nastawienie szczelin zawierajacych sie
miedzy powierzchniami spadowymi daszkéw a dolnymi
podgietymi krawedziami kanaléw.

Regulacja taka umozliwia utrzymanie pewnego stalego
stupa materialu czyszczonego nad daszkami w przestrze-
niach miedzy kanalami, a tym samym powoduje uszczel-
nienie szczelin stuzgcych do wprowadzenia materialu
w przestrzen roboczg poszczegblnych kanaléw przyczy-
niajgc si¢ do zapewnienia im optymalnej pracy w sensie
uzyskania maksymalnej sprawnosci wydzielania frakcji

lzejszych.
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3.

Takie skojarzenie podanych srodkéw technicznych.po-
zwolilo na wyeliminowanie wszystkich wad i niedogod-
nosci powodujac uzyskanie zwigkszenia sprawnosci czysz-
czenia, lub sortowania materialéw sypkich ponad dwu-
krotnie w stosunku do sprawnosci uzyskiwanych w sepa-
ratorach przy zastosowaniu kanaléw pneumatycznych do-
tychczas znanych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktado-
wym wykonaniu przedstawionym na rysunku, gdzie fig. 1
‘przedstawia separator w przekroju wzdluznym, a fig. 2
przekré6j poprzeczny zespolu kanaléw pneumatycznych 1
i 2, natomiast fig. 3 przedstawia przekréj poziomy zespotu
kanaléw pneumatycznych 1 i 2. Jak uwidoczniono na fig. 1
z prawej i lewej strony separatora znajdujg sie zespoly
blizniaczych kanaléw pneumatycznych 1 i 2 ktére szczego-

‘lowo zostang objasnione. Zespoly kanaléw pneumatycz-
nych 1 i 2 sktadaja sie z pojedynczych kanaléw pneumaty-
cznych 3 ustawionych szeregowo w pionie prostopadle do
szerokosci sit przesiewajacych 4 w ten sposdb, ze boki
dhuzsze 5 pojedynczych kanaléw pneumatycznych 3 styka-
ja sie i zwigzane sg na stale. Przez kazde z pojedynczych
kanatéw pneumatycznych 3 przeplywa od dotu prad po-
wietrza 6 porywajac z materialu czyszczonego ku gorze
czesci lotne a czysty produkt opada na dét do wylotu 7.
Kazdy pojedynczy kanal pneumatyczny 3 jest przegrodzo-
ny symetrycznie w pionie pelng blachg 8 zwigzang na stale
z elementami pojedynczego kanatu pneumatycznego 3.

U dotu pelnej blachy 8 znajduje sig pionowe wyciecie 9
w celu stworzenia mozliwosci przesuwania sie rury 10
w gore lub w dél. Poniewaz pojedyncze kanaty pneumaty-
czne 3 zwezaja sie ku dolowi i s3 ustawione szeregowo
w pionie, to miedzy nimi utworzone zostaly przestrzenie
11.

Miedzy pojedyncze kanaly pneumatyczne & a wygiete
korice 12 blach 5 wchodzi w sposéb luzny zesp6t dwuspa-
dowych daszkéw 13 umocowanych do rury 10 z mozliwos-
cig przesuwania sie¢ w gére lub dét za pomoca srub 14
w celu uzyskania dowolnej szerokosci szczeliny 15. Nad
zespolami dwuspadowych daszkéw 13, wzdluz zespoléw
kanaléw pneumatycznych 1 i 2 usytuowane sa blachy
spadowe 16 zaopatrzone w rozsypowe kliny 17 stuzace do
wprowadzenia materiatu czyszczonego w przestrzenie 11
zlokalizowane nad zespotami dwuspadowych daszkéw 13.

Zasada dzialania. Material przeznaczony do czyszczenia
w separatorze doprowadzony jest wlotem 18 na blachy
spadowe 16 zaopatrzone w kliny rozsypowe 17 skad dosta-
je si¢ na dwuspadowe daszki 13 i dalej przez szczeliny 15 do
pojedynczych kanaléw pneumatycznych 3, w ktérych 1zej-
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sze czastki produktu zostajg porywane przez strumien
powietrza 6 do komory inercyjnej }9, gdzie czastki cigzsze
spadajg na dét i odprowadzane sg na zewnatrz wylotem 20,
natomiast czgstki lotne unoszone sg do géry i odprowadza-
ne wylotem 21 do urzadzeri odpylajgcych. Zasadniczy
strumien produktu w tym i czastki 12ejsze, ktére nie zdazy-
ly sie wydzieli¢ w zespole wylotowych kanaléw pneumaty-

- cznych 1 opada na sita przesiewajace 4. Material czyszczo-

ny po przejsciu przez sita przesiewajace 4 poddany jest
ostatniej fazie czyszczenia w zespole wylotowych kanatéw
pneumatycznych 2, do ktérych dostaje sie splywajac po
blasze spadowej 16 zaopatrzonej w kliny rozsypowe 17
i dwuspadowe daszki 13.

Dzieki mozliwosci regulowania szerokosci szczeliny 15
za pomocg §rub 14 mozna utrzymaé pewien staly stup
materialu czyszczonego nad dwuspadowymi daszkami 13

- w przestrzeniach 11 miedzy kanatlami pneumatycznymi 3,

co powoduje uszczelnienie szczelin 15 stuzgcych do wpro-
wadzenia materialu w przestrzeni roboczg pojedynczych
kanaléw 3 gdzie wydzielona zostaje frakcja lekka przy
pomocy strumienia powietrza 8. Frakcja ta poddana jest
dalszemu rozdzialowi w komorze inercyjnej 19 na czastki
ciezsze, ktore sg odprowadzane wylotem 20 i czastki lotne
uniesione przez strumien powietrza 6 odprowadzane otwo-
rem wylotowym 21 do urzadzen odpylajacych zlokalizo-
wanych poza maszyng. Natomiast czysty produkt z zespotu
wylotowych - kanaléw pneumatycznych 2 opada na dét
wylotem 7 na zewnatrz separatora.

Zastrzezenia patentowe

1. Zespél kanaléw pneumatycznych separatoréw po-
wietrzno-sitowych do czyszczenia lub frakcjonowania ma-
terialéw sypkich zwlaszcza zboza i nasion znamienny.tym,
ze kazdy zespol kanaléw pneumatycznych (1), (2) sklada sie
z kilku pojedynczych kanaléw pneumatycznych (3) maja-
cych w poziomie przekréj najkorzystniej prostokatny, kté-
rego dluzszy bok (5) przynajmniej w przyblizeniu jest
prostopadly do szerokosci sit przesiewajacych (4), oraz
kazdy z tych zespoléw pneumatycznych (1), (2) posiada
urzadzenie do r6wnomiernego rozprowadzania materiatu
czyszczonego wzdluz bokow (5).

2. Zespol kanaléw pneumatycznych wedlug zastrz. 1
znamienny tym, Ze kazdy zesp6t kanaléw pneumatycznych
(1), (2) posiada szczeliny (15), ktorych wielko$é ustala sie
przy pomocy daszka (13). ’
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