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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Ablegevorrichtung
flir mit geklebten B&den versehene Sdcke mit min-
destens einem die Bodenbereiche der Sdcke mit
seinen endlosen PreBbandern zusammendriicken-
den Doppelbandf&rderer, der mit seinen in vertika-
len Ebenen Ubereinanderliegenden und die ge-
schuppt Ubereinanderliegenden S3cke zwischen
sich fordernden, endlosen PreBbidndern minde-
stens zwei PreBzylinder mit S-férmigem oder bei
mehr als zwei PreBzylindern mit mehrfach S-f6rmi-
gem Forderweg teilweise umschlingt.

Die geklebten Bdden von Sdcken miissen un-
mittelbar nach ihrer Herstellung zusammengedrlickt
werden, um zu verhindern, daB sich die Bodenfal-
tungen unter LOsung der Verklebungen aufrichten
und um durch die Pressung der Bodenbereiche gut
verklebte B&den zu erreichen.

Bei einer aus DE-C-12 98 873 bekannten Able-
gevorrichtung sind die aus PreBbdndern bestehen-
den Doppelbandfbrderer flir aus den gerade herge-
stellten Sicken gebildeten Sackstapel vorgesehen,
bei der die PreBbinder die Stapel im Bereich der
B&den zusammendriicken. Da die Pressung Uber
eine ausreichend lange Zeit aufrechterhalten wer-
den muB, missen die die Stapel zusammendriik-
kenden Doppelbandf&rderer eine erhebliche Linge
aufweisen, was zu einer unerwlnscht langen Bau-
weise der Anlagen zur Herstellung der Sécke fiihrt.

Aus DE-C-313 866 ist eine Vorrichtung der
eingangs angegebenen Art bekannt, die allerdings
nicht dem Ablegen von mit geklebten B&den verse-
henen Sicken, sondern dem Trocknen der mit
Klebstoff versehenen Klappenrdnder von Briefum-
schldgen dient. Bei dieser bekannten Vorrichtung
werden sdmtliche PreBbinder von den Trumen ei-
nes einzigen Doppelbandf&rderers umschlungen,
wobei aufeinanderfolgende PreBzylinder S-f&rmig
umschlungen werden. Diese S-férmige Umschlin-
gung hat zur Folge, daB abwechselnd die beiden
Trume des Doppelbandférderers innen und auBen
liegen. Da die auBen liegenden Abschnitte der For-
dertrume mit gréBerer Geschwindigkeit als die in-
neren umlaufen, kommt es zu Relativverschiebun-
gen zwischen den beiden R3ndern des Doppel-
bandférderers wdhrend des Laufes Uber die PreB-
zylinder, die zu einer unerwiinschten Verzerrung
der geschuppt Ubereinanderliegenden Gegenstin-
de flhren.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine ver-
zerrungsfreie Forderung der geschuppt Ubereinan-
derliegenden Sdcke wihrend ihrer F&rderung von
der Aufgabestation zur Abgabestation zu gewahrlei-
sten.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe durch die
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 1
gelost.
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ZweckmiBigerweise sind zwei Paare von mit
endlosen Prefbdndern umschlungenen PreBzylin-
dern mit jeweils S-férmigem Forderweg vorgese-
hen. Diese Anordnung gestattet es, Abschnitte der
PreBstrecke in mehreren Ebenen anzuordnen, was
zu einer zusdizlichen Verklirzung der Bauldnge
flhrt.

ZweckmiBigerweise sind die PreBzylinderpaare
etwa symmetrisch zu einer vertikalen, zu den PreB-
zylinderachsen parallelen Ebene angeordnet. Dabei
k&nnen jeweils zwei PreBzylinder der beiden Pref-
zylinderpaare ndher und entfernter zu der Symme-
trieebene angeordnet sein.

Die F&rderung von geschuppt Ubereinander lie-
genden Sidcken durch einen Doppelbandfrderer
mit endlosen oberen und unteren Trumen, die Uber
zwei im Abstand voneinander angeordnet Umlenk-
zylinder laufen, ist an sich aus der DE-PS 530 526
bekannt. Zwischen den beiden Umlenkzylindern
bilden die beiden Trume des DoppelbandfSrderers
eine gerade verlaufende F&rderstrecke, auf der die
Trume mit unterschiedlicher Geschwindigkeit lau-
fen, weil beim Umlauf Uber die Umlenkzylinder den
jeweils duBeren Trumen eine gr&Bere Geschwindig-
keit erteilt wird. Aufgrund der Relativgeschwindig-
keit zwischen den beiden F&rdertrumen des Dop-
pelbandférderers wird die Sackschuppe auseinan-
dergezogen, so daB sich die Abstdnde und die
Lage der einzelnen Sdcke in dem Schuppenstrom
in undefinierbarer Weise &ndern.

Bei der erfindungsgemaBen Ablagevorrichtung
ist es an sich erwlinscht, daB die geschuppt Uber-
einander liegend gefbrderten Sacke innerhalb der
PreBstrecke mit sich vergréBerndem Schuppenab-
stand auseinandergezogen werden, um etwaige
Verklebungen der (Ubereinanderliegenden Sicke
durch aus den Klebn3hten herausgetretenen oder
herausgepreBten Klebstoff durch entsprechenden
Abri wieder zu I6sen. Nach einer erfinderischen
Weiterbildung ist daher vorgesehen, daB die PreB-
bander der Doppelbandférderer mindestens eines
nachgeschalteten PreBzylinders mit h&herer Ge-
schwindigkeit umlaufen als sie einem vorhergehen-
den PreBzylinder entspricht. Durch diese hdhere
Geschwindigkeit werden Die geschuppt Ubereinan-
derliegenden Sicke mit sich gleichmiBig vergro-
Berndem Schuppenabstand auseinandergezogen,
so daB etwaige Verklebungen der Sdcke miteinan-
der aufgehoben werden. Da die von dem vorherge-
henden Doppelbandfrderer gefbrderten Sicke mit
ihren in F&rderrichtung forderen Kanten einzeln in
das B3ndermaul des mit h&herer Geschwindigkeit
umlaufenden Doppelbandforderers einlaufen, wer-
den die einzelnen Sidcke aus der zugefdrderten
Schuppe mit sich vergréBerndem Schuppenab-
stand abgezogen, ohne daB sie weitere Verlagerun-
gen erfahren, so daB sich eine Schuppe mit ledig-
lich vergréBertem Schuppenabstand ergibt.
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ZweckmiBigerweise ist dem mit h&herer Ge-
schwindigkeit umlaufenden PreBzylinder ein aus
PreBbdndern bestehender Doppelbandférderer mit
gerader Fo&rderstrecke vorgeschaltet. Dabei um-
schlingt zweckmé&Bigerweise das das Untertrum bil-
dende Preflband der geraden Forderstrecke als
innenliegendes Band den folgenden Prefizylinder,
wobei die oben liegenden bzw. duBeren PreBbin-
der der geraden F&rderstrecke und des folgenden
PreBzylinders voneinander getrennt sind. Dadurch
wird verhindert, daB die PreBb3nder des Doppel-
bandférderers im Bereich der geraden Forderstrek-
ke mit unterschiedlicher Geschwindigkeit relativ zu-
einander umlaufen.

ZweckmiBigerweise laufen bei zwei Prefzylin-
derpaaren das letzte PreBzylinderpaar mit h&herer
Geschwindigkeit um.

Da eine Pressung der geschuppt Ubereinander
liegenden Sdcke nur im Bereich von deren Bdden
erforderlich ist, sind die PreBbinder zweckmiBiger-
weise jeweils nur im Bereich der beiden B&den der
Sdcke angeordnet. Dabei werden die Sicke in der
Schuppe querliegend gefdrdert, so daB die Boden-
bereich jeweils auBen, also an den Seiten der
Sackschuppe liegen.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung ist vor-
gesehen, daB in den Bodenbereichen der Sicke
jeweils zwei duBere voneinander getrennte PreB-
bénder vorgesehen sind, die jeweils den Bodentei-
len mit unterschiedlicher Lagenzahl zugeordnet
sind. Diese Ausgestaltung trdgt dem Umstand
Rechnung, daB die &duBeren Teile jedes Bodens
weniger Lagen, beispielsweise nur zwei Lagen, auf-
weisen, wihrend der eine Sackwandung Uberlap-
pende Bodenteil um die Lagen der beiden Sack-
wandungen dicker ist.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachstehend anhand der Zeichnung n3her erldu-
tert. In dieser zeigt

Fig.1 eine Seitenansicht der Ablagevorrich-
tung mit Uber vier PreBzylinder laufen-
den Doppelbandférderern in schemati-
scher Darstellung,
einen Schnitt durch einen PreBzylinder
sowie diesen umschlingenden PreB-
bénder langs der Linie II-ll in Fig.1,
einen der Fig.2 entsprechenden Schnitt
mit jeweils zwei paarweise angeordne-
ten &uBeren voneinander getrennten
PreBbéandern und
einen der Fig.2 entsprechenden
Schnitt, wobei jedoch auf die duBeren
Bereiche der PreBbinder zusitzliche
schmalere PreBbdnder driicken, die
sich nur im Bereich der duBeren Bod-
enteile mit geringerer Lagenzahl! befin-
den.

Fig.2

Fig.3

Fig.4
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In der hinteren Wand 1 eines Rahmens, des-
sen vordere Wand nicht dargestellt ist, sind vier
PreBzylinder 2,3,4,5 frei drehbar gelagert. Der erste
Zylinder 2 ist zum gr&Bten Teil von einem antreib-
baren Binderpaar 6 umschlungen, welches zu ei-
nem Einlaufband 6' verldngert ist. In dem Bereich,
in dem das Banderpaar 6 als Einlaufbdnderpaar 6'
wirkt, ist letzterem ein weiteres antreibbares Ban-
derpaar 7 zugeordnet, so daB der in Pfeilrichtung A
einlaufende Schuppenstrom zwischen die Binder-
paare 6' und 7 gelangt. An das abgabeseitige Ende
des Bénderpaares 7 schliefit sich ein weiteres nicht
angetriebenes Banderpaar 8 an, welches den Zy-
linder 2 ebenso wie das Binderpaar 6 zu einem
groBen Teil umschlingt. Das Banderpaar 8 wird
dabei von den Flhrungsrollen 9 geflihrt, von denen
die Rolle in 9" in Pfeilrichtung B zur Bahnspan-
nungsdnderung verschoben werden kann. Nach-
dem der Schuppenstrom den Zylinder 2 umlaufen
hat, gelangt der Strom zwischen die beiden den
Zylinder 3 zum groBen Teil umschlingenden Bin-
derpaare 10 und 11, wobei das Binderpaar 11
angetrieben ist und direkt auf dem Zylinder 3 auf-
ruht. Von den Fiihrungsrollen 12 des Binderpaares
10 ist die Flhrungsrolle 12" zur Verdnderung des
nicht angetriebenen Binderpaares 10 in Pfeilrich-
tung C bewegbar. Zu diesem Zweck ist der Zapfen
13 der FUhrungsrolle 12' in einer Lingsnut 14
gehalten, so daB die Fihrungsrolle 12' Uber eine
Kolben-Zylinder-Einheit 15 in ihrer Lage verdnder-
bar ist. An das auslaufseitige Ende der Banderpaa-
re 10 und 11 schlieBen sich weitere Binderpaare
16 und 17 an, die beide angetrieben sind und von
denen das Binderpaar 16 den PreBzylinder 4 zu
einem groBen Teil umschlingt. Im Bereich der Um-
schlingung liegt auf dem B&nderpaar 16 ein nicht
angetriebenes Binderpaar 18 auf, wobei die Zap-
fen 20 einer Fihrungsrolle 19 in Langldchern 21
gelagert und Uber Kolbenzylindereinheiten 22 zur
Anderung der Bahnspannung verstellbar ist. Eben-
so wie der Zylinder 4 ist auch der sich an diesen
anschlieBende weitere PreBzylinder 5 von einem
direkt auf ihm aufliegenden Bandpaar 23 und ei-
nem OuBeren Bandpaar 24 auf dem f&rderwirksa-
men Teil umschlungen. Ebenso wie bei den Pref-
zylindern 2,3 und 4 ist auch das den Zylinder 5
direkt umschlieBende Bandpaar 23 angetrieben,
wihrend das duBere Bandpaar 24 frei mitlauft. Von
den Flhrungsrollen dieses duBeren Bandpaares 24
ist die Flihrungsrolle 25 in Pfeilrichtung D verlager-
bar, um die Spannung des duBleren Bandpaares 24
zu verdndern. Der vom PreBzylinder 5 ablaufende
Schuppenbandstrom wird dann liber weitere Bin-
der 26 abgefihrt.

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel werden
die die Zylinder 2 und 3 umschlingenden Bandpaa-
re 6 und 11 mit der gleichen Geschwindigkeit an-
getrieben, wihrend dei die Zylinder 4 und 5 unmit-
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telbar umschlingenden inneren Bandpaare 16 und
23 mit gegeniiber den Bandpaaren 6 und 11 ge-
ringfligig erhdhter Geschwindigkeit angetrieben
werden. Diese MaBnahme bewirkt, daB der Schup-
penabstan des vom Zylinder 3 ablaufenden Schup-
penstroms genau definiert vergroBert wird, sobald
der Schuppenstrom in die Bandpaare 16 und 17
einl4uft.

Aus der Figur 2 ist zu erkennen, daB das
Bandpaar 18 aus zwei B&indern besteht, wihrend
gemiB einer Ausflihrungsform nach Figur 3 das
duBere nicht angetriebene den Zylinder 4 teilweise
umschlingende Bandpaar aus vier einzelnen Bin-
dern 18' bis 18"" besteht. Die Ausfiihrungsform
gemiB Figur 3 hat den Vorteil, daB die Bahnspan-
nungen der Bdnder 18" bis 18"" individuell ein-
gestllit werden kdnnen, und zwar in Abhadngigkeit
von der Stérke des Bodens. Dieser besteht ndm-
lich im Bereich der Binder 18" und 18™ aus vier
Lagen, wihrend er im Bereich der B4nder 18" und
18"" aus nur zwei Lagen besteht. Bei sehr diinnem
Material ist dieser Unterschied nicht sehr gravie-
rend, so daB eine Ausfihrungsform gemdB Figur 2
gewdhlt werden kann. Wird jedoch ein Sack aus
sehr dickem Material hergestellt, empfiehlt sich die
Ausfihrungsform nach Figur 3. Selbstverstandlich
ist es bei dem Ausflihrungsbeispiel gemaB Figur 3
erforderlich, mehrere Kolben-Zylindereinheiten 22
vorzusehen. Auch wenn die Figuren 2 und 3 nur
auf den PreBzylinder 4 bezogen sind, ist es selbst-
verstdndlich denkbar, auch die duBeren Bandpaare
der Zylinder 2,3 und 5 entsprechend auszubilden.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 4 stit-
zen sich auf die breiteren Binder des Binderpaa-
res 18 jeweils noch schmalere Bander 30 ab, die
sich nur im Bereich der auBen liegenden Bodentei-
le mit geringerer Lagenzahl befinden, so daB auch
dieser Bodenbereich mit einem Druck beaufschlagt
wird, der in etwa dem des inneren Bodenbereichs
entspricht, der aufgrund der Uberdeckten Sackwan-
dungen eine grdBere Lagenzahl aufweist.

Das zusitzliche Bianderpaar 30 kann fiir sdmtli-
che Zylinder 2 bis 5, oder aber auch nur flr
einzelne Zylinder vorgesehen werden.

Um die Spannung der PreBbander den jeweili-
gen Gegebenheiten anpassen zu k&nnen, kann die-
se flir jeden Zylinder unabhingig voneinander ein-
stellbar sein.

Sind flir die duBeren Bodenbereiche keine
PreBbidnder h&herer Spannung oder zusitzliche
PreBbinder vorgesehen, werden diese wegen der
geringeren Lagenzahl mit einem geringeren Druck
beaufschlagt. Es k&nnen daher PreBbinder ge-
wihlt werden, die eine so groBe Elastizitdt aufwei-
sen, daB sie trotz unterschiedlicher Lagenzahl der
beiden Bodenteile den gesamten Bodenbereich mit
etwa gleichem Druck beaufschlagen.
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Patentanspriiche

1.

Ablegevorrichtung fir mit geklebten Bd&den
versehene SiAcke mit mindestens einem die
Bodenbereiche der Sdcke mit seinen endlosen
PreBbdndern zusammendrlickenden Doppel-
bandférderer, der mit seinen in vertikalen Ebe-
nen Ubereinanderliegenden und die geschuppt
Ubereinanderliegenden Sidcke zwischen sich
férdernden, endlosen PreBbindern mindestens
zwei PreBzylinder (2, 3) mit S-férmigem oder
bei mehr als zwei PreBzylindern (2 bis 5) mit
mehrfach S-formigem Forderweg teilweise um-
schlingt,

dadurch gekennzeichnet,

daB jeder der PreBzylinder (2, 3; 4, 5) mit
eigenen PreBbdndern (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16,
18) versehen ist,

daB die Abgabeenden der aus den PreBbin-
dern (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18) bestehenden
Doppelbandférderer des vorhergehenden PreB-
zylinders (2, 4) die geschuppt Ubereinanderlie-
genden Sicke an den Einlaufspalt des Doppel-
bandférderers des folgenden PreBzylinders (3,
5) Ubergeben und

daB die jeweils duBeren PreBbinder (10, 8, 24,
18) des oder der Doppelbandférderer nicht an-
getrieben sind.

Ablegevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB zwei Paare von mit endlo-
sen PreBbidndern (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18)
umschlungenen PreBzylindern (2, 3; 4, 5) mit
jeweils S-férmigem Forderweg vorgesehen
sind.

Ablegevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die PreBzylinder-
paare (2, 3; 4, 5) etwa symmetrisch zu einer
vertikalen, zu den PreBzylinderachsen paralle-
len Ebene angeordnet sind.

Ablegevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB jeweils zwei PreBzylinder
(2, 5; 3, 4) der beiden PreBzylinderpaare niher
und entfernter zu der Symmetrieebene ange-
ordnet sind.

Ablegevorrichtung nach einem der Ansprliche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die PreB-
bander der Doppelbandférderer (10, 11; 16,
18; 23, 24) mindestens eines nachgeschalteten
PreBzylinders (3, 4, 5) mit h6herer Geschwin-
digkeit umlaufen als sie einem vorhergehenden
PreBzylinder entspricht.

Ablegevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB dem mit hoherer Ge-
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schwindigkeit umlaufenden PreBzylinder (4) ein
aus PreBbandern (16, 17) bestehender Doppel-
bandférderer mit gerader Forderstrecke vorge-
schaltet ist.

Ablegevorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB das das Untertrum bilden-
de PreBband (16) der geraden Forderstrecke
als innen liegendes Band den folgenden Pref-
zylinder (4) umschlingt und daB die oben lie-
genden bzw. die duBeren Prefbdnder (17, 18)
der geraden F&rderstrecke und des folgenden
PreBzylinders (4) voneinander getrennt sind.

Ablegevorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB bei zwei PreBzylinderpaaren (2, 3; 4, 5)
das letzte PreBzylinderpaar (4, 5) mit hSherer
Geschwindigkeit uml&uft.

Ablegevorrichtung nach einem der Ansprliche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die PreB-
bander (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18) jewsils nur
im Bereich der beiden B&den der Sdcke ange-
ordnet sind.

Ablegevorrichtung nach einem der Ansprliche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB in den
Bodenbereichen der Sicke jeweils zwei duBe-
re, voneinander getrennte PreBbander (18,
18"; 18™, 18"") vorgesehen sind, die jeweils
nur den Bodenteilen mit unterschiedlicher La-
genzahl zugeordnet sind.

Ablegevorrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die die seitlichen Boden-
bereiche der querliegend gefbrderten Sidcke
zumindest teilweise abdeckenden PreBbinder
(18) mit einem Paar weiterer auf diese drik-
kenden und mit diesen umlaufenden PreBbi3n-
dern (30) versehen sind, die sich nur im Be-
reich der duBeren Bodenteile geringerer La-
genzahl befinden.

Ablegevorrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Spannung jedes der
PreBbdnder (8, 10, 18, 24) zur Erzielung einer
im wesentlichen gleichmiBigen Pressung Uber
die gesamte Bodenbreite, unabhingig von der
Spannung der anderen PreBbinder, einstellbar
ist.

Ablegevorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die PreBbdnder (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16,
18) eine so groBe Elastizitdt aufweisen, daB sie
auf den Bodenbereichen ungleicher Lagenzahl
mit im wesentlichen gleichem Druck anliegen.
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Claims

Delivery device for bags provided with glued
bottoms, having at least one double-belt con-
veyor which presses together the bottom re-
gions of the bags by its endless pressing belts
and, with its endless pressing belts lying one
above the other in vertical planes and convey-
ing between them the bags lying one above
the other in an imbricated manner, wraps part-
ly around at least two pressing cylinders (2, 3)
with an S-shaped conveying path, or in the
case of more than two pressing cylinders (2 to
5) with a multiply S-shaped conveying path;
characterized in that each of the pressing cyl-
inders (2, 3; 4, 5) is provided with its own
pressing belts (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18); in
that the discharge ends of the double-belt con-
veyors, comprising the pressing belts (10, 11;
7, 8; 23, 24; 16, 18) of the preceding pressing
cylinder (2, 4) transfer the bags lying one
above the other in an imbricated manner to the
run-in nip of the double-belt conveyor of the
following pressing cylinder (3, 5); and in that
the respectively outer pressing belts (10, 8, 24,
18) of the double-belt conveyor or conveyors
are not driven.

Delivery device according to Claim 1, char-
acterized in that two pairs of pressing cylinders
(2, 3; 4, 5) wrapped around by endless press-
ing belts (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18) are
respectively provided with an S-shaped con-
veying path.

Delivery device according to Claim 1 or 2,
characterized in that the pairs of pressing cyl-
inders (2, 3; 4, 5) are arranged approximately
symmetrically with respect to a vertical plane
parallel to the pressing cylinder axes.

Delivery device according to Claim 3, char-
acterized in that the pressing cylinders (2, 5; 3,
4) of the two pairs of pressing cylinders are
respectively arranged closer to and further
away from the plane of symmetry.

Delivery device according to one of Claims 1
to 3, characterized in that the pressing belts of
the double-belt conveyors (10, 11; 16, 18; 23,
24) of at least one downstream pressing cyl-
inder (3, 4, 5) circulate at a higher speed than
that corresponding to a preceding pressing
cylinder.

Delivery device according to Claim 5, char-
acterized in that the pressing cylinder (4), ro-
fating at a higher speed, is preceded upstream
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by a double-belt conveyor comprising pressing
belts (16, 17) and with a straight conveying
section.

Delivery device according to Claim 6, char-
acterized in that the pressing belt (16) of the
straight conveying section forming the lower
strand, as the inner-lying belt, wraps around
the following pressing cylinder (4); and in that
the upper-lying or the outer pressing belts (17,
18) of the straight conveying section and of the
following pressing cylinder (4) are separate
from one another.

Delivery device according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that, in the
case of two pairs of pressing cylinders (2, 3; 4,
5), the last pair of pressing cylinders (4, 5)
rotates at a higher speed.

Delivery device according to one of Claims 1
to 8, characterized in that the pressing belis
(10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18) are respectively
arranged only in the region of the two bottoms
of the bags.

Delivery device according to one of Claims 1
to 9, characterized in that in the bottom re-
gions of the bags there are respectively pro-
vided two outer, mutually separate pressing
belts (18', 18"; 18", 18""), which are respec-
tively assigned only fo the bottom parts having
a different number of plies.

Delivery device according to Claim 9, char-
acterized in that the pressing belts (18) at least
partially covering the lateral bottom regions of
the bags conveyed in a fransversely lying
manner are provided with a pair of further
pressing belts (30) which press against the
said first pressing belts and circulate with them
and which are located only in the region of the
outer bottom parts of a smaller number of
plies.

Delivery device according to Claim 9, char-
acterized in that the tension of each of the
pressing belts (8, 10, 18, 24) is adjustable for
achieving a substantially uniform pressing over
the entire bottom width, irrespective of the
tension of the other pressing belts.

Delivery device according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that the press-
ing belts (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18) have
such a great elasticity that they bear with sub-
stantially the same pressure against the bot-
tom regions of an unequal number of plies.
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Revendications

Dispositif pour déposer des sacs pourvus de
fonds collés avec au moins un convoyeur a
bande double comprimant les zones de fond
des sacs par ses bandes de pression sans fin
qui, avec ses bandes de pression sans fin
superposées dans des plans verticaux et trans-
portant entre elles les sacs qui se chevauchent
a la maniére d'écailles, entourent partiellement
au moins deux cylindres de compression (2,
3) avec un ftrajet de transport en forme de S,
ou lorsqu'il y a plus que deux cylindres de
compression (2 & 5), avec un trajet de trans-
port plusieurs fois en forme de S, caractérisé
en ce que chacun des cylindres de compres-
sion (2, 3; 4, 5) est pourvu de bandes de
pression propres (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18),
que les extrémités d'émission des convoyeurs
34 bande double constitués des bandes de
pression (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18) du
cylindre de compression précédent (2, 4) tran-
smetient les sacs qui se chevauchent a la
maniére d'écailles 4 la fente d'entrée du
convoyeur & bande double du cylindre de
compression (3, 5) suivant, et en ce que les
bandes de pression respectivement extérieures
(10, 8, 24, 18) du ou des convoyeurs & bande
double ne sont pas entrainés.

Dispositif de dépdt selon la revendication 1,
caractérisé en ce que sont prévues deux pai-
res de cylindres de compression (2, 3; 4, 5)
entourés par des bandes de pression sans fin
(10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18) avec un frajet de
transport respectivement en forme de S.

Dispositif de dépbt selon la revendication 1 ou
2, caractérisé en ce que les paires de cylin-
dres de compression (2, 3; 4, 5) sont disposés
a peu prés symétriquement & un plan vertical,
paralléle aux axes de cylindre de compression.

Dispositif de dépdt selon la revendication 3,
caractérisé en ce que deux cylindres de com-
pression (2, 5; 3, 4) respectivement des deux
paires de cylindres de compression sont dis-
posés plus proches et plus éloignés respecti-
vement, au plan de symétrie.

Dispositif de dépbt selon l'une des revendica-
tions 1 & 3, caractérisé en ce que les bandes
de pression des convoyeurs & bande double
(10, 11; 16, 18; 23, 24) au moins d'un cylindre
de compression (3, 4, 5) placé a la suite
tourne & une vitesse plus élevée qu'un cylin-

dre de compression qui précéde.
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Dispositif de dépdt selon la revendication 5,
caractérisé en ce qu'on a placé devant le
cylindre de compression (4) tournant & une
vitesse plus élevée un convoyeur & bande
double constitué de bandes de pression (16,
17) avec un frajet de transport rectiligne.

Dispositif de dépdt selon la revendication 6,
caractérisé en ce que la bande de pression
(16) formant le brin inférieur du trajet de trans-
port rectiligne entoure comme bande se trou-
vant & I'intérieur le cylindre de compression (4)
suivant, et en ce que les bandes de pression
supérieures ou exiérieures (17, 18) du trajet de
transport rectiligne et du cylindre de compres-
sion suivant (4) sont séparés les unes des
autres.

Dispositif de dépbt selon l'une des revendica-
tions précédentes, caraciérisé en ce que parmi
deux paires de cylindres de compression (2, 3;
4, 5), la derniére paire de cylindres de com-
pression (4, 5) tourne & une vitesse plus éle-
vée.

Dispositif de dépbt selon l'une des revendica-
tions 1 & 8, caractérisé en ce que les bandes
de pression (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16, 18) sont
disposées respectivement seulement au voisi-
nage des deux fonds des sacs.

Dispositif de dépbt selon l'une des revendica-
tions 1 2 9, caractérisé en ce que sont prévus
dans les zones de fond des sacs respective-
ment deux bandes de pression exiérieures sé-
parées l'une de l'auire (18', 18"; 18", 18"")
qui sont associées respectivement seulement
aux parties de fond dont le nombre de cou-
ches différe.

Dispositif de dépdt selon la revendication 9,
caractérisé en ce que les bandes de pression
(18) recouvrant au moins partiellement les zo-
nes de fond latérales des sacs transporiés en
position transversale sont pourvues d'une paire
de bandes de pression additionnelles (30) tour-
nant avec celles-ci et exergant une pression
sur celles-ci qui se trouvent seulement au voi-
sinage des parties de fond extérieures présen-
tant un nombre de couches inférieure.

Dispositif de dépdt selon la revendication 9,
caractérisé en ce que la tension de chacune
des bandes de pression (8, 10, 18, 24) peut
étre réglé indépendamment de la tension des
autres bandes de pression afin d'obtenir une
pression sensiblement égale sur toute la lar-
geur de fond.
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13. Disposiiif de dépdt selon I'une des revendica-

tions précédentes, caraciérisé en ce que les
bandes de pression (10, 11; 7, 8; 23, 24; 16,
18) présentent une élasticité suffisante pour
s'appliquer avec une pression sensiblement
égale sur les zones de fond d'un nombre de
couches inégale.
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