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Alliage et son application & la brasure de 1l'aluminium

La présente invention concerne un nouvel alliage
congu spécialement pour la brasure de 1l'aluminium.

On sait que l'aluminium, 3 cause de sa légéretég,
occupe une fonction essentielle dans 1l'industrie, notamment
dans les industries automobiles et a&ronautiques. Toutefois,
1'aluminium a la propriété de s'oxyder trés facilement et de
se recouvrir d'une couche d'alumine (A1203) trés ré&sis-
tante. Cette oxydation constitue un inconvénient dans la
mesure ol la couche d'alumine rend trés difficile, ou em-—
péche la soudure ou la brasure de 1l'aluminium. C'est ainsi,
par exemple, si un radiateur en aluminium pour le refroidis-
sement de l'eau ou de l'huile d'une voiture, présente une
fuite notamment due & un accident, ce radiateur ne pouvait,
jusqu'a@ présent, &tre réparé, et devait par conséquent é&tre
remplacé.

Un probldme identique se pose pour la soudure des
t8les ayant subi un aluminage, c'est-a-dire des tdles en
acier recouvertes d'une mince couche d'aluminium et qui sont
utilisées de plus en plus dans 1l'industrie automobile, pour
les carrosseries, les pots d'échappement, les réservoirs,
etc. |

Le but de la présente invention est de prévoir un
nouvel alliage permettant la brasure de 1l'aluminium, méme
aprés l'oxydation de celui-ci.

L'alliage prévu a cet effet est caractérisé par
la composition suivante en poids et en pourcents :

Etain : 37-38 %

Zinc : 55-56 %

Plomb : 5- 6 %

Argent: 0,5-2 %

La teneur en argent est avahtageusement de 1,5 %.

11 s'agit d'un alliage a point de fusion relati-
vement bas, dont la propriété particulidre est de dissoudre
l'alumine. '

Un avantage particulier est que la ou les pié&ces
a souder ne doivent pas subir un traitement particulier
préalable. La seule précaution & prendre est de dégraisser



2492410

-2 -
les surfaces a sopuder au moyen de produits appropriés et
bien connus en soi.

L'alliage peut étre présenté sous forme de barres,
tubes, etc., suivant les besoins, notamment pour faciliter
1'accés des surfaces a réunir. )

Un autre avantage de cet alliage est qu'il ne per-
met pas seulement les brasures entre des pi&ces en aluminium,
mais &galement les brasures aluminium~laiton, aluminium-

cuivre et aluminium-fer.
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REVENDICATIONS

- Alliage caractérisé& par la composition sui-

vante, en poids et en pourcents :

2.

en ce que la
' 3.
vendications
4.
térisé en ce
5.
térisé en ce
6.
térisé en ce
7.

térisé en ce

Etain : 37-38 &
Zinc . 55-56 %
Plomb :  5-6 %

Argent : 0,5-2 %

- Alliage selon la revendication 1, caractérisé
teneur en argent est de 1,5 %

- Application de 1'alliage selon l'une des re-
1 ou 2, & la brasure de 1l'aluminium.

- Application selon la revendication 3, carac-
que de l'aluminium est soudé 3 de l1l'aluminium.
~ Application selon la revendication 3, carac-
gque de l'aluminium est soudé & du laiton.

~ Application selon la revendication 3, carac-
gque de l'aluminium est soudé & du cuivre.

- Application selon la revéndication 3, carac-
gue de l'aluminium est soudé & du fer.




