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cylindrique (32), d’une une premiere partie filetée (16A) et d’une deuxieme partie filetée (16B). La premiere partie filetée est mobile
par rapport au corps de piston entre une position de montage et une position opérationnelle. En position opérationnelle, la premiere
partie filetée forme avec la deuxieme partie filetée un filetage intérieur résultant (26) coopérant avec la tige filetée. En position
de montage, la premiere partie filetée est positionnée a distance de la deuxieme partie filetée de telle maniere qu’il est possible de
positionner la tige filetée par rapport au corps de piston sans que la premiere partie filetée soit en prise avec la tige filetée.
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Piston pour distributeur cosmétique, distributeur de produit cosmétique et procédé

d’assemblage d’un tel distributeur

L'invention est relative & un distributeur pour produit cosmétique, hygiénique ou

pharmaceutique a piston.

On connait des distributeurs de produits cosmétiques, hygiéniques ou pharmaceutiques
comportant un piston coulissant a l'intérieur d’une culasse d<€finissant un volume de
logement du produit. Le mouvement de translation du piston dans la culasse permet
d’évacuer le produit par une buse ou un orifice a I’extrémité de la culasse. Différents types
de mécanismes peuvent étre mis en ceuvre pour entrainer le piston. En particulier, il est
possible d’utiliser un mécanisme a tige filetée, en prise avec un alésage fileté du piston.
Toutefois, le montage du piston sur la tige filetée impose une opération de vissage qui
s’aveére contraignante si 1’on souhaite procéder a un assemblage automatisé. De plus, une

partie du filetage de la tige n’est utilisée que lors de 1’assemblage et s’avere inutile lors de

’utilisation ultérieure pour distribuer le produit.

L’invention vise donc & faciliter I’assemblage d’un distributeur de produits cosmeétiques,
hygiéniques ou pharmaceutiques. Plus particulierement, I'invention vise a simplifier le

montage d’un distributeur du type a piston et tige filetée et a en dimninuer le cofit.

A cet effet, I’invention a pour objet un piston pour distributeur de produit cosmetique,
hygiénique ou pharmaceutique, comportant :

- un corps de piston deéfinissant un axe géomeétrique ;

- une premiere partie filetée comportant un premier secteur fileté intérieur, la
premicre partie filetée ¢Etant mobile par rapport au corps de piston d'une
position de montage a une position opérationnelle ; et

- une deuxieme partie filetée comportant un deuxieme secteur fileté intérieur
qui, lorsque la premiere partie filetée est en position operationnelle, forme avec
le premier secteur fileté un filetage intérieur résultant axial, la premiére partie

filetée en position de montage étant positionnée a distance de la deuxieme

partie filetée.
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En position de montage, il est possible de positionner le piston par rapport a une tige filetée
destinée a venir en prise avec le filetage intérieur résultant sans passer par une etape de
vissage du piston sur la tige filetée ou avec une étape de vissage réduite. En passant de la
5  position de montage a la position opérationnelle, la premiere partie filetee se referme sur la
tige filetée et vient en prise avec cette derniére. Ceci permet en outre de raccourcir le
filetage de la tige filetée. Le filetage résultant peut étre continu et former une hélice
compléte, ou bien constitue de deux secteurs d’une méme hélice, pour autant que le. filetage

résultant permette le vissage d’une tige filetee.

10  Tout moyen approprié peut étre mis en ceuvre pour assurer la mobilite de la premiere partie
filetée par rapport au corps de piston. On peut faire apﬁel en particulier a des organes de
liaison déformables venus de matiére avec le corps de piston et reliant ce dermier avec la
premiére partie filetée. On peut également utiliser un organe de liaison deformable reliant
la premiére partie filetée a la deuxieme partie filetée. Préférentiellement, le mouvement de

15  la position de montage a la position opérationnelle comporte une composante de rotation
autour d’un axe de rotation qui peut étre orienté de maniere quelconque par rapport a 1’axe
du piston. Selon un mode de realisation préférentiel la premicre partie filetée est relice au

‘corps de piston par une charniére permettant a la premiere partie filetée de passér de la
position de montage a la position operationnelle. De maniere particulierement avantageuse,

20 le corps de piston, la premiére partie filetée, la deuxiéme partie filetée et la charniére
forment un ensemble monobloc en matiére plastique, la chamiére comportant au moins

une patte de liaison déformable. La déformation de la patte peut étre €lastique ou non.

I.e maintien de la prerﬁiére partie filetée en position opérationnelle peut étre assuré par
divers rnoyeﬁs. On peut par exemple prévoir que des languettes d’agrafes élastiques ou
25  d’autres moyens de blocage par déformation venus de matiere avec le piston et permettant
de fixer la premiére partie filetée au corps de piston et/ou a la deuxiéme partie filetée.
Prefeérentiellement, le blocage en‘position opérationnelle est obtenu par coopération de la
premiere partie filetée avec une partie du distributeur dans lequel le piston est intégré. En

particulier, la premiere partie filetée est munie d’une surface de guidage pour coopérer
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avec une culasse cylindrique du distributeur de maniére & maintenir la premiére partie

filetée en position opérationnelle.

La deuxieme partie filetée peut étre fixe par rapport au corps de piston. Alternativement, la
deuxieme partie filetée est mobile par rapport au corps de piston d’une position de
montage a une position opéerationnelle, le deuxiéme secteur fileté formant avec le premier
secteur fileté ledit filetage intérieur résultant axial lorsqﬁe la premiere partie filetée et la
deuxieme partie filetée sont en position opérationnelle, la deuxiéme partie filetée en

position de montage etant situ€e a distance de la premiére partie filetée.

Avantageusement, le corps de piston forme un fourreau tubulaire fermé et est pourvu
d’une couronne perniphérique faisant saillie radialement par rapport au fourreau tubulaire.
Le fourreau sert a loger la tige filetée de maniére a ce que cette derniére ne soit pas en

contact avec le produit a distribuer.

Selon un deuxieme aspect de l’'invention, celle-ci a trait a un distributeur de produit
cosmeétique, hygiénique ou pharmaceutique, comportant :
- une culasse cylindrique définissant un axe géométrique et un volume de
logement du produit ;
- une tige axiale filetée mobile en rotation par rapport a la culasse autour de
1’axe géomeétrique ; et
- un piston comportant :

- un corps de piston pour coopérer radialement avec la culasse
cylindrique ;

- une premiere partie filetée comportant °un premier secteur fileté
inteneur, la premieére partié filetée étant mobile par fapport au corps de
piston enire une position de montage et une position opérationnelle ;

- une deuxieme partie filetée comportant un deuxiéme secteur fileté
intérieur  qui, lorsque la premiére partie filetée est en position
operationnelle, forme avec le premier secteur fileté intérieur un filetage

interieur reésultant coopérant avec la tige filetée, la premiére partie

filetée en position de montage étant positionnée i distance de la
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deuxiéme partie filetée de telle maniere qu’il est possible de positionner
la tige filetée par rapport au corps de piston sans que la premiere partie
filetée soit en prise avec la tige filetée ; et

- des moyens de guidage en translation axiale du piston par rapport a la
culasse, tels que lorsque la premiére partie filetée est en position
opérationnelle et que la fige filetée tourne par rapport a la culasse, le
piston coulisse axialement par rapport a la culasse, la couronne
périphérique coopérant avec la culasse pour former un joint étanche au

produit.

Le piston a le cas échéant tout ou partie des caracteristiques décrites précedemment. En

'particulier, il est avantageux de prévoir que le corps de piston forme un fourreau tubulaire

pour loger la tige filetée et séparer la tige filetée du volume de logement du produit, et soit
pourvu d’une couronne périphérique faisant saillie radiale par rapport au fourreau
tubulaire pour céopérer avec la culasse. De méme 1l est avantageux que la premaere partie
filetée en position opérationnelle et la deuxiéme partie filetée en position opérationnelle se

trouvent d’un cdté axial du corps de piston oppos€ au volume de logement du produit.

Selon un troisi€éme aspect de l’invention, celle-ci porte €galement sur un procéedé
d’assemblage d’un distributeur de produit cosmétique, hygiénique ou pharmaceutique mum
d’un piston tel que décrnit précédemment, le procede comﬁortant X
- une premicre étape dans laquelle on dispose une tige filetée entre la premicre
partie filetée en position de montage et la deuxiéme partie filetée ;
- une deuxieme étape dans laquelle on positionne la premiere partie filetee en
position opérationnelle de telle maniére que la tige filetée se retrouve en prise

avec le premier secteur fileté et le deuxieme secteur fileté.

Avantageusement, le procedé comporte en outre une iroisieme €tape dans lagquelle on
positionne le piston dans une culasse d’une maniére telle que le corps de piston coopere
radialement avec la culasse cylindrique et que la culasse maintient la premiere partie filetée

en position opérationnelle.
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Selon un quatrieme aspect de l’invention, celle-c1 porte €galement, sur un procéde
d’assemblage d’un distributeur de produit cosmétique, hygiénique ou pharmaceutique muni
d’un piston dont la deuxiéme partie filetée est mobile par rapport au corps de piston d’une ;
position de montage a une position opérationnelle, le deuxieme secteur fileté formant avec
le premier secteur fileté ledit filetage int€rieur résultant axial lorsque la premiere partie
filetée et la deuxieme partie filetée sont en position opérationnelle, la deuxieme partie
filetée en position de montage étant située a distance de la prefniére partie filetee, le
procéde comportant :

- une premiere €tape dans laguelle on insere une tige filetée en translation enire

la premiére partie filetée en position de montage et la deuxieme partie filetée en

position de montage ;

- une deuxieme €tape dans laquelle on positionne la premiére partie filet€e et la
deuxieme partie filetée en position opérationnelle de telle maniere que la tige

filetée se retrouve en prise avec le premier secteur fileté et le deuxieme secteur

fileté.

Avantageusement, le procédé comporte en outre une troisieme €tape dans laquelle on
positionne le piston dans une culasse d’une maniere telle que le corps de piston coopere

radialement avec la culasse cylindrique et que la culasse maintient la premiere partie filetée

et 1a deuxiéme partie filetée en position operationnelle.

D'autres avantages et caracteristiques ressortiront plus clairement de la description qui va

suivre d’un mode particulier de réalisation de l'invention, donné 2 titre d'exemple non

limitatif, et représenté aux dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 représente une vue en perspective d’un piston selon I'invention, munie de
parties filetées représentees dans une posit-ion de montage ;

- la figure 2 représente le piston de la figure 1, les parties filetées etant dans une position
opérationnelle ;

- les figures 3A a 3G representent différentes étapes successives d’un procédé
d’assemblage d’un distributeur de produit cosmétique, hygiénique ou pharmaceutique

comportant le piston de 1a figure 1.
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En référence aux figures 1 et 2, un piston monobloc en matiére plastique 10 obtenu par
moulage injection est formé d’un corps de piston 12 relié par des pattes de liaison

déformables 14A, 14B a deux parties filetées 16A, 16B.

Le corps de piston 12, qui définit un axe géometrique de refeérence 17, comporte un
fourreau tubulaire 18 fermé a une extrémité et une couronne périphérique 20 faisant saillie
radialement par rapport au fourreau tubulaire 18. Les parties filetées 16A, 16B et le
fourreau 18 se trouvent axialement de part et d’autre de la couronne périphérique 20. Le
fourrean 18 est pourvu d’une ou plusieurs nervure 22 faisant saillie radiale et s’etendant

axialement sur tout ou partie de la longueur du fourreau.

Les pattes de liaison déformables 14A, 14B copstituent des charnieres qui permettent de
rabattre les parties filetées 16A, 16B d’une position de montage représentee sur la figure 1
3 une position opérationnelle représentée sur la figure 2. Les parties filetées 10A, 10B sont
pourvues de surfaces de guidage radial 25 ainsi que de secteurs filetés complémentaires

22A, 22B qui, en position opérationnielle, forment un filetage axial continu traversant 20.

Les figures 3A 4 3D représentent des étapes d’un procédé d’assemblage d’un distributeur

de produit cosmétique, hygiénique ou pharmaceutique comportant le piston monobloc de la

figure 1.

Le distributeur comporte (sur la figure 3G), outre le piston monobloc, une tige filetee 30,

une culasse tubulaire 32 fermée par et un embout 33 muni d’un orifice d’évacuation du

produit et une coiffe 34.

La tige filetée 30 est munie d’un filetage 36 et d’une téte évasée 40 comportant une ramnure
circulaire radiale 42. La culasse 32 comporte une partie inférieure 44 munie d’au moins
une rainure 46 destinée a coopérer avec la nervure 22 du piston monobloc et une partie
supérieure 48 formant une paroi intérieure cylindrique 50 pour assurer le coulissement du
piston 10. Cette paroi cylindrique 50 est prolongee paf une partie d’extrémité amincie 52
pourvue d’un bourrelet circulaire 54 faisant saillie radialement vers I’intérieur au diametre
de la paroi cylindrique, pour coopérer avec la rainure circulaire radiale 42 de la téte 40 de

la tige filetée.
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Dans un premier temps, la tige filetée 30 est présentée dans I’axe 17 du fourreau, les parties
filetées 16A, 16B étant en position de montage (figure 3A). La tige filetée 30 est insérée
dans le fourreau 18 par simple translation suivant ’axe 17 (figure 3B), puis les parties
filetées 16A, 16B sont rabattues (figure 3C) de mani¢re a ce que les secteurs filetes 22A,
5  22B viennent en prise avec le filet 36 de la tige filetée (figure 3D). On peut ensuite, si
necessaire, parfaire le positionnement de la tige filetée en la vissant dans le filetage 26 du
piston jusqu’a ce que la téte 40 de la tige filetée vienne en butée contre le piston 10 (figure
3E), ce qui permet €galement de maintenir les parties filet€ées 16A, 16B en position

opérationnelle dans les étapes suivante de 1’assemblage du distnibuteur.

10  On vient ensuite emmancher la coiffe 34 sur la partie évasée 40 de la tige filetée, de
maniére que la tige filetée 30 et la coiffe 34 soient solidaires en rotation et en translation
(figure 3F). Le sous-ensemble formé par la tige filetée 30, la coiffe 34 et le piston 10
constitue un mécanisme qui est ensuite monte sur la culasse 32 (figure 3G), de fagon que le
bourrelet d’extrémité 54 de la culasse s’insére dans la rainure circulaire 42 de la téte,

15 interdisant tout mouvement de translation entre les deux sous-ensembles, mais autorisant
les mouvements relatifs de rotation. La couronne periphérique 20 du piston se trouve alors
au contact de la paroi cylindrique 50 de la culasse et assure une étanchéité pour le produat.
Par ailleurs, les surfaces de guidage 25 coopérent avec la paroi cylindnique 50 pour
empécher les parties filetées 16A, 16B de quitter leur position opérationnelle. On peut alors

20  remplir le volume 60 avec le produit a distribuer, avant d’emmancher ’embout 33.Le
volume situé€ enfre le piston 10 et ’extrémité libre de la culasse 32 constitue un volume de

- logement 60 du produit, qu’il est possible de remplir avant de fermer 1’extrémité libre de la

culasse avec 1’embout muni de 1’orifice d’évacuation du produit.

Pour manceuvrer le mécanisme, il suffit de tourner la coiffe 34 par rapport a la culasse 32. |
25  La coiffe 34 entraine la tige filetée 30 a laquelle elle est solidarisée. Le piston 10, dont la
nervure 22 est en prise dans la rainure 46 de la culasse, ne peut pas tourner. Les efforts
exerces par la tige filetée 30 sur le filetage 26 du piston imposent alors un mouvement de
translation du piston 10 par rapport a la tige 30 et & la culasse 32, et le produit est évacué

par [’orifice de I’embout 33.

30 Naturellement, diverses modifications sont possibles.
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Le méme principe de montage du piston sur la tige filetée peut étre utilisé pour un
mécanisme de distributeur de produit solide ou pateux, tel que par exemple un raisin de
rouge 4 lévres. Dans ce cas, le piston n’a pas & assurer d’étanchéité entre le volume de
logement du produit et le mécanisme, mais exerce une fonction de support du produit

solide et de guidage par rapport aux parois de la culasse.

La coiffe ne recouvre pas nécessairement la culasse. La tige filetée peut €ire guidee en
rotation autour de son axe et fixée en translation par rapport a la culasse par tout moyen
approprié. De méme, le guidage en t‘ranslation enire le piston et la culasse, qui interd:t la
rotation du piston par rapport a la culass;e, peut étre assuré par tout moyen. En particulier,
le piston et la culasse peuvent avoir une section non circulaire, de sorte que le guidage a

rainure et nervure peut éire le cas échéant eliminé.

Le fourreau du piston, qui constitue une séparation entre le produit et la tige filetee, peut
&tre éliminé si le produit est solide ou s’il est possible de réaliser une €tanchéité suffisante
au niveau du filetage. Cela sera notamment le cas lorsque le produit a une viscosité

importante ou est constitué d une poudre de grain suffisamnment gros.

Dans I’exemple de réalisation, les deux parties filet€es sont jointes 1’'une a ’autre suivant
un plan axial. Toutefois, la surface de jonction des deux parties filetées peut tre diftérente,
par exemple suivant deux demi-plans axiaux délimitant un secteur angulaire. Par ailleurs,
le filetage 26 constitué par les secteurs filetés 22A, 22B peut ne pas étre complet mais au
contraire formé de deux secteurs filetes opposés, pour autant que le filetage résultant

permette effectivement la coopération avec le filetage exténeur de la tige.
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Revendications
] - Piston (10) pour distributeur de produit cosmetique, hygiénique ou

pharmaceutique, comportant :

- un corps de piston (12) définissant un axe géométrique (17) ;

une. premidre partie filetée (16A) comportant un premier secteur fileté inténeur
(22A), 1a premiére partie filetée (16A) étant mobile par rapport au corps de piston
(12) d’une position de montage 2 une position opérationnelle ; et

une deuxi®me partie filetée (16B) comportant un deuxiéme secteur fileté inténeur (22B)

qui, lorsque la premiére partie filetée (16A) est en position opérationnelle, forme avec le
premier secteur fileté (22A) un filetage intérieur résultant axial (26), la premicre partie
filetée (16A) en position de montage étant positionn€e a distance de la deuxieme partie

filet€e (16B), caractérisé en ce que le corps de piston (12). forme un fourreau

tubulaire fermé (18) et est pourvu d’une couronne périphérique (20) faisant saillie

radialement par rapport au fourreau tubulaire (18).

2 -  Piston selon la revendication 1, dans lequel la premiére partie filetée (16A) est
reliée au corps de piston (12) par une charni¢re (14A) permettant a la premicre partie

filetée (16A) de passer de la position de montage a la position operationnelle.

3 -  Piston selon la revendication 2, dans lequel le corps de piston (12), la premicre
partie filetée (16A), la deuxieme partie filetée (16B) et la charniére (14A) forment un

ensemble monobloc en matiére plastique, la charniére (14A) comportant au moins une

patte de liaison déformable.

4 -  Piston selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la
premiére partie filetée (16A) est munie d’une surface de guidage (25) pour coopérer

avec une culasse cylindrique (32) du distributeur de maniere a mamtenir la premiére

partie filetée (16A) en position opérationnelle.

5-  Piston selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la

deuxi¢me partie filetée (16B) est mobile par rapport au corps de piston d’une position de

montage a une position opérationnelle, le deuxiéme secteur fileté (22B) formant avec le

premier secteur fileté (22A) ledit filetage intérieur résultant axial (26) lorsque la
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premicre partie filetée (16A) et la deuxiéme partie filetée (16B) sont en position

opérationnelle, la deuxiéme partie filetée (16B) en position de montage étant située a

distance de la premiére partie filetée.

6 - Distributeur de produit cosmétique, hygiénique ou pharmaceutique, comportant :

une culasse cylindrique (32) définissant un axe géométrique (17) et un

volume de logement (60) du produit ;
une tige axiale filetée (30) mobile en rotation par rapport a la culasse (32)
autour de 1’axe géometrique ; et

un piston (10) comportant :

un corps de piston (12) pour coopérer radialement avec la culasse cylindrique
(32) et former un fourreau tubulaire (18) dans lequel est logée la tige

filetée (30) en étant séparée du volume de logement du produit;

une premiere partie filetee (16A) comportant un premier secteur fileté
intérieur (22A), la premiere partie filetée étant mobile par rapport au corps de

piston entre une posifion de montage et une position opérationnelle ;

une deuxieme partie filetée (16B) comportant un deuxiéme secteur fileté
intérieur (22B) qui, lorsque la premiére partie filetée est en position
opérationnelle, forme avec le premier secteur fileté intérieur un filetage
interieur résultant (26) coopérant avec la tige filetée, la premiére partie filetée
en position de montage étant positionnée & distance de la deuxiéme partie
filetée de telle maniére qu’il est possible de positionner la tige filetée par
rapport au corps de piston sans que la premiére partie filetée soit en prise
avec la tige filetée ; et |

des moyens de guidage (22, 46) en translation axiale du piston par rapport a
la culasse, tels que lorsque la premitre partie filetée est en position
opérationnelle et que la tige filetée tourne par rapport a la culasse, le piston
coulisse axialement par rapport a la culasse, la couronne périphérique

cooperant avec la culasse pour former un joint étanche au produit.

7-  Distributeur selon la revendication 6, dans lequel 1a premiére partie filetée est

reliée au corps de piston par une charniére (14A) permettant a la premiére partie filetée

de passer de la position de montage a la position opérationnelle.



CA 02559199 2006-092-08

WO 2005/100202 PCT/FR2005/000504

11
8 - Distributeur selon la revendication 7, dans lequel le coxps de piston, la premiere

partie filetée, la deuxieme partie filetée et la charniére forment un ensemble monobloc

en matiére plastique, la charniére comportant au moins une patte de liaison déformable

(14A).

9 -  Distributeur selon 1’'une quelconque des revendications 6 a 8, dans lequel la
premiére partie filetée est munie d’une surface de guidage (25) pour coopérer avec une

culasse cylindrique du distributeur de maniére & maintenir la premcre partie filetée en

position opéerationnelle.
10
10 - Distributeur selon 1’une quelconque des revendicationns 6 a 9, dans lequel la

deuxiéme partie filetée est mobile par rapport au corps de piston d’une position de

montage a une position opérationnelle, le deuxieme secteur filete formant avec le
premier secteur fileté ledit filetage intérieur résultant axial lorsque la premié€re partie
15 filetée et la deuxiéme partie filetée sont en position opérationnelle, la deuxieéme partie

filetée en position de montage étant située a distance de la premicre partie filetce.

11 - Distributeur selon I'une quelconque des revendications 6 a 10, dans lequel le

corps de piston est pourvu d’une couronne périphérique (20) faxsant saillie radialement

20 par rapport au fourreau tubulaire pour coopérer avec la culasse.

12 - Distributeur selon 1’une quelconque des revendications 6 a 10, dans lequel la
premiére partie filetée en position opérationnelle et 1a deuxieme partie filetée en position

opérationnelle se trouvent d’un cdté axial du corps de piston opposé au volume de

25 logement du produit.

13 - Procédé d’assemblage d’un distributeur de produit cosmmétique, hygi€énique ou
pharmaceutique muni d’un piston selon I’'une quelconque des revendications 1 a §, le
procedé comportant :
30 - une premiere étape dans laquelle on dispose une tige filetée (30) entre la
premiére partie filetée-en position de montage et la deuxiéme partie filetée ;
- une deuxieme étape dans laquelle on positionne la premicre partie filetée en
position opérationnelle de telle maniére que la tige filetée se retrouve en prise

avec le premier secteur fileté et le deuxiéme secteur fileté.
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14 - Prxocédé selon la revendication 13, comportant en outre une troisiéme étape dans

laquelle on positionne le piston dans une culasse (32) d’une maniere telle que le corps

de piston coopére radialement avec la culasse cylindrique et que la culasse maintient la

premiere partie filetée en position opérationnelle.

15- Procédé d’assemblage d’un distributeur de produit cosmétique, hygiénique ou

pharmaceutique muni d’un piston selon la revendication 5, le procédé comportant :

- une premiére ¢tape dans laquelle on insere une tige filetée (30) en translation
entre la premicre partie filetée en position de montage et la deuxi®éme partie
10 filetée en position de montage ;
| - une deuxiéme étape dans laquelle on positionne la premiére partie filetée et
la deuxiéme partie filet€ée en position opérationnelle de telle maniére que la

tige filetée se retrouve en prise avec le premier secteur fileté et le deuxiéme
secteur fileté.

15
16 - Procédé selon la revendication 15, comportant en outre une troisiéme étape dans

laquelle ona positionne le piston dans une culasse (32) d’une maniére telle que le corps

de piston coopére radialement avec la culasse cylindrique et que la culasse maintient la

premiére partie filetée et la deuxieme partie filet€e en position opérationnelle.

20
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