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Vynalez sa tyka kon$truk&ného prevede-
nia skladaného valcového ako aj samosta-
viteIného tfila pre vyrobu rir tahanim za
studena alebo za polochrevu, u ktorého &in-
nd Cast zhotovena ako vloZka je vyrcbend
zo $pecidlne metalurgicky vyhotoveného
hlinikového bronzu v prostredi fyzikélno-
chemickych t€inkov plazmy, za pOsobenia
horizontdlneho krystalizatora so zahezpe&o-
vanim pésmového pretavovania s tvrdostou
410 HV. 1 2 %43

Z konStruk&ného hladiska je skladany / /— (—;51
tffi nasadeny na ocelovy drZiak prepidtym I

skrutkovym spojom, ¢im sa eliminuje- pra- % ‘ !
covné naméhanie vzniklé pri taZnom proce- \ /é\ J\I :
se. Vytvorenie radidlno-axidlneho alebo a- - —'—»—[ i T‘T—‘“-'—fa'

xidlno-radidlneho predpédtia pri utahovani
skrutkového spoja je dosiahnuté skosenim
kuZelovych Celnych dosadacich ploch &in-
nej Casti tfila a drZiaku s uhlom « = 1° aZ
2° ako aj kuZelovych dosadacich plﬁch ma-
tice pod rovnakym uhlom skosenia ¢ = 1°
az 2°.

Vhodne volenym a vyskiSanym dimenzo- Ohe. ¢
vanim jednotlivych skladanych &asti je kon-
Struk&néd dprava vhodnéa aj pre vyuZitie s
vloZkami zhotovenymi z keramometalov a-
lebo tvrdokovov.
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Vymélew 54 tyka konStrukéného prevede-
nia skladaného valcového a samostavitelné-
ho“tffia pre vyrobu rar tahanim za studena
alebo za poloohrevuy, vyrobeného z hliniko-
vého bronzu vyrobeného metalurgicky v pro-
stredi fyzikdlno-chemickych. u€inkov plaz-
my a za pOsobenia horizontdlneho krystali-
zatora ako-aj vytvorenim regulovatelnej ne-
‘utrdlnej, oxidatnej alebo redukCnej atmo-
sféry a zabezpeCenim pasmového pretavo-
vania alebo z kerametalu.

V stufasnosti sa pri vyrobe valcovych a
samostavitelnych tffiov pre tahanie rir za
studena alebo za poloohrevu pouZivaji né-
strojové ocele alebo s povrchovou Gpravou
ako napriklad tvrdochrémované, nitridova-
né, bridované apod. alebo aj bez povrcho-
vej upravy, alebo sa pouZivaja tvrdokovy a
keramicko-kovové materidly pripravené
praskovou metalurgiou.

Za ufelom tuspory drahych nastrojovych
oceli sa vyskum zaoberd prevedenim néstro-
jov skladanim vhodnych &asti tychto z roz-
nych materidlov alebo vytvorenim podmie-
nok pre vznik hydrodynamického privodu
maziva do ohniska deformécie.

PouZitie materidlov pre vyrobu taZnych
tfiiov ‘ako st napriklad-Specidlne nédstrojo-
vé hlinikové blvonzy, keramicko-kovové ma-
teridly vyznaCujice sa vysokou tvrdostou,
vynikajicimi klznymi vlastnostami ale niz-
kou huZevnatostou vyZaduje spemalne u-
pnutie ¢innej ¢asti ndstroja do jeho drZiaku.

Uvedené nedostatky odstraiiuje kon-
§trukéné prevedenie skladaného valcového
alebo samostavitelného tfila podla vyndle-
zu, ktorého podstatou je, Ze ¢inna cast néa-
stroja prevedend ako vloZka je zhotovena
zo 3pecidlne metalurgicky upraveného hli-
nikového bronzu, ktorej &elné dosadacie
plochy st skosené pod uhlom ¢ = 1° aZ 2%
kde ocelovy drZiak méd v hlavovej Casil po
obvode vytvoreny kuZelovy zdpich, zhoto-
veny pod zhodnym uhlom & = 1° aZ 2° ako
je skosenie vloZky a valcovd dosadacia plo-
cha ocelového drZiaku je prevedend s ulo-
Zenim H 8/h 7 s valcovou plochou vloZky,
priéom hlavovd &ast ocelového drZiaku je
aspoii z jednej strany opatrend maticou,
ktord méa upravent kuZelovid dosadaciu p]o-
chu so skosenim pod zhodnym uhlom ¢ = 1’
aZ 2° ako je skosenie dosadacich pléch o-
celového drziaku a vloZky, kde pre rozme-
ry upravenych néastrojov plati, Ze x, =
= X, = 0,1 aZ 2,0 mm, d = /0,5 aZ 0,2/D,

= D, L, = /2,7 aZ 3,0/D, L, = /1,5 aZ
3,0/ d.
kde

X, — je vySka presahu €innej asti vloz-
ky u hlavy drZiaku,

X, — je vyska presahu Cinnej Casti vloZ- -

ky zo strany matice,

L — je dlZka valcovej alebo valcovo-kuZe-
lovo-valcovej €asti néstroja
L, — je celkovd diZka upraveného ndstro-
ja ‘

4
.d — je vnitorny priemer valcovej &asti
dvZiaku
D — je vonkajsi phemer ¢innej Casti u-

praveného nastroja u samostaviteIného tr-
na

Navrhované rieSenie a kon$trukéné pre-
vedenie valcovych a samostavitelnych tf-
fov umoZiiuje uchytit ¢innud-&ast v preve-
deni ako valcova alebo valcovo-kuZelovo-
valcova. do drZiaku pomocou takto vytvore-
ného predpétého skrutkového spoja. Cinna
tast néstroja, ktord je zhodne uloZend s
prislugnou dastou ocelového drZiaku ale
najmé kuZelové Celné dosadacie plochy Cin-
nej dasti tfia a drZiaku s uhlom 1° az 2°
vytvarajd pri utahovani skrutkového spoja
radidlno-axidlne alebo  axidlno-radialne
predpétie, ktoré vyhodne eliminuje napétia
poOsobiace na tffi v priebehu procesu taha-.
nia.

K vyhodam néstroja vyrobeného podia
vynélezu je treba potitat hlavne moZnost G-
spory drahych deficitnych materidlov,
jednoduchost prevedenia s moZnostou vy-
meny vlozky. Pokrokovost riedenia je v jeho

* vyrieSeni uchytenia priamo s drZiakom, ako

aj rie$enie dimenzii hlavne presahov, kto-
ré zabezpeCuji minimédlne opotrebenie Cin-
nych Casti nastroja, ktoré navySe si zhoto-
vené zo $pecidlne novou technoldgiou upra-
venych hlinikovych bronzov s tvrdostou aZ
410 HV. '

Konstrakénym prevedenim podla vynélezu
uZiti keramometalov ako materidl ¢innych
dasti néstroja vy3si G€inok vzhladom na ich
mensie opotrebenie.

Konstrukénym prevedenim podfa vynélez,
boli zhotovené tfne pre vyrobu rar z auste-
nitickych korézievzdornych oceli, u ktorych
¢innd dast nastroja bola vyrobend z néstro-
jového hlinikového bronzu zhotoveného me-
talurgicky v prostredi fyzikalno-chemic-
kych Géinkov plazmy a za pOsobenla hori-
zontdlneho krystalizatora ako aj vytvorenim
regulovatelnej neutrdlnej, oxidacnej alebo
redukénej atmosféry -a zabezpeCenim pas--
mového pretavovania o $pecifickom zloZeni,
ktorého tvrdost dosahovala hodnotu 410
HV. DrZiak tffia bol vyrobeny z materidlu

- beZne pouZivanych ndstrojovych oceli, te-

pelne zu§lachteného na tvrdost 400 HV.

Rozmery takto vyrobeného néstroja boli:
Xp = X = 0,1 mm, d = 10 mm, L = 22 mm,
L, = 20 mm, L, = 65 mm, ¢ = 2°, D = 22
milimetrov. :

Rovnakym spdsobom bol vyrobeny skla-
dany samostavitelny tfi, u ktorého rozme-
ry boli nasledovné: x;, = X, == 0,1 mm, d =
= 25 mm, L = 33 mm, D = 22 mm, L, =
= 50 mm.

Na pripojenom vykrese obr. 1 je v naryse
v Giastotnom reze znazorneny skladany tfii
podla vyndlezu prispésobeny pre uchytenie
v drZiaku.

Obr. 2 znédzoriiuje prevedenie skladané-
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ho samostavitelného tfiia ako jednu z moZ-
nosti kon3trukcie podla vynalezu.

Skladany ti'ti, ako je znAzorneny na obr.
1 pozostdva z valcovej &asti, v ktorej &in-
nd Cast néstroja prevedend ako vloZka 2 je
zhotovend zo 3pecidlne metalurgicky upra-
veného nastrojového bronzu o tvrdosti 410
HV, kde Celné dosadacie plochy vloZky z
hlinikového bronzu 2 si skosené pod uhlom
¢ = 1° aZ 2° a hlavovéa cCast ocelového dr-
Ziaku 1 je opatrend kuZelovym zdpichom,
zhotovenym pod zhodnym uhlom ¢ = 1° aZ

8

2° ako je skosenie vloZky z hlinikového
bronzu 2, priom hlavova Gast ocelového
drZiaku 1 je aspoil z jednej strany opatreni
maticou 2, ktoréd mé upraveni kuZelova do-
sadaciu plochu so skosenim pod zhodnym
uhlom o = 1° aZ 2° ako je skosenie dosada-
cich pldéch ocelového drZiaku 1 a vloZky z
hlinikového bronzu 2, kde pre rozmery u-
praveného nastroja plati, Ze x, = x, = (0,1
az 2,0 mm), d = (0,5 aZ 0,2)D, L = (1,0 aZ
15)D, L, = (1,5 aZ 3,0)L, L, = (1,5 aZ 3,0)d.

PREDMET VYNALEZU

Skladany tfii pre vyrobu rar tahanim za
studena alebo za poloohrevu pozostavaju-
ci z valcovej alebo valcovo-kuZelovo-valco-
vej ¢asti vyznacfujici sa tym, Ze €innd cdast
nastroja je zhotovena z hlinikového broa-
zu vyrobeného metalurgicky v prostredi fy-
zikalno-chemickych uginkov plazmy, za po-
sobenia horizontdlneho kryStalizdtora so za-
bezpetenim péasmového pretavovania s tvr-
dostou 410 HV, kde Celné dosadacie plochy
vloZky z hlinikového bronzu (2) si sko-
sené pod uhlom « == 1° aZ 2° a hlavova
tast ocelového drZiaku (1) je opatrena ku-
Zelovym zdpichom, zhotovenym pod zhod-
nym uhlom o« = 1° aZ 2° ako je skosenie
vioZky z hlidikového bronzu (2]}, pricom
hlavova Cast ocelového drZiaku (1) je as-
poii z jednej strany opatrend maticou (3),
ktord md upravenitt kuZelovi dosadaciu
plochu so skosenim pod zhodnym uhlom
~« = 1° aZ 2° ako je skosenie dosadacich

ploch ocelového drziaku (1) a vlozky z hli-
nikového bronzu (2), kde pre rozmery u-
praveného néstroja plati, Ze x, = %, = 0,1
az 20 mm, d = (0,5 a% 0,2)D, L = (1,0 aZ
1,5)D, L = (1,5 aZ 3,0)L, L, = (1,5 aZ 3,0)d
a valcova dosadacia plocha ocelového dr-
Ziaku (1) s valcovou plochou vloZky z hli-

“nikového bronzu (2) je prevedend s uloZe-

nim H8/h7,
pri¢om .

X, je vyska presahu €innej Casti vioZky u
hlavy drZiaku,

Xm je vySka presahu ¢&innej Casti vlozky
zo strany matice,

L je dlZka valcovej alebo valcovo-kuZelo-
vo-valcovej.Easti nédstroja, '

L, je celkova dlrka upraveného néstroja,

d je vnatorny priemer valcovej &asti dr-
Ziaku,

D je vonkaj3i priemer &innej Casti upra-
venéhg ndstroja H8/h7 je stupeil licovania.

2 listy vykresov
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