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Inventia se refera la o carcasa imbunatatita, adecvaté indeosebi realizarii de acumu-
fatori cu plumb.

Dupa cum se stie, carcasele utilizate pentru realizarea acumulatorilor cuprind in
general un rezervor prevazut cu una sau mai multe celule, continand un electrolit, in care
sunt scufundate elementele acumulatorului si un capac cuplat cu marginea periferica a
deschiderii rezervorului mentionat. Capacul mentionat este prevazut cu cel putin o pereche
de orificii destinate primirii bornelor conectate la elementele mentionate si cu cel putin un
orificiu de trecere, aflat in legatura cu interiorul rezervorului mentionat.

In interiorul sau in exteriorul rezervorului mentionat, pot fi dispuse una sau mai multe
tevi, care au un capat amplasat in apropierea deschiderii mentionate a rezervorului, in tirﬁp
ce celalalt capat comunica cu interiorul rezervorului pe la partea sa inferioara.

Aceste tevi de aductiune au o functiune dubld, intrucat in cursul primei incarcari a
acumulatorului, ele sunt utilizate pentru recircularea electrolitului, astfel incat incarcarea sa
devine mai rapida, iar in cursul urmatoarei reincarcari, efectuate pe parcursul duratei de
viata a acumulatorului, ele sunt utilizate pentru a introduce la partea inferioara a rezervorului
niste aer destinat deplasarii electrolitului si prevenirii stratificarii sale.

Aceste tevi de aductiune, de forme cunoscute, comunicé cu niste busoane speciale
de aductiune a electrolitului sau a aerului, amplasate in orificiul de trecere realizat in capac.

Conform unor tipuri cunoscute de astfel de tevi de aductiune, ele sunt dispuse in
interiorul sau in exteriorul rezervorului, de care sunt fixate prin lipire. Conform altor sisteme
de realizare, destinate obtinerii unei mai bune calitati, tevile de aductiune sunt realizate
odata cu rezervorul, direct la turnarea acestuia.

In particular, o metoda cunoscuta prevede ca tevile de aductiune sa fie realizate in
cursul turnarii rezervorului insusi, prin co-injectare de gaz.

Aceastd metoda de turnare cu co-injectare de gaz este dezavantajoasa, deoarece
necesita realizarea unei piese prevazute cu o matritd si un poanson, a caror constructie este
foarte costisitoare, in special atunci cand tevile de aductiune, mentionate, trebuie realizate
cu degajari interioare.

Este foarte important ca, atunci cand tevile de aductiune mentionate sunt dispuse in
exteriorul rezervorului, ele s3 nu modifice conturul rezervorului insusi, iar din acest motiv, ele
sunt amplasate de preferinta la marginile rezervorului.

Trebuie luat totodata in seama si faptul ¢4, in cazul acumulatoarelor care au dimen-
siunile exterioare egale, cantitatea de electrolit dintr-un rezervor este cu atat mai mare cu
cat grosimea peretilor rezervorului este mai mica. Aceasta grosime, in cazul rezervoarelor
obtinute prin injectie sau prin turnare cu co-injectare de‘gaz, nu poate cobori insa sub o anu-
mita valoare minima.

Inventia urméareste obtinerea unui rezervor care, in comparatie cu rezervoarele
cunoscute, previzute cu tevi de aductiune si avand dimensiuni externe egale, sa poata
contine un volum mai mare de electrolit, in timp ce volumul elementelor de acumulator, scu-
fundate in electrolit, este acelasi.

Aceasta problema are rezolvarea prin intermediul unei carcase pentru acumulatoare
care, conform inventiei, cuprinde:

- un rezervor avand una sau mai multe celule destinate continerii unui electrolit in
care sunt scufundate elementele acumulatorului mentionat;

- un capac cuplat la marginea periferica, ce delimiteaza interiorul rezervorului men-
tionat;

- cel putin o teavé de aductiune apartinand suprafetei laterale si avand o prima
deschizatura amplasata langa marginea perifericd mentionatd, care delimiteaza intrarea
rezervorului mentionat si 0 a doua deschizaturd care comunicd cu zona interioara a
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rezervorului, amplasata langa partea sa inferioara, fiind caracterizata prin aceea c3, teava
de aductiune mentionata este dispus in exteriorul rezervorului mentionat si este realizat3
prin tehnica suflarii, in acelasi timp cu rezervorul astfel incat constituie un singur corp
impreuna cu acesta.

In mod avantajos, rezervorul conform inventiei permite realizarea de carcase pentru
acumulatoare, cu costuri inferioare celor corespunzatoare tehnicilor curente, deoarece
fabricarea este mai rapida si totodata se economiseste material.

Tot in mod avantajos, carcasele mentionate, comparate cu carcase echivalente
avand acelea§i trasaturi, au un volum interior mai mare si astfel permit realizarea de acu-
mulatoare cu o calitate mai buni si o eficienta crescutd, datorita relatiei dintre volumul Slec-
trolitului si volumul elementelor scufundate in electrolitul mentionat.

Caracteristicile si avantajele mentionate vor fi evidentiate mai bine in descrierea unei
forme preferate de realizare a inventiei, prezentata ca exemplu ilustrativ si nu limitativ, cu
referire si la fig.1...6, care reprezinta:

- fig.1, sectiune longitudinala prin carcasa pentru acumulatoare, conform inventiei;

- fig.2, carcasa din fig.1, fara capac;

- fig.3, vedere de sus a portiunii de margine a rezervorului din fig.2, in care este
dispusa teava de aductiune;

- fig.4, teava de aductiune din fig.3, limitatd la conturul siu din planul deschiderii
rezervorului;

- fig.5, deschizatura tevii de aductiune care comunica cu interiorul rezervorului din
fig.1, in zona inferioara;

- fig.6, deschizatura tevii de aductiune care comunica cu interiorul rezervorului din
fig.1, in zona inferioara, intr-o alt3 varianta.

Asa dupa cum se poate observa in fig.1, carcasa 1 conform inventiei cuprinde:

- un rezervor 2 avand o celuld 3 destinata continerii unui electrolit 4 in care sunt
dispuse elementele acumulatorului mentionat, nefigurate;

- un capac 5 cuplat la marginea periferici 6 care delimiteazs deschiderea rezervo-
rului 2 mentionat, prevazut cu cel putin o pereche de prime orificii 7, fiecare destinat primirii
uneia dintre borne (nefigurate), conectate la elementele mentionate ale acumulatorului
mentionat si cel putin un al doilea orificiu 8 care comunici cu interiorul rezervorului 2 men-
tionat;

- cel putin o teava de aductiune 9 apartinand suprafetei laterale a rezervorului 2
mentionat i avand o prima deschizaturs 20 dispusa la marginea periferica 6 a rezervorului
2 mentionat si 0 a doua deschizaturs 12 amplasaté la partea opusa deschizaturii precedente
$i vizibila in fig.5, care comunica cu interiorul celulei 3 mentionate in zona inferioara 13 a
rezervorului 2 mentionat.

Asa dupa cum se poate vedea in fig.3 si 4, teava de aductiune 9 mentionats este
dispusa la marginea 14 a rezervorului 2, si mai precis, este prevazuta cu o nervurd 15
extinsa pe intreaga inaltime a rezervorului 2, care permite conectarea la peretele plan 16,
care realizeaza tesirea rezervorului 2 la marginea 14.

In particular, fig.4 reprezinta o vedere de sus a conturului tevii de aductiune 9 care,
la nivelul deschiderii rezervorulyi 2, conform fig.3, se uneste cu corpul tevii de aductiune 9,
care este cuprins in profilul exterior 17, definit prin extinderea suprafetei exterioare a pere-
tilor laterali 18 ai rezervorului 2. Astfel, teava de aductiune 9 defineste, in corespondenta cu
marginea 6 a rezervorului 2, o degajare care permite cuplarea capacului 5, fara ca acest
capac 5 sa iasa in afara rezervorului 2.
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In particular, in interiorul capacului 5 mentionat, pot fi realizate unul sau mai multe
canale orizontale 19.

Ele comunica cu prima deschizatura 20 mentionata a tevii de aductiune 9, amplasata
in corespondenta cu marginea 6, $i conecteaza capacul 5 la un dispozitiv de alimentare,
nefigurat, care se aplic3 la cel de al doilea orificiu 8 al capacului.

Un astfel de dispozitiv de alimentare permite introducerea electrolitului 4 in cursul
primei incarcari a acumulatorului, sau suflarea de aer, care, intrand in rezervorul 2 prin cea
de a doua deschizatura 12 realizata la partea inferioard, previne stratificarea electrolitului in
cursul incarcarilor ulterioare. -

Este foarte important de precizat ca grosimile peretilor rezervorului 2 si ale tevii de
aductiune 9 sunt mici, deoarece teava de aductiune 9 si rezervorul 2 sunt obtinute
amandoua prin turnarea prin metoda suflérii a rezervorului 2, fiind deci realizate in bloc.

Adapostirea tevii de aductiune 9 in corespondentd cu marginea exterioara a
rezervorului 2 si realizarea lor cu pereti subtiri, obtinuti cu ajutorul metodei de turnare prin
suflare, permit obtinerea unui rezervor 2 care, in conditii exterioare egale, are un volum
interior mai mare decéat rezervoarele de tipul cunoscut.

In consecintd, rezervorul 2 este capabil s cuprinda un volum mai mare de electrolit
4 realizand astfel o relatie mai buna intre volumul de electrolit 4 si volumul elementelor
continute in rezervorul 2 mentionat.

Acumulatorul realizat cu utilizarea carcasei 1 conform inventiei prezintd, in
comparatie cu alte acumulatoare de tipul cunoscut echivalente si avand aceleasi dimensiuni
exterioare, o calitate mai buna si o eficienta mai mare.

Conform unei alte variante de realizare, ilustrate in fig.6, cea de a doua deschizatura
120 a tevii'de aductiune 90, care comunica cu intregul rezervor 200, este dispusa pe
peretele lateral in apropierea partii inferioare 130.

Este evident faptul c&, in cursul fabricarii, orice alta teava de aductiune ar putea fi
aplicata pe partea exterioara a rezervorului si ar putea fi realizata chiar intr-o pozitie diferita
de pozitia unghiulara.

Conform altor variante, rezervorul 2 si 200 ar putea fi prevazut cu oricate tevi de
aductiune 9 si 90, de orice forma si cu orice amplasare.

Oricum, toate variantele mentionate mai sus, precum si altele care ar putea fi
adoptate in faza de fabricare a inventiei, sunt protejate prin intermediul acestui brevet.

Revendicari

1. Carcasé pentru acumulatori cu plumb, care cuprinde:

- un rezervor (2 si 200) avand una sau mai multe celule (3) adecvate continerii unui
electrolit (4) in care sunt scufundate elementele acumulatorului mentionat,

- un capac (5) cuplat la marginea periferica (6) care delimiteaza orificiul rezervorului
(2 i 200) mentionat,

- cel putin o teava de aductiune (9 si 90) apartinand suprafetei laterale a rezervorului
(2 si 200) mentionat si avand o prima deschidere (20) amplasata langa marginea periferica
(6) mentionaté care delimiteaza orificiul mentionat al rezervorului (2) mentionat si 0 adoua
deschizatura (12 si 120) care comunicd cu zona interioard a rezervorului (2 si 200)
mentionat, amplasata langa partea sa inferioara (13 si 130), caracterizata prin aceea ca,
cel putin o teava de aductiune (9 si 90) este amplasata in exteriorul rezervorului (2 si 200)
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mentionat si este realizata prin metoda turnarii cu suflare in acelasi timp cu rezervorul (2 si
200) cu care alcatuieste astfel un singur corp. 145
2. Carcasa pentru acumulatori, conform revendicarii 1, caracterizati prin aceea ca,
cel putin o teava de aductiune (9 si 90) este amplasata la marginea (14) rezervorului (2 si
200) mentionat.
3. Carcasa pentru acumulatori, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea c3,
cea de a doua deschidere (12) mentionata, care comunica cu interiorul rezervorului (2) 150
mentionat, este realizata pe partea inferioara (13) a rezervorului (2) insusi.
4. Carcasa pentru acumulatori, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea c3,
cea de a doua deschidere (120) mentionata, care comunica cu interiorul rezervorului (200)
mentionat, este realizata pe peretele lateral al rezervorului (200) mentionat, in apropierea
partii sale inferioare (130). 155

Presedintele comisiei de examinare: ing. Cornea Lavinia
Examinator: fiz. Radu Robert



RO 117489 B1

r—————

H 01 M 2/36;

1) Int.CL.” H 01 M 2/02;

i

Fig. 1

20

kLL

Fig. 2



RO 117489 B1

1) Int.CL” H 01 M 2/02;
H 01 M 2/36:;

Fig. 4

f
I
e



RO 117489 B1

61) Int.CL” H 01 M 2/02;
H 01 M 2/36;

o 1 N A AN o

74
il

7777777077

13

/

Fig. 5

7277277 L L

12
y

/

Z

OO OO TS SR R EEEE S ESESSsSsSSY

7T T 77

L

. . N " L O W L W, W W O A WL L ¥ B . S0, . P N, W . WA VA W, W A S W W W
P

Xz

e

Fig. 6

Editare si tehnoredactare computerizata - 0SIM
Tipérit la: Oficiul de Stat pentru Inventii i Marci




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

