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Jest rzeczg znang, ze sadze otrzymuje
sie badz przez spalanie oleju w panwiach
- lub w palnikach, badZz przez spalanie ga-
z6w w palnikach. Oddzielanie sadzy usku-
tecznia si¢ albo w komorach do osadzania
sadzy albo na powierzchniach ochladza-
nych. Te sposoby pracy posiadaja roéine
wady, gléwnie wskutek trudnosci utrzy-
mywania jednakowych warunkéw reakeji,
a zwlaszcza iloSciowego stosunku tlenu do
weglowodoréw. Niepozgdane réznice w ja-
koSci sadzy sg powodowame réwniez przez
wahania sie czymnikéw zewmetrznych, np.
wilgotnoSci powietrza, kierunku i sity wia~
tru, ciSnienia atmosferycznego itd. Przy
sposobach przytoczonych wymagane sg ob-
szerne pomieszczenia, poniewaz komory do

osadzania przy otrzymywaniu sadzy plo-
mieniowej oraz komory do spalania przy
otrzymywaniu sadzy z gazéw zajmujg bap-
dzo duzo miejsca.

- Jest rzecza znang, ze weglowodory w
mieszaninie z tlenem lub gazem zawieraja-
cym tlen przy normalnym lub podwyzszor
nym ci$nieniv mozna doprowadziédo wybu-
chu przez zapalenie w takich warunkach, by
przy tym powstawal obok produktéw gazo-
wych réwniez i 'wegiel, jednakze o mastoso-
waniu tego sposobu bylo wiadomo bardzo
mato. Wyzyskanie tej reakeji technicznie
bylo utrudnione, poniewaz wybuch miesza-
niny gazowej zawierajacej tlen, zwlaszcza
pod ciénieniem zwiekszonym, stawia zna-
czne wymagania materialom, z ktérych wy-



twarza sie autoklawy do wybuchu. W kaz-
dym badZ razie w tym celu mozna stosowaé
jedynie takie mieszaniny gazowe, ktére za-
‘wierajg ilo§é tlenu warunkujgca wywola-
nie wybuchu.

Przy tym wchodzg w rachube tylko ta-
kie mieszaniny, ktérych wybuch nie prze-
biega kruszaco, aby nie niszczyé komory
reakcyjnej. Przede wszystkim za§ do jego
celu wehodza w rachube mieszaniny zawie-
rajace malg ilo§é tlenu, poniewaz przy du-
zych jego iloSciach wydajno$é sadzy wsku-
tek jej spalania si¢ jest nieznaczna. Oka-
zalo sie, ze przy wybuchu biednej w tlen
mieszaniny gazowej mozna rzeczywiscie o-
trzymywaé sadze z dobrg wydajnoscig, Sa-
dze te jednak sa zlej jakoSci, s3 bardzo ja-
sne oraz nie nadaja sie jako wypelniacze
kauczuku.

Obecnie wykryto, ze mozna otrzymy-
waé sadze bardzo warto§ciowe w razie do-
brania materialéw zawierajacych wigksze,
najkorzystniej znacznie wigksze ilodci tle-
nu, niz te, jakie sg potrzebne do wywola-
nia wybuchu. Przy tym naturalnie wydaj-
no§é sadzy bedzie mniejsza od otrzymywa-
nej bezpoSrednio na dolnej granicy zaplo-
nu.

Wedlug wynalazku niniejszego otrzy-
muje sie sadze wysokowartoSciowe o gle-
boko ciemnym kolorze, ktére nadaja kau-
czukowi dobre wlasciwo$eci, zwlaszeza w
zastosowaniu do opon samochodowych, o-
raz wySmienicie nadaja sie do wytwarza-
nia farb drukarskich. Przewyzszaja one
gatunkiem najlepsze sadze amerykafskie,
otrzymywane 1z gazu. Powyzej opisane
dzialanie tlenu zawartego w mieszaninie
wyjSciowej nastepuje niezaleznie od wszy-
stkich innych warunkéw reakeji i niezalez-
nie od pochodzenia wyjsciowych materia-
16w weglowych. Okazalo sie réwniez, ze
naprezenia materialu, wystepujace przy
‘wybuchu, mozna technicznie latwo opano-
waé. Rozumie sie, ze dolna granica zaplo-
nu zalezy nie tylko od zawartosci tlenu, lecz

takze od innych warunkéw, przede wszyst-
kim za$ od ciSnienia poczatkowego.

Wedlug wynalazku jest rzecza wazna
w kazdym przypadku stosowanie wiekszej,
najkorzystniej znacznie wigkszej zawarto-
Sci tlenu, niz to jest co najmniej koniecz-
ne do wytworzenia mieszaniny wybucho-
wej. Sposéb wedlug zgloszenia niniejszego
pozwala ma ubrzyrﬁywanie stale jednako-
wych najodpowiedniejszych warunkéw re-
akeji, np. ciSnienia, temperatury, skiadu
mieszaniny, a wiec warunkéw, w ktérych
otrzymuje sie sadze o jednakowej jakoSci.

Okazalo sie réwniez, ze jest rzeczg wa-
7ng szybkie i dokladne usuwanie z nacazy-
nia reakeyjnego sadzy powstajacych po wy-
buchu, gdyz zaréwno dluzsze przebywanie
sadzy w wysokiej temperaturze, jak i kaz-
dy nastepny wybuch w ich obecnoSci wy-
wiera wplyw szkodliwy na ich jakoSé.

Nie mozna bylo oczekiwaé, aby zabiegi
powyzsze daly sie przeprowadzié wlasnie w
sposobie niniejszym. Nalezaloby raczej
spodziewaé sie, ze wskutek stosunkowo bar-
dzo duzego ciepla wybuchu nie bedzie mo-
zna spowodowaé szybszego nastepowania
wybuchéw jednego po drugim na skutek
nagromadzenia sie ciepta. Jednak i tu oka-
zalo sie, ze nawet przy pracy w wiekszych
jednostkach oczekiwane obawy zupeinie nie
sa usprawiedliwione.

Przez nastepujace po wybuchu rozpre-
zanie osigga si¢ mianowicié nie tylko pra-
ktycznie biorac catkowite usunigcie sadzy
wytworzonych, lecz takze zachodzi'skute-
czne obnizenie si¢ temperatury. Jest rzecza
korzystna, w celu zwiekszenia wydajnoSci,

przeprowadzanie sposobu wedlug wynalaz-

ku niniejszego pod ciSnieniem podwyzszo-
nym.

Wybuchy mozna przeprowadzaé w ko-
morze ciSnieniowej, odpornej na ciSnienie
powstajace przy wybuchu. Zapton mozna
wywolywaé lontem, §wieca, drutem zarze-
miowym itd.; bardzo wskazane jest osiaga-
nie w komorze reakcyjnej temperatury po-



wodujacej zaplon samorzutny. Komora re-
akcyjna moze byé zaopatrzona w wezowni-
c¢ chlodzacy, plaszez chlodzacy itd. Jest
réwniez rzecza Kkorzystna zaopatrzenie ko-
mory wybuchowej w urzadzenie pozwala-
jace na ogrzewanie jej, zwlaszcza na po-
czgtku postgpowania.

Szybkie usuwanie produktéw reakeji u-
skutecznia sie przez zawor, ktéry w kaz-
dym przypadku umozliwia rozprezanie
gwaltowne, np. otwierany za pomocg watu
keiukowego. .Otwieranie moze byé uskute-
czniane za pomocg innych przyrzadéw, kto-
re utuchamia ci§nienie wywolane wybu-
chem (o dziataniu samoczynnym), np. za
pomocy elektromagnesu lub serwomotoru.
'I'en ostatnio podany sposéb posiada te ko-
rzysé, ze otwieranie nagtepuje tylko po rze-
czywistym wybuchu, tak iz do osadnika, sa~
dzy nie moze si¢ przedosta¢ jakakolwiek
wybuchowa mieszanina gazowa. Otwiera-
"nie narzadéw wypustowych jest regulowa-
ne tak, aby sadze wytworzone podczas wy-
buchu byly usuwane razem z wytworzony-
mi gazami poreakcyjnymi.

Jest rzecza korzystng, aby zaplony na-
stepowaly szybko po sobie. Przy tym nale-
zy staraé sie, aby szybko usuwaé produkty
reakejipo kazdym wybuchu. Przestrzeganie
tych warunkéw nie tylko powigeksza szyb-
ko§é przepuszczania mieszaniny przez u-
rzgdzenie, lecz takze bardzo sprzyja dokla-
dnemu i bez przeszkéd odbywajacemu sie
usuwaniu sadzy z autoklawu.

Doprowadzanie mieszaniny wybucho-

wej uskutecznia sie¢ przez narzad wpusto-
Wy, np. przez zawoér, otwierany badz przy-
musowo np. za pomocg walu kciukowego
albo dzieki ci$nieniu mieszaniny gazowej i
zamykany po wyréwnaniu ci$nienia za po-
mocg sprezyny, badz dzigki ci$nieniu wy-
buchu. Wreszcie, przez wymienione wyzej
regulowanie samoczynne zapobiega sie
przenoszeniu si¢ fali z komory reakcyjnej
do przewodéw doprowadzajacych. Jedno-
czeSnie zawbér wpustowy otwiera sie do-

piero wtedy, gdy naczynie reakcyjne jest
opréznione w znacznym stopniu. Doprowa.-
dzanie gazu uskutecznia sie¢ za pomoca
dwdéch sprezarek, z ktérych jedna tloczy i
sprezaweglowodory gazowe, druga—tlen Iub
mieszanine tlenowa. Mieszanie obydwéch
sktadnikéw reakcji nastepuje celowo przed
komors reakeyjna w mieszalniku. Pozada-
ny stosunek iloSciowy obydwéch skladni-
kéw mieszaniny osigga sie przez nastawia-
nie sprawnos$ci obydwoéch sprezarek lub za
pomocy znanego regulatora samoczynnego.
Jest rzeczg pozadang umieszczenie pomiie-
dzy mieszalnikiem a komorg reakcyjng od-
pornego na ciS$nienie zbiornika, ktérego ob-
jetosé jest wielokrotnoScig objetosci komo-
ry reakcyjnej. Dzieki umieszczeniu tego
zbiornika z jednej strony komore reakcyj-
ng mozna napelniaé réwnomiernie do pozg-
danego ciénienia roboczego, z drugiej zas
strony mozna zapobiec naglemu wejsciu nie
wybuchajacej mieszaniny gazowej, zawie-
rajacej zbyt wiele lub zbyt malo tlenu, co

‘moze byé spowodowane ewentualnie przez

nieregularnodé dzialania sprezarek. Produ-
kty reakeji, opuszezajace komore reakeyjng,
tj.gaz i sadze, sa doprowadzane do osadnika
sadzy. Osadzanie sadzy korzystnie jest prze-
prowadzaé w ten sposdb, ze produkty re-
akeji doprowadza sie do naczynia bebno-
wego w kierunku stycznej. W osadniku tym
wiekszg cze$é sadzy wytworzonych oddzie-

la-si¢ od gazéw poreakcyjnych, ktére jesz-

cze zawierajg troche sadzy i sa doprowa-
dzane w celu dokladnego oczyszczenia ich
do filtru lub do elektrycznego urzadzenia
odpylajgcego. Jest rzecza korzystng utrzy-
mywanie temperatury osadnika sadzy i u-
rzadzenia odpylajacegio powyzej punktu

skroplenia powstalych gagéw poreakeyj-
‘nych, aby woda poreakcyjna nie osiadta ra.

zem z sadzami. Gazy poreakcyjne wolne od
sadzy sg wprowadzane do chlodnicy, w kté-
rej skrapla sie woda poreakcyjna, oddzie-
lana. nastepnie od gazéw poreakcyjnych w
rozdzielaczu.



Dalej stwierdzono, ze moéna uzywaé
nie tylkaweglowodor6w gazowych, lecz tak-
ze smét i olejé6w mineralnych lub produk-
téw z mich otrzymywanych. Wymienione
ciekle materialy wyjSciowe przerabia si¢ w
aparaturze podobnej do opisanej wyzej, je-
dnakze produkty ciekle sg doprowadzane
do komory reakcyjnej za pomoca pompy
zasilanej - ze zbiornika zapasowego, przy
czym sg one drobno rozpylane za pomocg
dysz lub innych przyrzadéw, nastepnie zga-
zZzowywane przez utrzymywanie naczynia
reakcyjnego i jego Scianek w temperaturze
podwyzszonej. Tlen lub gazy zawierajace
tlen sg doprowadzane za pomocg sprezar-
ki. "¥chodza tu w gre: tlen, powietrze, ga-~
zy odlotowe dowolnego pochodzenia zawie-
rajace wolny tlen. Gazy te moga zawieraé
ciala dajgce si¢ utleniaé, jak np. wodér,
wskutek czego mozna zmieniaé dolng gra-
nice zaplonu gotowej mieszaniny wyjécio-
wej. Mozna réwniez zastosowaé materialy
oddajace tlen, np. tlenki azotu. Niekiedy
jest rzeczg korzystna ogrzewanie cieklych
materialéw wyjSciowych przed zmiesza-
niem z gazami zawierajacymi tlen lub po
nim. W przewéd gazu zawierajacego tlen
wiaczony jest zbiornik polaczony bezpo-
§rednio z komorg reakeyjng, przy czym ob-
jetoS§é tego zbiormika stanowi wielokrot-
noéé objetoSci komory reakcyjnej. Dzigki

temu komore¢ reakcyjng napelnia sig¢ bar-.

co, 0,00/o
C.H, 25,20/
0, 0,00/
co 1,29
H, 0,00/o
o, H,, 2 70,00/
N, 8,6

Dolna granica zaplonu przy 7 atm ci$nie-
nia znajduje sie pray 289/, zawartodci tle-
nu, przy czym otrzymuje si¢ tylko sadze o

dzo szybko i réwnomiernie gazem. Narzg-
dy zamykajgce, jak opisano wyzej, sa
przestawiane mechanicznie lub dzialaja
samoczynnie, a oddzielenie sadzy mastepu~
je réwnomernie w sposbéb opisany powy-
zej. Oddzielacz sadzy i odpylacz pylu przy
przerébce cieklych materialéw wyjécio-
wych utrzymuje sie w takiej temperaturze,
aby pozostale miespalone skladniki olejowe
parowaly mozliwie dokladnie (przez co
unika si¢ pézZniejszej dodatkowej przeréb-
ki sadzy); po uwolnieniu gazéw od sadzy
gazy dostajg sie réwniez do chlodnicy, w
ktorej skrapla sie woda poreakcyjna i nie
spalone ciekle skladniki olejowe. Rozdzie-
lanie gazu i cieczy uskutecznia sie¢ w roz-
dzielaczu. Dalszg korzyé&ciag przy zastosowa-
niu sposobu wedlug wynalazku niniejszego
jest otrzymywanie wysokowartoSciowego
gazu poreakcyjnego (obfitujgcego w wo-
dér), zawierajacego jeszcze okolo 800/y cie-

" pla reakeyjnego, ktére moze byé wyzyska-

ne do celéw dowolnych.

Przyklad I. W urzadzeniu opisanym
powyze]j przerabia si¢ z tlenem pod ciénie-
niem 7 atm gaz otrzymywany z piecéw ko-
ksowniczych. Zaplon uskutecznia si¢ za po-
mocg drutu zarzeniowego i jest uregulowa-
ny tak, ze zachodzi 100 wybuchéw na mi-
nute. .

Skladniki gazu przerabianego s3 naste-
pujace:

(liczba C = 2,2 — §redniej liczbie
atoméw wegla w zwigzkach zawar-
tych w mieszaninie gazowej).

jakoSci nieuzytecznej. Wyniki doSwiadcze-
nia przy rozmaitych zawartoSciach O, w
mieszaninie s nastgpujace



Badanie wytrzymalo§ci gumy

Wydajnos§¢ wzgle- .
O, w gazie dnie zza.vvartg)éég % Wskaznik Wytrzymaloé'é wvglf;iv]ill]izer!g:er-
wyjé%i/owym w gazivtva ;yjscio- zabarwienia na Loz/ecrlvr‘lrzame wania
0 03/’0 g 0/,

30,8 37,8 1,50 193 463

36,8 20,3 1,70 214 579

41,8 19,7 1,85 229 605
Przy okreslaniu wskazZnika zabarwie- Dolna granica zaplonu lezy przy 7 atm

nia poréwnywa si¢ giebokoS¢ zabarwienia -

sadzy ze zwykig handlowg sadzg palong,
zmieszang z bilatym szpatem cigzkim, przy
czym sadze szesciokrotnie rozcienczone

szpatem liczy si¢ jako 1. Podwdjna ilo§é

sadzy, rozcienczona taksa samg iloScig szpa-
tu, liczy sig¢ jako 2 itd.

DosSwiadczenie z kauczukiem przepro-
wadza sie sposobem zwyklym. Podane licz-
by stanowig wartoSci przecietne przy roéz-
nych utrwalaczach wulkanizacyjnych.

Odpowiednie warbosci dla znanych ame-
rykanskich sadzy gumowych ,mikronex‘
sa nastepujace.

Wytrzymalo§¢ na rozerwanie 213
kgjem?. Wydluzenie w chwili rozerwania
578%/0. Z gazu poreakcyjnego, ktéry zawie-
ra 24—35%, CO, 51—57%, H2 i 16—29/
CH,, otrzymuje si¢ z powrotem 80 — 859/
ciepla zawartego w gazach uzytych.

Przyklad II. Gaz otrzymywany przy
rozszczepianiu ropy naftowej przerabia
sie jak w przykladzie I przy -ci$nieniu 7
atm. '

Skladniki gazu s3 nastepujace:

co + H, 0,5%
CH, 1,0
c, H, 30,000
c, H, 36,006
C, H, 4,00
c, H, 7,0
c, H 17,59

®

ciSnienia przy zawartoSci 27,5 tlenu.
Jezeli do wybuchu stosuje si¢ t¢ mieszani-
ne gazowsy, otrzymuje sie sadze z niedosta-
teczng sita zabarwienia. Jezeli gaz powyz-
szy przerabia sie z 48,79, tlenu, otrzymuje
sie sadze o wskaZniku-zaparwienia 1,5; sa-
dza -ta przy doSwiadeczeniach standardyzo-
wanych nadaje kauczukowi wytrzymalo$é
na rozerwanie — 9 kgjem? i wydluzenie w
chwili rozerwania — 4820/,

Przykiad III. Przerabia si¢ wedlug
przykiadu II mieszaning gazu, pochodzace-
g0 z rozszczepiania oleju, =z powietrzem,
zawierajaca tlen w iloSci 509, przy 7 atm
ciSnienia, przy czym stosunek ilo§ciowy ga-
Zu 7z rozszczepienia do tlenu wynosi 1:1,2,
wydajnos§é sadzy wymosi 220/, wskaznik za-
barwienia 1,8, wytrzymato$é na rozerwa-
nie gumy 238 kg i wydluzenie w chwili ro-
zerwania 5749/,.

Sadza ta nadaje si¢ rowniez do wytwa-
rzania wysokowarto§ciowej farby drukar-
skiej i przewyzsza swymi wlasciwoSciami
najlepsze sadze amerykanskie.

Przyklad IV. W opisanym wyzej urza-
dzeniu przy przerdbce weglowodoréw cie-
klych do komory reakcyjnej przez dysze
Za pomoc3 pompy tlokowej wtryskuje sie
benzen, podczas gdy réwnocze$nie przez
zawér wpustowy wprowadza sie powietrze,
podobnie jak w poprzednim przykladzie, za
pomocg sprezarki, Stosunek ilo§ciowy ben-
zenu do powietrza jest uregulowany tak,



%e na 1 kg benzenu przypada 3 m3 powie-
trza. Ci$nienie poczatkowe w naczyniu re-
akcyjnym wynosi 16 atm.

Przy tym sposebie otrzymuje sie dobrg
wydajno$é sadzy o wskazniku zabarwienia
1,8; doSwiadezenia standardyzowane z gu-
ma wykazujg wytrzymato$é na rozerwanie
263 kgcm* i wydtuzenie w chwili rozerwa-
nia 5789/.

Przyklad V. Postepuje sie podobnie
jak w opisanym do$wiadczeniu IV, lecz z
benzenem zamiast powietrza wprowadza
sie powietrze wzbogacone w tlen. Do po-
wietrza dodaje sie tlenu  do zawartosci
55%, a stosunek iloSciowy benzenu do ga-
zu, zawierajgacego tlen, wynosi 1 kg na 4,5
m® gazu. W tym przypadku mozna zasto-
sowaé wytwarzanie sadzy przy duzym cis-
nieniu poczatkowym, aby otrzymaé sadze
réwnie dobre jak w przykladzie IV, Gaz
poreakcyjny w tym przypadku posiada du-
23 warto$é cieplna. Sadze te, otrzymywane
przy ciSnieniu 5 atm, posiadaja wskaznik
zabarwienia 1,8 ; wytrzymalo$é na rozerwa-
" nie gumy 257 kgjem? i wydluzenie w chwili
rozerwania 5809/o. '

Przyklad VI. W urzadzeniu wedlug
przykladéw IV i V przerabia si¢ przy cis-
nieniu 9 atm olej kreozotowy z wegla ka-
miennego, Ilo§é oleju wtryskiwanego do-
"biera sie tak, aby na'1 kg oleju kreozoto-
wego przypadato 4,4 m? powietrza. Wydaj-
‘neéé sadzy wynosi przy tym 449, a sadze
nadaja kauczukowi wytrzymalo§é na ro-
zerwanie 222 kgjem? i wydluzenie 546%/o.

Przyklad VII. Zamisst oleju kreozoto-
wego przerabia sie surowy naftalen opisa-
nym wyzej sposcbem przy 7 atm ciSnienia
- poczatkowego, liczac na 1 kg naftalenu 3,4
" 'm3 powietrza; otrzymuje sie ciemne sadze
z wydajnoScia 469/. Sadze nadaja kauczu-
kowi wytrzymalo§é na rozerwanie 216 kg
i wydluzenie w chwili rozdarcia 469°/,.

Ilo&é oleju wtryskiwanego podeczas po-
szezegblnych zabiegéw dobiera sie najko-
rzystniej; w ten sposob, iz stosunek zawar-

tosci wegla w olejach do zawartoSci wegta
w mieszaninach gazowych wyncsi mniej
niz 1, korzystnie mniej niz 0,5.

Przyklad VIII. W urzadzeniu przera-
bia si¢ frakeje gazowa, powstajacg przy roz-
kladzie gazu koksowniczego, z tlenem oraz
dodatkiem oleju opalowego, otrzymywane-
go ze smoty wegla kamiennego. Olej wtry-
skuje sie przy kazdym zaplonie po wpusz-
czeniu do naczynia reakcyjnego mieszaniny
gazowe]j za pomoca pompy przez dysze roz-
pylajaca polaczong z silnikiem Diesla. Za-
warto$é wegla tej frakeji gazu wynosi 670
g w 1 m3, Tlo§é tlenu dobiera sie¢ tak, aby
wynosita 8001 na 1 kg wegla w gazie. Ci-

-4nienie: poczgtkowe wynosi 6 atm. Na mi-

nute uskutecznia sig¢ 100 -wybuchéw. Wynik
de$wiadezenia stwierdza, ze do wytwarza-
nia 1 kg sadzy wysokowartoSciowyeh . po-
trzebs 5,9 m3 powyzszej- mieszaniny gazo-
wej, 3,3 m3 tlenu i 0,7 kg oleju gazowego z

‘wegla kamiennego. Przy reakcji oprécz sa-

dzy pcwstaje réwniez gaz odpadkowy, ktéry
sklada sie gléwnie z tlenku wegla i wodo-
ru, a razem 2z tym moze byé. odzyskana
wieksza ilo§é ciepta wprowadzanego do
procesu z gazem wyjSciowym.

Jezeli gaz powyiszy przerabia sie.bez
dodatku oleju, to do wytwarzania sadzy
wysokewartoSciowej zuzywa sie 12 m3 po-
wyzszej frakeji gazowej oraz 6,8 m? tlenu.
W tym przypadku z powstajacego gazu od-

- padkowego réwniez -odzyskuje sie wigksza

cze§é wartoSci opalowej.

W przypadku zastosowania 0,72 g ole-
ju na 1 litr objeto§ci komory reakcyjnej
na 1 zaplon z gazu otrzymuje sie 0,35 g sa-
dzy wysokowartoSciowej. Sadza ta .jest
réwnowartoSciowa ze znang amerykanskg
sadzg aktywng — Texas 11.

Z tego przykladu jednocze$nie wynika,
ze przy tej samej objetoSci komory reak-
cyjnej przy zastosowaniu oleju mozna o-
trzymywaé sadzy dwa razy wiecej, niz z
gazu samego, oraz Ze do otrzymania tej
samej iloSci sadzy przy zastosowaniu ole-



ju nale2y zastosowaé prawie polowe tej
iledei “tlenu. Przy wspéludziale oleju przy
wytwarzaniu wysokowarto§ciowe] sadzy
mozna przerabiaé duze iloSci materialu su-
rowego, wobec czego jest rzeczag mozliwa
zastosowanie tego lub innego oleju zalez-
nie od ceny.

Przy wytwarzaniu sadzy z oleju sadze
te mogg zawieraé, zaleznie od wlasciwodci
olejow zastosowanych, nieco skladnikéw o-
Tejowych. - Skladniki te w' matych iloSciach
nie maja zadnego wplywu: szkodliwego, je-
zeli stosuje si¢ sadze do wypeliania kau-
czuku, lecz jest rzecza pozadang usuniecie
ieh przez ekstrakcje, np. acetonem lub ben-
zenem, lub jeszcze lepiej przez prazenie sa-
dzy w strumieniu gazu lub pary wodnej w
temperaturze 250° — 400°C.

" Przy przeprowadzaniu sposcbu powyz-
szego w praktyce istotna korzy$é polega na
tym, ze zasilanie komory reskeyjnej, aby
usunaé: niepozadane: w instalacji- wahania
cidnienia, -uskutecznia 'si¢ za pomocg pola-
czonyeh' ‘z-nig: mieészalnikow. Zwlaszcza
‘Yrzy przerdbee- mieszaniny gazowej jest
rz7é0zg wskazang mieé zapas §wiezego ma-
terialu w mieszalniku, co powoduje wy-
réwnywanie si¢ ci$nienia w calym urzg-
dzeniu. Zasilanie komory reakcyjnej z mie-
szalnika uskutecznia sie za pomocg narzg-
du wpustowego, podczas gdy zapicn
w samym naczyniu reakcyjnym wyko-
nywa si¢ za pomoca przyrzadéw zapalajg-
cych.

Stwierdzono, ze konieczno$§é intensyw-
nego chledzenia ustaje w razie powodowa-
nia samozaplonu przy wpuszczaniu gazu do
komory reakcyjnej. Ten samozapton daje
sie zastosowaé dzigki dzialaniu katalitycz-
nemu sadzy. Dzieki temu stosowanie spe-
cjalnych przyrzadéw do zapalamia jest po-
trzebne tylko w poczatkowych fazach re-
akeji. Lecz stwierdzono réwniez, ze prosty
samozaplon gazu w naczyniu reakcyjnym
moze nastepowaé tak weczeSnie, ze wybuch
cofa sie do mieszalnika, a w niektérych

przypadkach jeszcze dalej, wywolujac do-
kuczliwe przerwy w pracy.

Réwniez stwierdzono, ze niedogodno§é
te mozna w bardzo prosty i skuteczny spo-
s6b usungé, jesli czas kazdorazowego wpu-
stu materialow wyjSciowych do naczynia
reakcyjnego nastawi sie¢ na mniej niz 0,5
sekundy, a w wiekszoSci przypadkéw na-
wet ponizej 0,01 sekundy.

Mozna uniknaé wplywu wybuchu wste-
eznego, jezeli w komorze reakcyjnej umie-
Sci sie mieszalnik, przy czym w mieszalni-
ku winno si¢ zastosowaé cinienie duze,
przynajmnej 1!/» raza wieksze od ci$nienia
potrzebnego do napeliania naczynia re-
akeyjnego,

Narzad wpustowy mozna wedlug wy-
nalazku uksztaltowaé tak, iz jego przekréj
przeplywowy bedzie odwrotnie proporcjo-
nalny do spadku ci$nienia, to jest im wiek-
szy jest spadek ciSnienia, podezas okresu
napelniania, tym wigkszy bedzie otwér
wpustowy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania sadzy przez
doprowadzanie mieszanin gazowych, zawie-
rajacych weglowodory w postaci gazéw lub
w postaci par i znajdujacych sie pod cig-
nieniem, wskutek wybuchéw wywolywa-
nych zaplonem, znamienny tym, ze reak-
cje wykonywa sie z ‘ilodcig tlenu niedosta-
teczna do calkowitego spalenia, lecz wiek-
sza niz jest to konieczne do wywolania wy-
buchu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze komore reakeyjng szybko o-
préznia sie po wybuchu przez rozprezanie,
przy czym powstajace sadze wydmuchuje
sie razem z gazami poreakcyjnymi.

3. Sposéb wedlug zastrz. 11i2, zna-
mienny tym, ze stosuje sie duzg liczbe wy-
buchéw mastepujacych jeden po drugim,
np. okolo 100 na minute.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-



mienny tym, ze jako domieszke do gazéw
stosuje sie w stanie rozpylonym weglowo-
dory ciekle, smoly lub oleje mineralne
wzglednie ich destylaty, ekstrakty lub pro-
dukty rozszezepiania.

5. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze stosunek zawartoSci wegla
w zastosowanych olejach do zawartosci we-
gla w zastosowanych gazach dobiera sie tak,
aby wynosit mniej niz 1, najkorzystniej
mniej niz 0,5.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze kazdorazowy okres czasu
wpustu materialéw wyjSciowych dobiera
sie tak, aby wynosil mniej niz 0,5 sekundy,
najkorzystniej mniej niz 0,01 sekundy.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze w mieszalniku utrzymuje
sie ci$nienie przynajmniej 1i/> razy wigksze
od ci$nienia panujacego w napelmionym
naczyniu reakcyjnym.

8. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne tym,
ze sklada sie ze sprezarki do sprezania ga-
z6w, zawierajacych weglowodory, ze spre-
zarki do sprezania gazéw zawierajacych
tlen, z mieszalnika, w ktérym miesza sie te

gazy, z komery reakcyjnej, do ktérej wcho-
dzi mieszanina reakcyjna przez zawér wpu-
stowy, a z ktérej po wybuchu produkty re-
akceji uchodza przez zawér wypustowy, z o-
sadnika sadzy, w ktérym produkty reakecji
rozdzielaja sie, z filtru, w ktérym gazy po-
reakcyjne cddziela sie dokladnie od sadzy,
craz z chlodnicy, w ktérej skrapla sie¢ wo-
da poreakcyjna, oddzielana nastepnie od
gazowych produktéw reakcji w rozdziela-
czu.
9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, ze jest zaopatrzone w zbiornik,
umieszczony pomiedzy mieszalnikiem i ko-
morg reakeyjna, ktérego objeto$é jest wie-
lokrotnie wigksza od objetoSci komory re-
akecyjnej.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 8,
znamienne tym, zZe jest zaopatrzone w urza-
dzenie da wtryskiwania cieklych produk-
téw surowych.

Deutsche Gold- und Silber-
Scheideamnstalt

vormals Roessler

Zastepca: M. Skrzypkowski

rzecznik patentowy
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