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SRODEK SMAROWY

Przedmiotem wynalazku Jest srodek smarowy do zamknietych lin stalowych.

7Znane 83 dwa podstawowe rodzaje lin stalowych, liny splatane i zamkniste.

Lina splatana skada sie z szeregu splotek zwinietych w line, przy czyum splotki te
sktadajg sie z szeregu drutdéw. Takie liny lub kable stalowe smaruje sig¢ i chroni przed
korozjg przez impregracje $rodkiem smarowym, najczedciej w czasie wytwarzania. ¥ czasie
pracy liny czes$é zawartego w niej smaru jest z niej wyciskana i ulega strgceniu. Aby zréw=-
nowazyé te straty liny nalezy poddawaé obrdbce smarem w regularnych odstepach czasu. Dla
tych celdéw érodek smarowy miesza sie czesto z lotnym rozpuszczalnikiem.

Lina zamknieta, ktdéra jest zazwyczaj dopasowana do elementéw, po ktdrych sig trze,
wykonana jest z pojedynczych drutdéw, zazwyczaj stalowych, ktére w warstwach zewngtrznych
majg przekrdj uksztaltowany tak, %e sg do siebie dopasowane, Zaletami takiej liny sg: wigk=-
s8ze obcigienie niszczace,gdyz w przekroju jej wystepuje mniej pustych przestrzeni, gradsze
powierzchnie oraz brak zdolnogeci dorozkrecania sie. W przypadku takich lin szczegdélnie istot-
ng role odgrywa zatrzymywanie smaru,gdyz efektywne powtérne smarowanie jest bardzo utrudnio-
ne., 7 tego wzgledu érodek smarowy, ktéry stosuje sie w czasie ich wyiwarzanie powinien spet-
niaé wysokie wymagania,takie jak: odpowiednia lepkosé, odpornosé na dziatranie sit Scinajg-
cych, odpornoéé na utlenianie oraz chronié przed korozjq.

W wyniku korozji ciernej migdzy splotami zamknigtej liny stalowej nastepuje nagroma-
dzenie sie szczatkdéw, ktére ze wzgledu na zwartg konstrukcje liny powodujg jej pecznienie,
Moze to wywoiad wzrost korozji,a takie wypacanie sie smaru i w efekcie nadmierne obniZenie
sie wapélczynnika tarcia migdzy 1ling a elementemypo ktérym sie ona trze, .

Srodki smarowe do lin stalowych zawierajgce jako olej podstawowy mineralny olej smaro-
wy oraz olej poliolefinowy i wosk parafinowy znane sg z brytyjskiego opisu patentowego nr
1 143 260, ale udziat oleju poliolefinowego wynosi tam zaledwie 1-15% wagowychya ponadto
z opisu tego nie wynika,%e Srodek ten moZe mieé zastosowanie w zamknietych linach stalowych.
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Handlowe srodki smarowe zawlerajgce olej smarowy, mikrokrystaliczny wosk i lanoline
znane s jako smar L.C.1. Dodatkowo zawierajg one bitum zamiast oleju poliolefinowego, Takie
érodki smarowe zawierajgce bitum posiadajg nieodpowiednisg stabilno$é na utlenianie i sXabe
wtasnosci smarneya wiec nie spelniaja wysokich wymagari stawianych grodkom smarowym do lin
zamﬁniqtych.

Wszystkie wymienione wyzej wady eliminuje $rodek smarowy wedtug wynalazku majgcy zasto-
sowanie do zamknigtych 1lin stalowych. Weditug wynalazku, srodek smarowy do zamkniqtych lin
stalowych jako olej podstawowy zawiera mineralny olej smarowy o lepkogci 50-500 mm /s w tem-
peraturze 40°C oraz 15=-50% wagowych oleJu poliolefinowego o srednim ciezarze czasteczkowym
od 2000 do 20 000 i 5=30% wagowych wosku mikrokrystalicznego o temperaturze topnienia 60-80°¢.
W érodku smarowym wediug wynaelazku jako wosk jest stosowany wosk mikrokrystaliczny o tempe-
raturze topnienia 60-80°c i dzieki niemu uzyskuje sie zwiekszong w poréwnaniu ze Srodkiem
smarowym zawlerajgcym wosk parafinowy, przyczepnosé do powierzchni metalicznych, Zawartodé
wosku mikrokrystalicznego wynosi korzystnie 10-50% wagowych. \

Jako olej poliolefinowy stosuje sie korzystnie polibuten, a zwlaszcza poliizobutylen.
Jego sredni ciezar czgsteczkowy wynosi korzystnie od 5 000 do 10 000, Zawartos$é tego sktradni-
ka wynosi korzystnie 20-25% wagowych. Jako mineralny olej smarowy Korzystnie stosuj]e sie pa-
rafinowy olej smarowy o lepkosci 90-150 mmz/s w temperaturze 40%c. Korzrstnie jest to mie-
szanka destylatu parafinowego i resztkowego oleju smarowego.

Srodek smarowy wedtug wynalazku moze zawieraé dodatkowo niewielkie ilosci innych sktad-
nikéw, takich jak drodki przeciwkorozyjne np. lanoline, obojetne naftalenosulfoniany oraz
antydtleniacze np. zwiazki fenolowe., Zawartosé tych sktadnikéw wynosi korzystnie 0,1-10%
wagowych,

Srodek smarowy wedtug wynalazku posiada korzystnie temperature kroplenia co najmniej
46 /metoda IP 31/, penetracje bez ugniatania w zakresie 200-250 dmm /metoda IP 179, 0,5 s,
150 g. 25°c/ oraz penetracje z ugniataniem co najmniej 40 dmm /metoda IP 50/. Stosuje Sig
go po stopieniu np. ogrzewajgc do temperatury 70-100°c w trakcie wytwarzania lin,

Srodek smarowy wedYug wynalazku wytwarza sie przez napeinienie mieszalnika olejem
podstawowym, ogrzanie oleju podstawowego do temperatury 75-8500, dodanie antyutleniacza
oraz wprowadzenie wszystkich pozostatych sktadnikéw w dowolnej kolejnosci. Mieszanke utrzy-
muje sie w temperaturze 75-85°C az do jej ujednorodnienia, po czym zlewa do odpowiednrnich
pojemnikdéw, gdy jej temperatura wynosi powyzej 70%.

Tak przygotowany Srodek smarowy posiada nastepujacy sktad:

Przyktad I.Olej smarowy parafinowy HVI o lepkosci 100 mmz/s w temperaturze
40°¢ 58,5% wag., poliizobutylen o ciezarze czasteczkowym 5 800 23% wag., wosk mikrokrysta-
liczny o temperaturze topnienia 66°C 12% wag., lanolina 3% wag., obojetny naftalenosulfo-
nian barowy 3% wag., ionol /zastrzezona nazwa handlowa/, @yli 2,6-di-t-butylo-4-metylofenol
0,5% wag.,temperatura kroplenia /IP 179/ 47°c, penetracja bez ugniatania w temperaturze
25% /IP 179/ 205 mm, penetracja z ugniataniem w temperaturze 25% /IP 50/ 454 mm,

Przyktad II /nie wed¥ug wynalazku/. Srodkiem smarowym jest handlowy smar L.C.1
do zamknietych lin stalowych na podstawie mieszaniny oleju i bitumu, zawierajgcy wosk mikro-
krystaliczny i lanoline.

Badania w aparacie FAFNIR. Jest to préba przyspieszonej korozji ciernej, opisana w NLGI
/National Lubricating Gresase Institute/ Spokesman, kwiecieh 1970, strona 18,

Seria 1, stosujgc standardowe Yozysko i pierscien obciazajgcy, przeprowadzono
trwajacg 1000 godzin prébe oscylacji z czestotliwoseig 1500 wahnieé na minute, o 6°, to jest
03°z kazde]J strony linii centralnej, pod obecigzeniem 270 kg przyktadanym za pomocg Spreiyny
zwojowej .

W serii 1 otrzymano nastepujace wynikis

Dla Przyktadu I: Na powierzchni Xo2yska nie widaé byto oznak uszkodzen,
choé wystqpit pewien efekt polerowania na torze ruchu, Nie stwierdzono oznak utlenienia pro-
duktu. Zuzycie powlerzchniowe byto niemozliwe do zmierzenia.
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Dla przyk©tadu II. Na powlerzchni tosyska widoczne byty élady uszkodzer,
a produkt by silnie utleniony na powierzchniach kulek i koszyczkéw., Zmierzore zuzycie po-
wierzchniowe wynosiXo 20 x 1077 mm,

Seria 2. W celu zwiekszenia surowosci préby kat oscylacji powiekszono dwukrotnie,
z 6° do 12°, to jest do 6° z kazdej strony linii centralnej. Pozostate wyniki préby byly
tekie same,

W serii 2 otrzymano wyniki:s

Dla przyk?2adu I: Po 240 godzinach ozysko byto nieznacznie zarysowane,
a produkt pozostal klarowny i jasny na powierzchniach pracujacych. Zmierzone zuzycie powierz-
chniowe wynosito 37,5 x 10~> om.

Dla przyk?tadu II: Prébe przerwano po 240 godzinach ciggtej pracy, gdy
érodek smarowy zawidd catkowicie, Pozysko byto silnie uszkodzone, a produkt utlenial sig
do osadu o zabarwieniu czarnym, przylegajgcego do powierzchni pracujgcej. Zmierzone zusy-
cie powierzchniowe wynosito 650 x 10™ ’umm,

Przyktrad III /nie wedtug wynalazku/. Zastosowano srodek smarowy podobny do
drodka opisanego w przyktadzie I - ale bez wosku mikrokrystalicznegoyja w jego miejsce sto-
sujgc réwnowazna ilodé wosku parafinowego o temperaturze topnienia 63°¢.

Otrzymano nastepujgce wyniki testdw:

1. W celu okreslenia stabilnogci, wartosé poczatkowa penetracji kompozycji wediug
przyktadu I i III byta mierzona dodatkowo do wartosci penetracji po 4 tygodniach magazyno-
wania, oba przypadki w temperaturze otoczenia, -

Srodek z przykiadu
I III
penetracja
poczgtkowa 186 166
penetracja po
4 tygodniach 180 189

2. Stabilno$é Srodka wedtug przyktadu I i IIT bya takze badana po magazynowaniu w
zmiennej temperaturze, tj. 8 godzin w temperaturze 100°c, a nastepnie 16 godzin w tempera-
turze otoczeria,.

Srodek z przyktadu

I ITI
penetracja
poczatkowa 186 . 166
penetracja po
4 tygodniach 180 188

W obu testach srodek wedtug przykiadu III wykazuje niepozgdane zmigkczenie w trakcie
magazynowania, podczas gdy srodek wedfug przyktadu I pozostaje niezmieniony.

zZastrzez2enia patentowe

1. Srodek smarowy do zamknigtych lin stalowych, znamienny tym, 2e za-
wiera jako olej podstawowy mineralny olej smarowy o lepkogci 50=500 mm%/s w temperaturze
40°%¢ oraz 15-50% wagowych oleju poliolefinowego o grednim cie2arze czgsteczkowym od 2 000
do 20 000 i 5-30%4 wagowych wosku mikrokrystalicznego o temperaturze topnienia £0-80°¢.
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2. B3rodek smarowy wedtug zastrz, 1, znamienny t ym, 2e jako olej po-
liolefinowy zawiera polibuten o drednim ciezarze czgsteczkowym w zakresie od 5 000 do
10 000,

. 3. Srodek smarowy wedtug zastrz., 1, znamienny +tym, 2e zawiera dodat-
kowo lanoline, obojetny naftalenosulfonian barowy i antyutleniacz,

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
. Cena 100 zt
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