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- Vyndlez se- t§k4 zplisobu vyroby kerosérie vozidla, kterd sestdvd z obvodovych paneld,

podlshy a stPechy & jeho lelem je zjednoduSeni & zkvelitnéni vyroby kerosdérie.

Kerosérie vozidel se doposud vyrébéji tak, Ze jednotlivé bodni panely, podlsha & gije-
cha se uloZi do svabovacich piipravkd, které se umisti vnd kerosérie, p¥idem¥ stYecha je

p¥i svafovdni nahote s podleha dole. Svaeifovdni se provddf uvnit® i vns karosérie.

Nevyhody dosavadniho.zpﬁsobu vyroby spodivaji v tom, Ze pFipravky bréni v pFistupu
ke svefovenym mietdm. Sve¥ovini se provadi uvnit¥ kebiny, je nemdhevé, zdravi skodllve,
protoZe nelze prostor dostatedn® odvitrat, Zavddéni svafovecich zerizeni do vnit¥niho prosto-
ru kerosérie vyZeduje obti¥nou a ndrodnou manlpulaci, coZ zpisobuje zdlouhavou vyrobu a

zdraZeni vyro'by .

Shore uvedené neﬁjhody odstranuje zpisob vyroby karosérie vozidle, kterd sestdvd z
obvodovyfch peneld, podlehy a stfechy podle vyndlezu, jeho¥ podstata spolivd v tom, %e nejprve
se obvodové panely kar&série uloZi na vn&jsi 6bvod7pfipravku spoleéné s podlshou, kterd je
nehofe, ddle se provede jejich svéfeni, nede? se karoserie v pFiprevku otodd podlahou do-

14 e provede se jeji uzavrenl privefenim stiechy, pricemz vSechny svary se provedou z ven-

kovnd céstivkarosérie.

Vyhody zpisobu vyroby karosérie vozidla podle -vyndlezu spodiveji v tom, Ze svaYovdni
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se provddi z venkovni 3dsti kerosérie, Sim¥ se svaFovdni zjednodudsi; -svefoveci miste jsou
pristupnd pro sveFovaci sgregdty e prost¥edi je moZno dobfe odvétrat. Svefovdni nevyZaduje

gasovd ndrofnou e obtiZnon manipulaci.

Karosérie vozidla, kterd sestdvd z obvodovych penelll, podlehy e stfechy se vyrobi tek,
%e obvodové penely se ulo¥i nejd¥ive ne vndjSi obvod pFipravku a podlahe se uloZi v horni
ddsti pfiprévku. Provede se postupné svéFeni vSech t¥chto dfld. Po své¥eni se karosérie
v p¥ipravku otodi podlahou dol8, ulo?i se na sko¥epinu stiecha a provede se jeji apojeni

své¥enim & obvodovymi pehely. V3echny svary se provedou z venkovni &dsti kerosérie.

PEEDMET VYNALEZU

' Zptsob vyroby kerosérie vozidla, kterd sestdvd z obvodovych panelﬁ,'podlahy s stYechy,
vyznedeny tiﬁ, ¥e nejprve se obvodové penely kerosérie ulo¥{ na vndjéi obvod pFipravku
spolednd s podlehou, kters je nshofe, ddle se provede jejich spojeni, naleZ se karosérie
v p¥ipraviku otodi podlehou dolli e provede se jeji uzav¥eni p¥ivebenim stiechy, pFidemZ

viechny svery se provedou z venkovni 3dsti karosérie.
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