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(54) Back- und Bratofenmuffel

(57)  Back- und Bratofenmuffel (1), bestehend aus

einer kompakten doppelwandigen Hohlkérpereinheit (1)
mit einer thermischen Isolierung in deren Hohlraum. Schnilt A-B 4
Um bei einer solchen Ofenmuffel die Warmeisolierei- 12
genschaften zu verbessern, ist der Hohlraum (4) der /]5\
bottichartigen Hohlkérpereinheit (1) evakuiert und gas- Lé; ——T /:1
dicht verschlossen ausgebildet. Die Riickwand (5) der 7 ; = — 5-
bottichartigen Hohlkérpereinheit (1) ist nach auBien / /r
gewolbt bzw. als Kugelabschnitt ausgeformt. Im Hohl- 2 ’M 13
raum (4) im Mantelbereich (16,16) der Hohlk&rperein- y '
heit (1) ist ein warmedammendes Stltzmaterial (17) i s et e+ — e —e -
vorgesehen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Back- und Bratofenmuffel
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Bei der thermischen Isolation von derartigen Back-
und Bratofenmuffeln werden in der Regel derzeit immer
noch Glas- oder Steinwollematten eingesetzt. Nachtei-
lig bei einer solchen Isoliermethode ist, daB Gesund-
heitsgefahrdungen des Montagepersonals  nicht
auszuschlieBen sind, weil sich wahrend der Montage
Glasfaserpartikel aus den Isoliermatten lI6sen und die
Atmenluft belasten. Dartber hinaus sind die Warmeiso-
liereigenschaften solcher Dammstoff-Matten nicht opti-
mal, so daB die Warmeabstrahlung bei solcher Art
ausgerusteten Backofenmuffeln noch immer sehr hoch
ist.

Aus der DE 36 19 974 C2 ist eine Back- und Brat-
ofenmuffel der in Rede stehenden Art bekannt, die aus
einer kompakten Hohlkdrper-Einheit besteht. Der Hohl-
raum dieser Hohlk&rper-Einheit ist mit der thermischen
Ofenmuffel-Isolierung ausgeftllt, die in diesem Fall
jedoch aus einer Isoliermasse in Pulverform besteht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Back- und Bratofenmuffel zu schaffen, die gegentber
dem Stand der Technik verbesserte Warmeisoliereigen-
schaften aufweist sowie eine erhebliche Einsparung an
Primarenergie zulast.

Die Lésung dieser Aufgabe gemaR der Erfindung
ist dem kennzeichnendem Teil des Patentanspruchs 1
zu entnehmen.

Vorteilhafte weitere Ausgestaltungen des Gegen-
standes der Erfindung sind in den Unteranspriichen
angegeben.

Durch die vorgeschlagene Ausgestaltung der Back-
und Bratofenmuffel ergeben sich die Vorteile einer tber-
durchschnittlichen energiesparenden Betriebsweise
eines damit ausgeristeten Back- und Bratofens.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und wird anhand dieser nachfol-
gend n&her beschrieben.

Es zeigen:
Fig. 1 eine Back- und Bratofenmuffel in einer Sei-
tenansicht,
Fig. 2 diese Back- und Bratofenmuffel im Schnitt,
Fig. 3 eine Vorderansicht der Back- und Bratofen-

muffel geman Fig. 1.

Die als Hohlkérpereinheit 1 ausgebildete Back- und
Bratofenmuffel 1' nach der Zeichnung besteht aus
einem inneren und einem auBeren Bottichkdrper 2 und
3, die durch einen Hohlraum 4 voneinander getrennt
sind. Der innere und der duBere Bottichkérper 2 und 3
sind zweckmaBig aus Edelstahlblech im Tiefziehverfah-
ren hergestellt. Edelstahlblech ist flr diesen Verwen-
dungszweck aufgrund seiner hohen Warmereflektion
besonders gut geeignet. Die Rickwand 5 der doppel-
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wandigen Back- und Bratofenmuffel 1" ist in vorteilhafter
Weise nach auBen gewdlbt bzw. als Kugelabschnitt
ausgebildet. Durch die Halbkugelform der Muffelrlick-
wand 5 ergibt sich z.B. bei HeiBluftbetrieb eine beson-
ders gunstige Umlenkung der durch den Back- und
Bratraum 10 geférderten HeiBluft. Es wéare auch denk-
bar, die Seitenwande der Muffel-Hohlkérpereinheit 1
ebenfalls nach auBen gewélbt auszubilden, um dadurch
die Festigkeit bzw. Steifigkeit zu erhéhen. Frontseitig ist
die Ofenmuifel 1 und damit deren Back- und Bratraum
10 durch eine nicht dargestellte Tur verschlieBbar, die
samtliche wesentlichen Funktionselemente zum Betrieb
der Ofenmuffel enthalt. Die Frontseite bzw. Beschik-
kungsé6finung 6 fir den Back- und Bratraum 10 der
Ofenmuffel 1’ weist einen umziehenden, vertikalen Muf-
felrahmen 7 auf, der die beiden Lagerungen 8 zum
Anlenken der vorgenannten Muffeltir enthalt. Im Back-
und Bratraum 10 ist ein Unterhitze- und ein Oberhitze-
Heizkérper 11 bzw. 12 in entsprechenden Haltewinkel
13, 14 gehaltert. Die bottichartige Ofenmuffel 1' weist
durch Evakuierung einen luftleeren Hohlraum 4 auf, der
gasdicht verschlossen ausgebildet ist. Zu diesem
Zweck sind die Flanschrander 15 des inneren und des
auBeren Bottichkérpers 2 und 3 durch VerschweiBen
dicht und fest miteinander verbunden. Zwischen den
beiden Mantelbereichen 16,16 der Hohlkérper-Ofen-
muffel 1' ist ein warmedammendes Stltzmaterial 17
aus Glasfaserwerkstoff oder dergleichen angeordnet
bzw. dazwischen eingeschlossen, das neben seiner
Warmedammung auch verhindern soll, daf durch die
Evakuierung des Ofenmuffel-Hohlraumes 4 der Mantel-
bereich 16 des inneren Bottichkérpers gegentber dem
Mantelbereich 16 des auBeren Bottichkérpers 3 oder
umgekehrt gedrickt wird. Die gewdlbt ausgebildete
Rackwand 5 der beiden Bottichkérper 2 und 3 hélt auf
Grund ihrer speziellen Formgestaltung den Ublichen
Driicken stand und benétigt deshalb in dem dazwischen
befindlichen Hohlraum 4 kein zusatzliches Stutzmate-
rial.

Die vorbeschriebene Ausbildung der Ofenmuffel
zeichnet sich durch hervorragende Isolierwerte aus, da
einerseits durch den Einsatz von Edelstahlblech eine
hohe, zum Backraum 10 hin gerichtete Warmereflektion
erreicht wird und andererseits durch die Evakuierung
des Ofenmuffel-Hohlkérpers und Unterbringung eines
zuséatzlichen Isoliermaterials 17 im Mantelbereich
16,16 der beiden Bottichkérper 2 und 3 eine Gberdurch-
schnittlich gute Warmedammung sichergestellt wird. Da
das zusétzliche Isoliermaterial 17 in der Hohlkérper-
Ofenmuffel eingeschlossen ist, ist weder ein Ausdamp-
fen von im lIsoliermaterial befindlichen Schadstoffen
méglich noch gelangen Isolierfaser-Partikel in die
Kachenatmosphére.

Patentanspriiche
1. Back- und Bratofenmuffel (1), bestehend aus einer

kompakten doppelwandigen Hohlkérpereinheit (1)
mit einer thermischen Isolierung in deren Hohl-
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raum,
gekennzeichnet durch folgende Merk-
male:

- der Hohlraum (4) der bottichartigen Hohlkér- 5
pereinheit (1) ist evakuiert und gasdicht ver-
schlossen ausgebildet

- die Ruckwand (5) der bottichartigen Hohlkér-
pereineit (1) ist nach auBen gewdlbt bzw. als
Kugelabschnitt ausgeformt, 10

- im Hohlraum (4) im Mantelbereich (16,16) der
Hohlkérpereinheit (1) ist ein warmedammen-
des Stltzmaterial (17) vorgesehen.

Back- und Bratofenmuffel nach Anspruch 1, 15
dadurch gekennzeichnet, daB8 der Innen- und der
AuBenbottich (2,3) der Hohlkérpereinheit (1) aus
Edelstahlblech hergestellt sind.

Back- und Bratofenmuffel nach Anspruch 1, 20
dadurch gekennzeichnet, daB die Flanschrander
(15) des Innen- und AuBenbottichs (2,3) der Hohl-
kérpereinheit (1) miteinander verschweift sind.

Back- und Bratofenmuffel nach Anspruch 3, 25
dadurch gekennzeichnet, dafB die VerschweiBung
der Flanschrander als Rollnaht ausgefiihrt ist.

Back- und Bratofenmuffel nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB mit dem Flanschrand 30
(15) des Hohlkérpers (1) ein einen Turanschlag bil-
dender Muffelrahmen (7) verbunden ist.

Back- und Bratofenmuffel nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlkérperein- 35

heit (1) gewélbt ausgebildete Seitenwande auf-
weist.
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