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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
maszyny do wyrobu nozykéw do golenia
oraz materjalu przygotowawczego do tych
nozykow.

Wynalazek umozliwia otrzymanie ta-
nim kosztem bardzo ostrych nozykéw do
golenia dobrego i jednostajnego gatunku,
przez co wyréb tych nozy jest racjonalniej-
szy od stosowanego dotychczas.

Wedtug wynalazku tasmie stalowej naj-
lepiej cienkiej, niehartowanej o przekroju
prostokatnym nadaje sie jedno lub wiele
wglebieri, uwypukles, ztobkéw, grzbietow
lub tym podobnych zmian ksztaltu, droga
odpowiedniej obrébki zapomoca wytlacza-
nia, walcowania i t. d.

1—8 (Szwecja).

Tak wykonany materjal przygotowaw-
czy poddany zostaje hartowaniu i odpu-
szczaniu przed dalsza obréobka do wyrobu
gotowych nozykow.

Wyréb gotowych noiykéw z materjatu
przygotowawczego moze si¢ odbywaé w
dwojaki sposéb. Albo poszczegélne mniewy-
koniczone nozyki zostaja najpierw oddzie-
lone z hartowanego lub niehartowanego ma-
terjalu i nastgpnie poddane dalszej obréb-
ce, albo tez rozdzielenie tasmy stalowej
nastepuje po poddaniu jej jednej lub wie-
cej z nastepujacych czynnosci, niezbednych
do otrzymania gotowych nozykéw, jak np.
ostrzeniu, czyszczeniu, wygtadzaniu lub po-
lerowaniu, wytrawianiu i suszeniu.



Wyzej podane sposoby przygotowania
nozykéw moga by¢ tak potaczone, ze tasma
: stalowa ‘podczas, nieustannego lub przery-
warnégo posuwania si¢ musi przej$é wszyst-
kie stopnie obrébki, a mianowicie od stanu
niehartowanego az do gotowych nozykoéw.
Sposoby przygotowania nozykéw moga
by¢ jeszcze, np. przed ostrzeniem i pozo-
stala obrébka, tak rozdzielone, ze wyma-
gana obrébka niehartowanej tasmy stalo-
wej odbywa sig¢ niezaleznie od hartowania
i ostrzenia, ktére moga byé¢ wykonane kaz-
de oddzielnie lub w zwiazku z pozostals
obréobka, celem otrzymania gotowych no-
zykow.

Na rysunkach fig. 1 przedstawia w wi-
-doku bocznym maszyng, wykonana wedtug
wynalazku; fig. 2 — w widoku bocznym
przyrzad do ostrzenia tasmy stalowej;
fig. 3 — ten sam przyrzad w widoku zgo-
ry; fig. 4 — przyrzad ten w przekroju
wzdluz linji A—B na fig. 2; fig, 5—6 po-
kazuja schematycznie w powigkszonej po-
dziatce..obrébke obu krawedzi tasmy sta-
lowej zapomoca tarcz szlifierskich; fig. 7—
jest powigkszonym widokiem przyrzadu, u-
mieszczonego w maszynie do prowadzenia
tasmy stalowej w plaszczyznie prostopadtej
do podtuznego jej kierunku; fig. 8 jest wi-
dokiem bocznym oddzielonych od tasmy
nozykéw do golenia, ktére sa nasunigte na
odnosne czgéci wodzace, celem zaokragle-
nia koncéw nozykow; fig. 9 pokazuje ten
sam przyrzad w widoku zgéry; fig. 10, 11
i 12 przedstawiajag w przekroju rozmaite
postacie wykonania tasmy stalowej, i fig.
13 — czesé tej tasmy w widoku zgory.

Tasma I doprowadzana jest do maszy-
ny w postaci krazkéw tak ulozonych w ra-
mie 2, Ze tasma I moze si¢ z krazka odwi-
jaé, przy uruchomianiu go jakimkolwiek
odpowiednim przyrzadem napednym. Ce-
lem ogrzania do temperatury hartowania,
tasma jest najpierw prowadzona, zapomo-
cg krazka wodzacego, przez piecyk 3, lub
nad piecykiem 3 ogrzewanym  gazem lub

zapomoca, elektrycznosci, skad przechodzi
bezposrednio przez przyrzad do hartowa-
nia 4 lub nad nim; przyrzad ten sklada sig
z naczynia napelnionego plynem ogrza-
nym do wlasciwej temperatury, lub plyn-
nym metalem. Nastepnie tasma przecho-
dzi do przyrzadu odpuszczajacego 5, skla-
dajacego si¢ z ogrzanej zapomoca elek-
trycznosci plyty, kielicha, lub podobnej
czesci, ktérej temperatura ze wzgledu na
szybkosé przesuwania si¢ tasmy moze by¢
zapomoca elektrycznosci tak regulowana,
aby otrzymaé¢ pozadang twardos¢ tasmy,
poczem tasma prowadzona jest przez przy-
rzad oczyszczajacy 5°, ktéry usuwa war-
stwy utlenione, powstate przy hartowaniu
i odpuszczaniu na jej ptaskich bokach, za-
nim tasma wprowadzona zostanie do przy-
rzadu 6, w celu naostrzenia podtuznych
jej krawedzi.

Na ramie 7 umieszczona jest znaczna
iloé¢ przyrzadéw napednych w postaci
krazkéw 8, po ktérych przechodzi tasma
stalowa w sposéb uwidoczniony na fig. 1.
Przytem pewne znaczenie posiada zasto-
sowanie krazkéw 9, stuzacych do naciagnie-
cia tasémy i to w ten sposéb, ze co druga
rolka 8, jest napedna, a pozostale 9 — na-
ciagajace. Umieszczone na zewngtrznej
stronie ramy 7 cztery krazki 8 moga by¢
krazkami napednemi, podczas gdy cztery
pozostale 9 sa krazkami naciagajacemi,
ktére celem regulowania mnapiecia tasmy
musza byé ulozyskowane w specjalnych,
wzgledem ramy 7, przesuwnych czesciach,
obciazonych cigzarami lub sprezynami.

Wzdtuz zygzakowatej drogi, ktéra prze-
chodzi tasma metalowa, umieszczone sa
réznie stopniowane tarcze do ostirzenia
podczas przesuwu jednej lub obu krawedzi

_tasmy. Tarcze te sa umieszczone migdzy
-sasiedniemi krazkami, Wskazana postaé

wykonania sluzy do ostrzenia obu krawe-
dzi tasmy i w tym celu tarcze sa umie-
szczone parami. Gdy tasma przechodzi w
miejscu 10, oba przeciwlegle jej brzegi zo-




staja zgrubsza naostrzone, podczas gdy dwa
pozostale zostaja tak samo zgrubsza na-
ostrzone w miejscu 10°. Posrednie ostrze-
nie przeciwlegltych brzegéw przekroju od-
bywa sie w miejscu 11 i 11° i mianowicie
tak, jak poprzednio, naprzemian. Ostatecz-
ne ostrzenie wykonywane jest w miejscach
12 i 12°, jak réwniez 13 i 13° i wkoficu na-
stepuje polerowanie ostrzy w miejscu 14 i
14.

Po maostrzeniu tasmy jej plaskie boki
poddane zostaja ostatecznemu polerowaniu
w zastosowanym w tym celu przyrzadzie
15, poczem tasma podczas dalszego ruchu
przechodzi kolejno przez przyrzady 16 i
16' do oznaczania obydwéch stron tasmy,
potem przez przyrzad osuszajacy 17, na-
stepnie przez przyrzad oczyszczajacy 18,
i wreszcie wchodzi do prasy 19, gdzie tasma
zostaje pocigta na oddzielone nozyki. Pra-
sa ta posiada, polaczony z jej mechani-
zmem napednym i dzialajacy z przerwami
przyrzad, posuwajacy tasme, ktéry jest re-
gulowany we wlasciwy sposéb i nastawia-
ny zaleznie od szybkosci obwodowej kraz-
kéw napednych,

Rozmieszczenie krazkéw napednych 8
wzdluz tasmy ma pewien wplyw ma to, aby
naprezenie tasmy, podczas przesuwania sie,
nie bylo zbyt wielkie. Poza tem wazne jest,
aby szybkosé przesuwania si¢ tasmy przez
prase 19 byla nieco mmiejsza od szybko-
sci obwodowej krazkéw 8 przy biegu jato-
wym. Aby tasma miedzy krazkami stale
byta naciagnieta, krazki napedne 8 winny
byé tak umieszczone, aby ich sita ciagnaca
przezwyciezala opér ostrzenia, wzglednie
tarcia, powstajacy miedzy innemi podczas
ostrzenia sasiednich czesci narzadéw wo-
dzacych. To daje sie osiagnaé dwoma spo-
sobami, albo napiecie tasmy regulowane
jest zapomoca krazkéw napinajacych 9 i
glizganie si¢ miedzy krazkami napednemi
oraz tasma odbywa si¢ normalnie, albo tez
polaczenie miedzy kazdym krazkiem na-
pednym i Zrédlem sity sklada sie ze sprze-

gta tarczowego, znajdujacego sie¢ pod dzia-
taniem cigzaru, lub sprezyny. Przez odpo-
wiednie naciagniecie sprezyny, wzglednie
przesunigcie cigzaru, mozna otrzymaé w -
kazdym punkcie tasmy pozadana sile na-
pedna. Ostatn’ sposéb pracy ma te zalete,
ze tasma stalowa mie moze byé uszkadzana
przez powstajace przy $lizganiu si¢ rysy.
lub podobne nacigcia. :

Dla dalszej precyzyjnej obrébki tasmy,
wtedy gdy przechodzi ona, przesuwajac
si¢ po zastosowanych do omawianego celu
tarczach ostrzacych 20, jak réwniez przez
przyrzady, stuzace do dalszej obrébki, ko-
nieczne jest, aby naprzéd posuwajaca si¢
tasma byla podparta w miejscach ostrzenia
przez wlasciwe czesci. Tego rodzaju pod-
pory wykonane sa w ksztalcie krazkow 21,
umieszczonych parami po obu stronach
tarcz 20, pomiedzy ktéremi leza obydwie
plaskie strony tasmy. Podpory te moga byé
wykonane réwniez w inny sposéb, np. jako
szyny.

Ta$ma stalowa moze byé zwlaszcza
przy ostrzeniu poprowadzona w kierunku
poprzecznym. To mozna, przy tasmach sta-
lowych wedlug miniejszego wynalazku, la-
two osiagnaé przez to, ze przyrzady pro-
wadzace 21, jak réwniez krazki 8 i 9 mo-
ga byé w tym celu tak umieszczone (np.
zaopatrzone w zlobki, kolnierze i t. d.), ze
wchodza w taki lub inny sposéb w wyko-
nane w ta$mie otwory, wglebienia, ztobki,
(obejmuja wystepy, grzbiety i t. d.) lub
przylegaja do nich. W postaciach wykona-
nia tasémy uwidocznionych ma fig. 10—13
jedna strona tasmy posiada jeden lub wie-
le podluznych grzbietéow 22, druga zas
strona — odpowiadajace wspomnianym
srzbietom ztobki 23. W postaci wykonania
(zwlaszcza na fig. 7) przyrzad wodzacy
(prowadzacy) sklada sie z krazkéow 21, z
ktérych jeden lub obydwa posiadaja prze-
chodzacy wokoto zlobek 24, wzglednie kol-
nierz 25 o ksztalcie, odpowiadajacym do-
kladnie grzbietom 22, wzglednie zlobkom



23 tas$my. Umieszczone obrotowo w lozy-
skach kulkowych krazki tak sa wykonane
(fig. 2 i 3), ze ulozyskowanie jednego kraz-
. ka w ramie 7 jest stale, podczas gdy drugi
krazek przesuwa si¢ wzgledem pierwszego,
przyczem na ten ostatni oddzialywa w da-
nym kierunku sprezyna 52, lub cigzar. Przez
zastosowanie obrotowych lub przesuwnych
narzadéw, skladajacych si¢ np. z drazkow
53, zaopatrzonych w oporki, celem oddzia-
ltywania na przesuwne krazki, tasma .7 jest
zwalniana. Drazki 53 sq tak lacznie prowa-
dzone, ze mogg byé wszystkie jdenoczesnie
uruchomiane wspolnym przyrzadem steru-
jacym dla wszystkich krazkéw wodza-
cych 21.

Tasma 26, pokazana na fig. 10—13, jest
wykonana zapomoca walcowania poczatko-
wo grubej tasmy stalowej jednakowej gru-
bosci. Materjal przygotowawczy 26 posia-
da w istocie taka sama szerokosé, jak wy-
- konane z niej nozyki, poniewaz te ostatnie
otrzymuje si¢ przez odcigcie tasmy, glow-
mie po linjach 27 poprowadzomnych prosto-
padle do podtuznego kierunku tasémy. Ma-
terjal przygotowawczy posiada pewng ilos¢
otworéw 28, rozmieszczonych posrodku,
podtuznie we wlasciwych odleglosciach i
przeznaczonych do umocowania gotowych
nozykéw w maszynce do golenia. Poza
tem materjal przygotowawczy posiada
wzdtuz linji 27 pewng ilosé¢ wycieé 29 dla
wykonanych nozykéw, co ulatwia rozdzie-
lenie tych ostatnich. Otwory 28 i wyciecia
29 sa wykonane zapomoca przeprowadze-
nia niehartowanej stali przez wybijarke,
ktéra, celem obrébki. materjalu przygoto-
wawczego, moze by¢ zastosowana przed
nadaniem tasmie profilu zapomoca walcéw
lub pézniej. Wyciecia 29 moga mieé roz-
maity ksztalt, celem odpowiedniego zmniej-
szenia przekroju tasmy, lecz najlepiej win-
ny byé¢ w taki sposéb umieszczone, aby cal-
kowicie lezaly wewnatrz obu krawedzi
tasmy, nie przecinajac jej w zadnym punk-
- cie. Wazne jest zwlaszcza przy ksztatto-

waniu ostrzy, aby zastosowane do tego ce-
lu tarcze ostrzace, lub podobne, posiadaty
calkowicie gladkie krawedzie do obrébki,
w przeciwnym razie tarcze te, wskutek e-
wentualnych nieréwnosci, wprawiane sa w
drganie (wibracje), co powoduje gorsza
obrobke. Poniewaz grzbiety, wzglednie
ztobki prowadza poza tem materjat przy-
gotowawczy podczas obrébki w kierunku
poprzecznym, wycigcia winny byé tak u-
mieszczone, aby nie przecinaly bocznych
krawedzi grzbietéw, wzglednie zlobkéw
(poréwnaj 29a na fig. 13). W danym przy-
padku moga byé zastosowane, o ile jest to
pozadane, po obu stronach wyciecia 29a je-
szcze otwory 29b wzdluz kazdej linji
27. -
Do ostrzenia jednej lub obu krawedzi
hartowanej i w podany sposéb przygoto-
wanej tasmy stalowej moga byé zastosowa-
ne przyrzady rozmaitej budowy. W poka-
zanej postaci wykonania tarcze 20 sa u-
mieszczone obrotowo w jednej plaszczyznie,
najlepiej pod katem prostym do podtuzne-
go kierunku tasmy. '
Azeby zapomoca tak ustawionej tarczy
osiagnaé stopniowe naostrzenie krawedzi
taémy, pozadane ze wzgledu na jej wy-
trzymalo§é, powierzchnia tarczy musi byé
tak ustawiona, aby tworzyla kat z krawe-
dzig tasmy. Stopniowe ostrzenie moze byé
przytem regulowane zwykla zmiana wiel-
kosci wspomnianego kata, co w razie po-
trzeby mozna wykonaé zapomoca zeszlifo-
wania djamentem roboczych powierzchni
tarcz ostrzacych, Uwidocznione na fig. 2—4
postacie wykomania przyrzadu szlifierskie-
go, ktory posiada gléwnie w podany sposéb
ustawione tarcze 20, umozliwiaja takie u-
mieszczenie tarcz, przy ktérem stopniowe
ostrzenie krawedzi tasmy moze byé dowol-
nie regulowane przez ulozyskowanie osi
obrotowych 30 tarcz 20 obok lub w pla-
szczyznach, przechodzacych przez krawedz
tasmy, poddana obrébce, oraz w taki spo-
sob, ze waly 30 umieszczone sa w tej pla-
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szczysnie: przestawniv;. czgsciowo: w. kiepun-
ku - krawedzi tasmy: i cze$ciowo; tworzag
dowelny kat ze- wspomniana: krawedzig.

Podobne nastawienie waléw.ostaga si
w- pokazane§ | postaci: wykenania, przez ta-
kie umieszczenie logysk, podtrzymujaeych
kerice-watw 38; ze-losyske 3F osadzome:jest
obrotowo- w- plaszezyimie - prostepadtej do
przechodzacej ' tasmy, podczas gdy deugie
tozysko: 32 jest przesuwne w-kierunkw jej
krawedzi.. Obydwa. tezyska. 31 i 32, kiére
wedlug - fig.: 4-skindajai sie: ze sferyecznych
tozysk. kulllewych; sa. utvzymane zapome-
ca. obrotowe umecowaaege. czepem::33, w
ramie. 7 i puzestawienege do: géry . ramienia
34, prayorem: ladyeke: 32 przesuwa sig
waglgdem ramienia; 34. zapemeocy- keélka
reczargdo - 35.. Calem:, jednoczesnego. nasta-
wiaenia de gfry ramieaia-34 i tarcz. 20, zar
stosewana jest koltko reczmec36, wspobdaia-
hajace z. kolenr zehatem. 37. Teo- ostatnie-ob-~
rasa - duse, wssubowane w- ramig 34, $ruby
38, detykajaxe kodeami oporek. 40 . utrzy~
mane: w-ramie; i umocowane na obrotowym
wale 39. Tarcze 20 napgdzane. sa: pasem
zapomoog. silaika elekirycznega. 41, umie-
szczonego na ramisniw. 34; w tym celu wal
30 posiada tascze-pasewa 42. Dla naostrze-
nia- srednicowe : przeciwlegtyeh krawedai
przekroju tasmy tascze- umieszczone: sa pa-
rami na kazdem: ramieniu 34, przyezem
ramiona te utrzymywane sa. w ramie:7 za-
pomocy wspélnego czopa 33 i walu 39. Je-
§li tarcze napedne-43. znajduja sie po obu
koficach - watu. silnika, to. moge byé zasto-
sowany jeden i ten samr silnik 41 do nape-
dzanie -obydwéch waléw- 30.. Wzajemne po-
lezenie ramion 34 usaleZnia sprezyna. 44,
przyczem ramiona te moga byé uruchomia-
ne: obrotewym wsalem:39 zapemoca: umo-
cowanych nanim wystepow 45.

Zapomocy, .opisanege urzadzenia kazida
tarcza 20 moze: byé. nastawiona na wladei-
wa wysokosé; czeseiowe zapomecsy. kolek
reezaych..36; przeciwdziatania sprezyny 44,
oraz czgiciowe zapomoca kélek reczaych 35

do - wiadaiwego, stopniewego: ostrzentas kree

wedze tasmy, przechodzamey: migday« kegge
kamt 22 w' kierunkm .poprzaczaym de tych
krazikows Osie- obnotowe 30-tawczs ostopay
cych :mogq :byé- zatem talo. ustawione;: ¢
tworzac pewien kah Vi (figh' 4) z krawedsig
taémy; powoduja: wlaserwes nacliylente po~
wierzchni ‘reboceyely tarez: do: knawedzi: tsin
$my, . przyezemr powierzcheie: ter moga byé
zardwno- cylindryezne;. jak:. i stoskowate
Fig:: 5 i -6 pokasujg - dokldadniej,; jak: taveze
szlifierskie musza. by¢. ustawiane ‘wegledem
tasmy stalowej i kierunku ppsuwanta:: sig)
oznaczonegdo strzatka, Z tégn wyradnie wy-
nika, ze. kat pemieday, plaseezyzuy.roboozg
kaidej tarczy i krawedzia-tasmy, kiéry: des
cyduje- stopaiowwsé . ostazeniay, zalesny: jest
od:'szerokesei -tej tawezy i jej ustawiemia
(pionowega). '

W. postaci: wykonania. maszyny- wekaza~
nej na~figx 1 .kazda krawedZ tnqca: jest ob-
robiona za kaidym. dougim.razem: zapemeo-
ca tavcz.salifierskich od jednej stsony-ostrza
i tem samem za kazdym drugim rasem; od
stteny przeciwleglei, .przez coi.osénze. pod-
dane ' jest pedczas:przesuwanin: tasmy- ob-
rébce, podobnej do. praktycznie - wypnébe-
wanych. nretod. osirzeaia.

Wyiej. opisany przyrzad. do ostrzemia
moze byér pod’ wieloma- wagledami’ zmier
niony, gdy- wal: pesiada na- jednym keiiau
tarcze. szlifierskae a - na- drugimn keto. pase-
we i uirzymany jest jednem.. lodyskiem;
przestawiamie ltorede mode. byé uskutess-
niane. pyzez umieszezenie: tozyska. czebeior
wo -przesuwnie wzgledem . krawedzi tasmy,
czeSeiowe obrotowe -wekolo osh czopa, lub
podobnege urzadzenia; praechodzagege pro-
stepadle do plaszczyany, tasmy. Prayyzad
do- -ostrzenia moze. mieé. zastosowamie i W
tym pgzypedka, kiedy. estrze pesiadar w
przekxoju -nieréwne. ksztalty:

W. tych warunkach, kiedy. taéma  ma
byé zwoltiena, tarcze. szlifierskie. nogrnbyé
wyprowadzene z petoienia roboczege pszez
obsét, udozyskowanega: wi ramier 7. na- wale



39, ‘wystepu 45. - Jesli wystepy wszelkich
przyrzadéw szlifierskich znajduja sie ze
soba w mechanicznem polaczeniu, to zapo-
moca jednego i tego samego sterowania,
jedna raczka, mozna wyprowadzi¢ wszyst-
kie tarcze z polozenia roboczego. Sterowa-
nie, zwalniajace tasme od tarcz szlifier-
skich 20, moze byé¢ przytem polaczone w
taki sposéb z odpowiednim przyrzadem, ce-
lem zwolnienia: tasmy od podpérek (kraz-
kéw 21), ze wystarczy jedna tylko raczka,
aby tasme catkowicie zwolnié z przyrzadu
do ostrzenia 6.

Z chwila kiedy naostrzona i przygoto-
wana do oddzielenia na poszczegolne cze-
$ci tasma stalowa dojdzie do prasy 18, od-
dzielenie nozykéw nawet wtedy, gdy tasma
jest zahartowana, odbywa sie bez jakich-
kolwiek trudnosci, dzieki znajdujacym sie
na linjach 27 otworom 29. Pewne znacze-
nie ma to, Ze ostro$é tasmy moze byé ob-
nizona, gdy zahartowana tasma stalowa
nie jest przeznaczona do wyrobu nozykéw
do golenia.

Oddzielone od tasmy nozyki sa samo-
czynnie ukladame w stosy na urzadzeniu
wedlug fig. 8 i 9, ktére sktada sie z pod-
stawy 46, posiadajacej odpowiednie czesci
wodzace do nozykéw, jak réwniez z pokry-
wy 48, przymocowanej sruba 47 do pod-
stawy 46. Czeéci wodzace skladaja sie z
pretéow 49, ktére zmuszaja nozyki do przy-
jecia wlasciwego polozenia zapomoca znaj-
dujacych sie- w nich otworéw 28. Po ulo-
zeniu zadanej ilosci nozykéw napelnione u-
rzadzenie zostaje samoczynnie usuniete, a
na jego miejsce wprowadzone puste. Z
chwila kiedy prowadzona pretami 49 na-
krywa 48 zostanie umieszczona na swojem
miejscu, §ruba 47 zostanie wlozona w $rod-
kowy otwér urzadzenia i zasrubowana. Na-
pelnione urzadzenie jest nastepnie dopro-
wadzone do maszyny zaokraglajacej, kté-
ra miedzy innemi usuwa pozostale po od-
dzieleniu nieréwnoséci 50, jak réwniez po-
wtérnie ustawia korice mozykow. Aby ula-

twi¢ srodkowe ustawienie urzadzenia w
maszynie do ostrzenia, podstawa 46 i glow-
ka $ruby 47 posiadaja odpowiednie otwory
srodkowe 51: :

Grzbiety, wzglednie zlobki nozykéw
moga byé bardzo rézne pod wzgledem
ksztattu, polozenia i ilosci, jesli sa np. tak
ulozone, ze tworza kat z krawedzia tasmy.
Materjat przygotowawczy (tasma) moze
mieé¢ w przekroju rézne grubosci tak, ze na
grzbietach moze byé grubszy, a w zlobkach
ciefiszy, niz posrodku. Materjal ten moze
mie¢ réwniez szeroko$§é odpowiadajaca
dlugosci wykonanych z niego nozykéw. Na-
stepnie poszczegélne czesci zostajg oddzie-
lone po linjach, tworzacych podtuzne boki
gotowych nozykéw. Wrynalazek niniejszy
moze znaleZé zastosowanie przy tasmach
stalowych, lub przy blasze stalowej o sze-
rokosci wahajacej sie w wiekszych grani-
cach, w ktérym to przypadku linje 27,
oznaczajace wyciecia 29, jak réwniez po-
dziat otworéw 28, wzdtuz tasmy, wzgled-
nie blachy, musza byé rozmieszczone ina-
czej, niz wyzej opisano.

Przyrzady napedne i prowadzenie ta-
$§my stalowej w maszynie moga byé roz-
maicie zmieniane. Przerywany ruch tasmy
w prasie moze byé np. zamieniony przez
nieprzerywany, jezeli jej czesci skltadowe
sa w tym celu odpowiednio wykonane;
réwniez pokazane na przykladzie nieprze-
rywane przesuwanie si¢ tasmy moze by¢
zastapione przez przerywane zapomocy
krazkéw napednych 8. Aby otrzymaé poza-
dane tarcie krazkéw napednych 8, moga
byé na nich zastosowane, w razie potrzeby,
specjalne obcigzone. sprezynami lub -cigza-
rami krazki przyciskajace tasme z pozada-
ng sita. Krazki sluzace do prowadzenia
tasmy w kierunku podtuznym, moga posia-
daé inny ksztalt, niz krazki 21, moga to
byé np. tarcze podpierajace, ustawione
przestawnie w ramie maszyny.

Tarcze szlifierskie lub podobne moga
by¢ dla ostrzenia umieszczone tylko na



jednej krawedzi tasmy stalowej, gdyz wy-
konywa si¢ takze nozyki o jednym tylko
ostrzu. Ksztalt ostrza moze takze roéznié
sic od wskazanego na rysunku. Przyrzad
napedny tarcz moze byé pod pewnym
wzgledem zmieniony, a mianowicie kazdy
wal tarczowy moze byé napedzany osob-
nym silnikiem. Przenoszenie sily miedzy
silnikiem 1 tarcza moze byé dowolne réw-
niez, jak i umieszczenie silnika wzgledem
tarcz szlifierskich.

Jezeli nozyki do golenia, wykonane we-
dlug wynalazku, posiadaja podluzne grzbie-
ty, wzglednie ztobki, to moga byé wykona-
ne réwnie dobrze z ciefiszego materjatu niz
zwykle, poniewaz grzbiety te i ztobki zwiek-
szaja wytrzymatosé nozykéw, zwlaszcza w
kierunku podtuznym.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu nozykéw do golenia
ze stale przesuwajacej sie tasmy stalowej,
znamienny tem, ze cienkiej ta$mie stalo-
wej niehartowanej o przekroju prostokat-
nym nadaje sie, pojedyhczo lub w wigk-
szej ilosci, wglebienia, uwypuklenia, ztob-
ki, grzbiety lub podobne zmiany kbztatty,
droga odpowiedniej obrébki zapomoca wy-
ttaczania, walcowania i t. d.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze tasma po odpowiedniej obrébce
poddaje si¢ hartowaniu i odpuszczaniu.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze stosowana do wyrobu nozy-
kéw tasma stalcwa posiada taka sama lub
w przyblizeniu taka sama szerokos$é co i
nozyki, ktére maja byé z niej wykonane.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1—3, - zna-
mienny tem, ze tasma stalowa posiada
pewna ilo§¢ w taki sposéb umidszczonych
otworéw, ze sluza one do umocowania go-
towych nozykéw w maszynce do golenia.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, ze tasma stalowa pdsiada li-
nje rozdzielajace nozyki z otworami lub po-

dobnemi wycieciami, znajdujacemi sie cat-
kowicie wewnatrz obu -krawedzi tasmy,
przyczem otwory te lub wyciecia nje przeci-
naja bocznych krawedzi grzbietow, wzgled-
nie zlobkéw nozykéw.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze hartowana tasma stalowa, po-
siadajaca narzady prowadzace, ktére skla-
daja sig z przechodzacych w podluznym
jej kierunku uwypuklesi, wglebieri, grzbie-
téw, zlobkéw i t. d., jest ostrzona najpierw
catkowicie lub tylko na krawedziach w cza-
sie nieustannego lub przerywanego przesu-
wania sie wzdluz jednej lub obu krawedzi,
przyczem nozyki zostaja odcinane z na-
ostrzonej tasmy.

7. Sposéb wedlug zastrz, 6, znamien-
ny tem, ze tasma istalowa, podczas swego
nieustannegoc przesuwania sie, poddaje sie
réwniez oczyszczaniu, polerowaniu, wytra-
wianiu i suszeniu. lub jakiemukolwiek z
tych przebiegéw oddzielnie zapomoca przy-
rzadéw, umieszczonych wzdtuz drogi prze-
suwu tasmy.

8. Spdséb wedlug zastrz. 6—7, zna-
mienny tem, Ze mozyki, jednoczesnie z od-
cieciem ich z tasmy w prasie lub w wybi-
jarce, sg wprowadzane jeden na drugie na

- czesci wodzace, np. ma odpowiednie pre-

ty, zapomoca znajdujacych sie w nozykach
otworéw, poczem tak nalozone nozyki pod-
daje sie ostatecznej obrébce czesci odcie-
tych od tasmy.

~ 9. Maszyna do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1—8, znamienna tem, ze
sktada sie z jednego lub wielu, osadzonych
w ramie (7) narzadéw napednych (8), np.
w postaci krazkéw, szyn lub tym podobnych
czesci, stuzacych do podparcia tasmy (1)
i do jej ciaglego lub przerywanego przesu-
wania, poza tem z pewnej iloéci rozmaicie
stopniowanych, obracajacych sie tarcz szli-
fierskich (20), umieszczonych wzdluz ta-
$my do oktrzenia jednej lub obu krawedzi
podczas jej ruchu, oraz ewentualnie z na-
rzadéw (21) podpierajacych tasme podczas



jej ostrzemwma, przyezem.-narzady te :skiadae
jai sig z umweszezonych na- tavezach kvagds
kow: podporowych;. szyw lubr podobmych
czesei, a .takze-z przyrredow napinajacych;
np. krazkéw, szyn i tudil

19. Maszyna wedbdge zastrz. 9, zna-
mienna: term Ze $rodlok ‘napedde- (8, 22, 9)
podpierajace: lub zaciskowe; skladajace: sie
najwlasiciwiej z krazkéw; pretéw.i t. d., lub
niekédre tyllke z.tych sredkéw, zaopatrze-
ne-sg-w-jeden lub kélkaropasujaeych knaa-
ki albo -biegnacyeh. wzdkuz pretéw: pro-
wadniczych rowkéw; £24); kryz (25)i t. d.,
celem: poprzecznegp:: prowadzenia. tasmy
(1), wyposazonej wjedno luby lillea  wenie-
sieni, zaglebien, grzbietow (22) lub nasieé
(23).

11. Masayna- wedtug: zastrz.. 9—10- z
pewnas ileécia: kraakow  ummeszezenych
wadtué tasmy- stdlowej (1) dla-jej przesa-
wuj zeemienna:-tem, e wszystkie krazkti na-
pedire (8) z. wyjatkiem jednego, najwlasei-
wiej prerwszegdt- liczac: w kierundu przesu-
wu, podlegajacego bezposredniemus napg-
dowi, polagzone: sq zevZrédiem: sily zapo-
meca sppzegiet- ciernyel: poaostajaeyeh ped
dziataniem sprezynylub cigtarui ustawie-
nych’: dot-napedar z szyblsodeia: ebwodows
wigkssa- od krgska; - napedezanege bezpe-
$rednio: od Zréodia-napedu.

12i. Massyna wedlud zastez. 9 zna-
mienna tem, ze osie'.obvotu (38) tarcz szli-
fierskich (20) znajduja si¢ przymejmniej w
przyblizeniu w- plasaezyznach,. wwv ktarych
lezy- poddawana- ebrébce ksawedi tasmw
przyezem: powierzchaie- robocze tarcz: szli-
fierskich -pesiadaja takt keztalt, iz ich two-
rzaea czyni w polodeniu - salifewania- odpo-
wiedné kat z- lrawedzia taémy- (powierzch-
nigrtasmy ohserwewana z krawedai tasasy),
a todla umezliwienia stopaiowede szlifo-
wania krawedai tadmy.

13,i Massyna wedbug; zastra. 9, znar
nkenna  tem, ze tarcae.szlifierskie ¢20) do
ostrzenia® jednej lub..obw:krawedai. tasmy
umieszczone sa. w-taki sposob, iz kazdakear

wedZ, tworzaew ostrze;:. skladajgoe: sigr z
déch czgsei garneq i dolmej, obsabiamay jest
naprzemian to: z-jednej to z: dewgiej stromy:

14: Maszyne: wedtug: zastrz 12] znma-
miennactenn: ze oswe (3%} tarczszlibiesskich
(20} osadzome: sy nastawmie: wrplasseryinie;
w: letorey ledy poddawana obrébee krawedé
tasmy;" wten misnowicie« spossh;) iz ' medna
jer poruszaé- czesciowe: réwnolegle do siebie
samych: w owych plaszczyanach, czeéciowo
za$§ moga one wytwarzaé: dewolie katy- z
powierzehnigqu taémy. obserwowanag:: z- kra-
wedzi: tasmy; aby umozliwié nastawaer ko~
lejne: szlibowamie krawedzi: tasmy' kazdq
tascza.szlifierskas.

15. Maszyna  wedtug : zastrz.. 12, zna-
mienna. tém, ze kaida oé obrotw: (30) ora-
dzona jest nastawnie, dzieks temu, iz spo-
czywa w lozysku osadzonem obrotowo na
wallu,. czopie lub- pedobnej :czesci, przesu-
wanej wzgledem krawedzi tasmy i mniej
wiecef prostopadiej de plaszczyzny; w
ktorej lezy. poddawama: obrébce: krawedz
tasmy.

16.: Maszyna wedlug: zastrz, . 14, zna-
mienna. tem; ze jedng lub wiele.tavcz szli-
fienskich::(20) umiesacza sig' na jednej osi
obrotuy przyczem oé ta pedpartajest znaj-
dujacemi: si¢ na.obu jej kencach lozyska-

" mi, z ktérych jedno {33) umieszczone- jest

obsotowe okele osi: prostepasie; do pla-
szczyeny; w ktore; lezy. poddawana -ebréb-
ce krawedi: tasmy, dvugie zas-¢32) prze-
suwa w stosunku do krzawedzi tasmy przy-
rzad nastawiajacy.¢35/).

17. Maszyna wedlug zastrz. 9—16;
znamienna- tem, ze plaszcayzay: reobecze
tarcs (20) pesiadaja-ksatalt dekiadnie wal-
cowy.

18.. Masayna wedug zastrz. 9—17, zna-
mienna: tem,.. ze: tavcze sazlifierskie sa- tak
umieszczone, aby. kazda z nich: byla- nape-
dzana: zapomoca - jednego elekirycznego sil-
nika (41) dla kazdej tarcay (28} lub jedne-
go dla kazdej pary tarcz.

19 Masayna wedlug. zastzz. 9—I18,



znamienna tem, ze tarcze szlifierskie (20) przyrzady prowadnicze od przesuwajacej
umieszczone sg tak, iz kazda z nich jest sie tasmy stalowej (1).

nastawiana okolo narzadéw prowadniczych

(21), przyczem posiadaja one specjalne Folke Kylberg.
narzady (39, 45, wzglednie 53), ktére jed- Zastepca: M. Skrzypkowski,
noczesnie odsuwaja tarcze szlifierskie i rzecznik patentowy.
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