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Sposéb wytwarzania izolujgcych cleplnie ksztaltek ceramtcznych
i izolujace cieplnie ksztaltki wykonywane tym sposobem

Patenttrwa od dnia 8 grudnia 1960 r.

Pierwszenstwo: 16 grudnia 1959 r. (Wegry).

Naturalny perlit ma wlasciwo§é pecznienia
pod wplywem ciepta i w tym stanie, zaleznie
od stopnia specznienia, wykazuje wiekszg lub
mniejszg porowato$¢ swej struktury. Ta oko-
liczno§¢ spowodowala umocnienie si¢ przy-
puszczenia, ze spgcznialy perlit moéglby sie
z powodzeniem nadawaé jako skladnik ma-
terialu budowlanego - na izolujgce cieplnie
ksztaltki, w ktorych porowato$é, jak wiadomo,
stanowi obok malego ciezaru wlasciwego tego
.rodzaju wazny warunek wstepny cieplnych
zdolroSci izolacyjnych, ze dotychczas uzyski-
wana byla przewazinie w sposob sztuczny, za

pomoca spalajacych si¢ dodatkéw (trociny), lub

za pomoca tworzacych pory substancji (na
przyklad $rodkéw pienigcych sie) itd.

*) Wilasciciel patentu ofwiadczyl, ze tworca
wynalazku jest dr inz, Janos Albert.

Droga préb, w sposdb charakterystyczny dla
wynalazku, mozna bylo w rzeczywistosci.
stwierdzi¢, ze specznialy ziarnisty perlit, po
przerobieniu z glinka, jako materialem wia-.
zacym i z odpowiednia ilo$cia wody do rozro-.
bienia, ewentualnie z dodaniem pewnych ’_sub-‘.‘,

stancji o okre§lonym przeznaczeniu, na surowsa

mase ceramiczng do formowania ksztaltek, po-
wysuszeniu i wypaleniu tych ksztaltek, umozli-
wia wytwarzanie tego rodzaju gotowych wyro-
bow, ktore nie tylko doréwnuja najlepszym
dotychczasowym izolujacym cieplnie ksztalt--
kon:i, ale je pod wieloma wzgledami znacznie
przewyzszaja. ) .

Bylo juz proponowane wykonywanie ksztal-
tek dla budownictwa, zwlaszcza dla- celéw
zdobnictwa, ze zwyklych mas ceramicznych,
do ktorych gléwnie w celu zmniejszenia cie-
zaru gotowego wyrobu dodawany byl specz-.



nialy perlit, a ktére to ksztaltki tlumily oprécz.

.tego--hglasy 1 byly. jakby w duzym stopniu
odpor!
" dawkowahle i inne manipulacje z perlitem nie
rwracano przy tym zadnej specjalnej uwagi,

tak, ze na tej drodze nie mozna bylo osigg-

naé nic godnego uwagi, o ile chodzi o wy-
twarzanie izolujgcych cieplnie elementéw tech-
nicznych z domieszka perlitu, ktére nadawatly-
by sie¢ do budowli przemystowych, na przyklad
do budowy piecéw przemyslowych, a ktore
wraz z Przynaleznym sposobem ich wytwarza-
nia stanowig przedmiot wynalazku.

Korzystne wlasSciwo$ci wyrobéw wedlug wy-
nalazku przede wszystkim wynikaja z innego
dozowania perlitu dla kazdego przypadku izo-

lowania cieplnego i dawkowanie dobierano .

ciezarowo mniej wiecej w granicach od 15 az
do 65—70%, perlitu w stosunku do suchej mie-
szaniny cerarnicznej. Te granice dawkowania
uzyskano .do$wiadczalnie stad, ze schodzgc po=
nizej 15%, ciezarowych dodatku perlitu uzyski-
wano - polepszenie cieplnych wlasciwosdci izola-
cyjnych bez znaczenia praktycznego, natomiast
po przekroczeniu dokiadnie granicy 709, cie-
zarowych dodatku perlitu, zaré6wno zdolnosé
wigzania stosunkowo malej juz ilo§ci glinki,
jak_l czeéc'iowo uwarunkowana tym wytrzyma-
lo§€ na $ciskanie gotowego wyrobu, spadala
ponizej dopuszczalnych granic. Réwniez male-
jaca przy tym wraz ze wzrostem zawartosci
perlitu temperatura miekknienia lub tempera-
,tura, ktéra w stosunku do tej temperatury
wybierana jest nieco nizszg, - a mianowicie
mierzona w stopniach ,granica uzytkowania”
wypalonych ksztaltek, odgrywa tu duzg role,
gdyz ze wzgledu na tak okre$long temperatu-
re¢ wyroby tego rodzaju mozina podzieli¢ na
dwa gatunki, ktére oddziela od siebie tempe-
ratura 800—950°C. Izolujace cieplne elementy
wedlug wynalazku, ktére na skutek swej
zawartoéel perlitu w granicach od 30 do 70%
cigzarowych moga byé uzytkowane az do tem-
peratury 800-—950°C, naleza do tzw, gatunku
odpornego na gorgco, podczas gdy od 900°C
az do mniej wiecej 1400°C .siegajacy zakres
stosowania obejmuje elementy izolujace, w
ktérych - zawartoé¢ perlitu wynosi tylko 30—
—159%, ciezarowych 1 ktore na skutek swej
podwyzszonej ognioodporno$ci nazwane zostaly
ogniotrwatymi.

Stosowane az do 800—950°C (odporne na go-
raco) elementy izolujgce, na przyklad o za-
wartofci perlitu 30—409, cigzarowych, maja
clgzar wiladciwy 350—250 kG/m3, wytrzymalo§é

ha zmigmX temperatur. Jednakie na

na $ciskanie 18—15 kG/cm? oraz (mierzone

- przy 0°C) przewodno$é cieplna’ 0,052 .kcal/i"n

godz. stopien i charakterystyki te przy wiek-
szej zawartoSci perlitu, a mianowicie 609,
obnizajg si¢ do wymienionych w tej samej
kolejnosci wartosci 100—120 kG/m3, 10—12
kG/em? i 0,03 kcal/m godz. stopien, a wiec za
wyjatkiem wytrzymatosci na $ciskanie sg ko-
rzystniejsze niz przy podanej poprzednio niz-
szej zawartofci perlitu, jednakze uwzglednia-
jac nawet wytrzymalo§é na - §ciskanie, to jed-
nak w obydwoéch przypadkach sg one wecigz
jeszcze dobre, a nawet wielokrotnie przewyz-
szajg analogiczne warto§cli charakterystyczne
zwyktlych elenlentéw izolujgcych, nie zawiera-
jaeych perlite. W obszarze ogniotrwalodci te
wielko$ci charakterystyczne, zwlaszeza zdol-
no$¢ izolowania cieplnego, a specjalnie jeszcze
cigzar wlasciwy, wypadaja interesujgco, a na-
wet korzystnie, a o ile chodzi o ciezar wtasci-
wy, to w stosunku do przecietnych wartosci
1050—1150 kG/m3 dla ksztaltek bez perlitu
wynosi on na przyklad 650—800 kG/ms.

Przy moznoSci uzyskiwania tej miary dodat-
nich wtasSciwo$ci, trzeba roéwniez braé pod
uwage potrzebe usunigcia powaznej wady,
ktéra ma swe zrédlo w duzej sklonnoéci specz-
niatego perlitu do pekania. Zgodnie z do$wiad-
czeniem, wymienione wyzej zalety najkorzyst-
niej moga byé zapewnione przez homogeniza-
cje surowej masy ceramicznej lub przez utrzy-
mywanie tej masy podczas formowania w
okre§lonym stanie homogenizacji, do czego
przy przecigtnie jednakowej wielko§ci ziarn
perlitu potrzebny jest rownomierny rozklad
tych ziarn w surowej masle, przy jednocze$nie
ostroznym obchodzeniu sie z nig w prasie for-
mujacej, aby przy powszechnie spotykanych
elementach budowlanych mozna bylo unikngé
nieznacznego .nawet niejednakowego miejsco-
wego zageszczenia ziarn, a zwlaszcza rozdra-
bniania ich. na drobne kawalki. Powszechnie
stosowane prasy formujgce — wraz z prasami
§limakowymi — praktycznie tu zawiodly, a
ostrozna i czesto niedokladna przy tym reczna
robota wydaje sie byé zbyt powolna i droga.
Wedlug wynalazku jednak zadawalajace pod
kazdym wzgledem okazalo sie formowanie na
stole wibracyjnym (w prasie wibracyjnej), przy
czym okazalo sie jeszcze, ze tego rodzaju for-
mowanie powinno by¢ wykonywane najkorzyst-
niej pod nieznacznym naciskiem (nie przekra-
czajacym 0,5 kG/cm?), ktoére nalezy dobieraé
w granicach od 0,1 do 0,01 kG/cm2 Wibrowa-
nie przy czestotliwoéci 50—80 cykli/sek musi
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mieé¢ amplitude wahan rzedu kilku dziesietnych
cze$ci milimetra; wedlug praktycznych ustalen
odchylenia od tych wartoéci s3 w pewnych
" graniach dopuszczalne, ale w taki sposob, ze
wraz ze wzrastajagecq amplituda musi maleé
czestotliwosé.

Najkorzystniejsza do formowania, a ustalo-
na w wyniku prob gorna granica wielko$ci
jednakowych ziarn specznialego perlitu, wyno-
si 1,5 mm.

Najkorzystniejszym wigzaniem dla ognio-
trwalych ksztaltek jest ogniotrwala glinka.
Przy odpornych na gorgco wyrobach jako do-
datki wybiera si¢ krzemionke (dwutlenek
krzemu, SiO,), a — dla zwiekszenia odpornosci
na gorgco — $rodki odchudzajace, na przyktad
szamote. Przy wyrobach ogniotrwalych nato-
miast — w celu zwiekszenia ogniotrwalto$ci —
stosuje sie wypalang glinke, a zamiast pewnej
cze$ci perlitu, réwniez porowatg substancje, na
przyklad grysik szamotowy. Jezeli przy 409,
ciezarowych zawarto$ci perlitu nastepuje
zmniejszanie zdolno§ci przybierania ksztaltu
lub plastyczno$ci masy ceramicznej, to ta nie-
wystarczajgca zdolno§é przybierania ksztaltu
moze byé poprawiona przez nieznaczne (zale-
cana ilo$¢ od 0,1 do 19, ciezarowo) dodatki
powierzchniowo czynnych substancji na przy-
ktad sulfonowanego weglowodoru. Dla wszyst-
kich tych odmian wynalazku jest w szerokim
zakresie charakterystyczne to, ze do formowa-
nia izolujgcych cieplnie ksztaltek stosowana
jest ceramiczna masa, _zawierajgca specznialy
perlit, a jako wigzanie — glinka i z ktérej to
masy formowane sg surowe ksztaltki na pra-
sach wybracyjnych, najkorzystniej przy nie-
znacznym nacisku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania izolujacych cieplnie
ksztaltek ceramicznych, znamienny tym, ze
z mokrej mieszaniny, zawierajacej glinke
i specznialy perlit, przy nacisku nie prze-
kraczajagcym 0,1 kG/cm? formowane sg w
prasie wibracyjnej ksztaltki, ktére po wy-
suszeniu sg wypalane,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze formowanie odbywa sie pod naciskiem
od 0,1 do 0,01 kG/cm? najkorzystniej przy
nacisku w poblizu dolnej granicy.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny
tym, ze wibrowanie odbywa sie przy cze-
stotliwo$ci 50—80 cykli/sek, przy amplitu-
dzie wahan wynoszacej od 0,01 do 0,004 cm.

4. Spos6b wytwarzania odpornych na gorgco,
cieplnie izolujacych ksztaltek, wedug za-
strz. 1—3, znamienny tym, Ze przy przygo-
towaniu masy ceramicznej, speczniaty perlit
" dawkowany jest w ilosci od 30 do 65%, cie-
zarowa, w stosunku do 100%, ciezaru suchej
mieszaniny. '

5. Sposéb wytwarzania ogniotrwalych, izolu-
jacych cieplnie ksztaltek, wedlug zastrz
1—3, znamienny tym, Ze przy przygotowy-
waniu masy ceramicznej specznialy perlit
dawkowany jest w ilo$ci od 15—309/, cieza-
rowo, w stosunku do 100%, ciezaru suchej
mieszaniny.

6. Izolujace cieplne ksztaltki odporne na go-
ragco o S$rednim ciezarze wlasciwym 300
kG/cm3, wykonane sposobem wedlug za-
strz. 4, znamienne tym, Zze zawarto$§¢ w nich
perlitu wynosi 35, w stosunku do ich cie-
zaru.

7. Izolujace cieplne ksztaltki odporne na go-
ragco o S$rednim ciezarze wlaSciwym 110
kG/m3, wykomnane sposobem wedlug zastrz.
4, znamienne tym, ze zawarto§¢ w nich
perlitu wynosi 60%, w stosunku do ich cie-
Zaru.

8. Izolujace cieplnie ksztaltki ogniotrwale, o
érednim ciezarze wlasciwym 800 kG/ms3,
wykonane sposobem wedtug zastrz. 5, zna-.
mienne tym, ze zawarto$¢é w nich perlitu
wynosi 20% w stosunku do ich ciezaru.

Epitényagipari KézpontiKutaté
Intézet
Zastepca: mgr J6zef Kaminski,
rzecznik patentowy
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