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(57)摘要

本发明公开了一种配套于埋弧耐磨堆焊机

的排烟装置，包括固定埋弧耐磨堆焊机的横移支

架上的排烟罩，排烟罩围设在埋弧耐磨堆焊机的

电焊头外部，在排烟罩的侧壁上设有排烟口，排

烟罩的排烟口与水平排烟管对接连通，水平排烟

管与竖直排烟管连通，在水平排烟管的出口端底

部设置有卸料口，在卸料口处设置有卸料斗，在

卸料斗的底部出口处设有卸料阀，在水平排烟管

上设有焊渣刮除机构，所述竖直排烟管的内壁上

由下向上固定有若干交错排列的隔板，各隔板使

竖直排烟管内部形成曲折的气体流道，竖直排烟

管的出口通过排烟软管连通过滤器，过滤器与除

尘风机相连通。本发明的优点是：排烟管在使用

过程中不易发生堵塞，使用更方便。
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1.一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置，其特征在于：包括固定埋弧耐磨堆焊机的

横移支架上的排烟罩，排烟罩围设在埋弧耐磨堆焊机的电焊头外部，在排烟罩的侧壁上设

置有排烟口，排烟罩的排烟口与水平排烟管的进口对接连通，水平排烟管的出口与竖直排

烟管的进口对接连通，在水平排烟管的出口端底部设置有卸料口，在卸料口处设置有卸料

斗，在卸料斗的底部出口处设置有卸料阀，在水平排烟管上设置有能将堆积于水平排烟管

内部底壁上的焊渣刮至卸料口的焊渣刮除机构，所述竖直排烟管的内壁上由下向上固定有

若干交错排列的隔板，各隔板使竖直排烟管内部形成曲折的气体流道，所述竖直排烟管的

出口通过排烟软管连通过滤器的进口，过滤器的出口与除尘风机的进风口相连通。

2.根据权利要求1所述的一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置，其特征在于：焊渣刮

除机构的结构包括：固定于水平排烟管外部的气缸，气缸的活塞杆水平向内伸入水平排烟

管并固定有接触水平排烟管内部底壁的刮刀，当气缸通过活塞杆带动刮刀沿水平排烟管内

部底壁从水平排烟管的进口端向水平排烟管的出口端移动时，刮刀能将堆积滞留于水平排

烟管内部底壁上的焊渣刮扫至卸料口。

3.根据权利要求1所述的一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置，其特征在于：在排烟

罩的排烟口设置有向排烟罩内部向上倾斜的挡板。

4.根据权利要求1所述的一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置，其特征在于：各隔板

均呈向下倾斜设置。
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一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置

技术领域

[0001] 本发明涉及平板金属工件表面加工设备技术领域，具体涉及一种配套于埋弧耐磨

堆焊机的排烟装置。

背景技术

[0002] 埋弧耐磨堆焊机是常用的一种平板金属工作表面加工设备，主要用于在平板金属

工件表面加工一层堆焊层。目前所使用的埋弧耐磨堆焊机的结构为：包括机架，在机架上设

置有用以放置平板金属工件的放置平台，在放置平台的左右两侧分别设置有前后走向的第

一导轨，在第一导轨上滑动设置有纵移支架，纵移支架在第一驱动机构的带动下能沿第一

导轨前后移动，在纵移支架上设置有左右走向的第二导轨，在第二导轨上滑动设置有横移

支架，横移支架在第二驱动机构的带动下能沿第二导轨左右移动，在横移支架上设置有电

焊头、以及用于将焊条输送至电焊头下方的送焊条机构。工作时，电焊头会将送焊条机构送

至其下方的焊条熔化后堆焊在平板金属工件的表面，通过纵移支架与横移支架同步带动电

焊头及送焊条机构作前后与左右移动，从而在搁置于放置平台上平板金属工件的表面加工

一层厚度均匀的堆焊层。由于电焊头在对平板金属工件表面进行堆焊的过程中会产生大量

含有焊渣颗粒的浓烟，如不及时将浓烟过滤排出，将会严重影响设备车间空气质量，影响工

人健康。目前一般通过排烟装置将浓烟排出，目前所使用的排烟装置的结构包括：固定埋弧

耐磨堆焊机的横移支架上的排烟罩，排烟罩围设在埋弧耐磨堆焊机的电焊头外部，在排烟

罩的侧壁上设置有排烟口，排烟口通过排烟软管与过滤器的进口相连通，过滤器的出口与

除尘风机的进风口相连通。目前所使用的排烟装置存在的缺点是：由于浓烟中含有大量焊

渣颗粒，排烟软管在排烟过程中极易被焊渣颗粒所堵塞，使用不便。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种使用方便且不易堵塞的配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟

装置。

[0004] 为实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排

烟装置，包括固定埋弧耐磨堆焊机的横移支架上的排烟罩，排烟罩围设在埋弧耐磨堆焊机

的电焊头外部，在排烟罩的侧壁上设置有排烟口，排烟罩的排烟口与水平排烟管的进口对

接连通，水平排烟管的出口与竖直排烟管的进口对接连通，在水平排烟管的出口端底部设

置有卸料口，在卸料口处设置有卸料斗，在卸料斗的底部出口处设置有卸料阀，在水平排烟

管上设置有能将堆积于水平排烟管内部底壁上的焊渣刮至卸料口的焊渣刮除机构，所述竖

直排烟管的内壁上由下向上固定有若干交错排列的隔板，各隔板使竖直排烟管内部形成曲

折的气体流道，所述竖直排烟管的出口通过排烟软管连通过滤器的进口，过滤器的出口与

除尘风机的进风口相连通。

[0005] 进一步地，前述的一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置，其中：焊渣刮除机构的

结构包括：固定于水平排烟管外部的气缸，气缸的活塞杆水平向内伸入水平排烟管并固定

说　明　书 1/3 页

3

CN 112317928 A

3



有接触水平排烟管内部底壁的刮刀，当气缸通过活塞杆带动刮刀沿水平排烟管内部底壁从

水平排烟管的进口端向水平排烟管的出口端移动时，刮刀能将堆积滞留于水平排烟管内部

底壁上的焊渣刮扫至卸料口。

[0006] 进一步地，前述的一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置，其中：在排烟罩的排烟

口设置有向排烟罩内部向上倾斜的挡板。

[0007] 进一步地，前述的一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置，其中：各隔板均呈向下

倾斜设置。

[0008] 通过上述技术方案的实施，本发明的有益效果是：能过滤清除烟气中的焊渣颗粒，

并能及时清除滞留于排烟管内的焊渣颗粒，从而极大地降低排烟管被堵塞的概率，使用更

方便。

附图说明

[0009] 图1为本发明所述的一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置的结构原理示意图。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图和具体实施例对本发明作进一步说明。

[0011] 如图1所示，所述的一种配套于埋弧耐磨堆焊机的排烟装置，包括固定埋弧耐磨堆

焊机的横移支架1上的排烟罩2，排烟罩2围设在埋弧耐磨堆焊机的电焊头3外部，在排烟罩2

的侧壁上设置有排烟口，排烟罩2的排烟口与水平排烟管4的进口对接连通，水平排烟管4的

出口与竖直排烟管5的进口对接连通，在水平排烟管4的出口端底部设置有卸料口6，在卸料

口6处设置有卸料斗7，在卸料斗6的底部出口处设置有卸料阀8，在水平排烟管4上设置有能

将堆积于水平排烟管4内部底壁上的焊渣刮至卸料口6的焊渣刮除机构，所述竖直排烟管5

的内壁上由下向上固定有若干交错排列的隔板9，各隔板9使竖直排烟管5内部形成曲折的

气体流道，所述竖直排烟管5的出口通过排烟软管10连通过滤器11的进口，过滤器11的出口

与除尘风机12的进风口相连通；

在本实施例中，焊渣刮除机构的结构包括：固定于水平排烟管4外部的气缸13，气缸13

的活塞杆水平向内伸入水平排烟管4并固定有接触水平排烟管4内部底壁的刮刀14，当气缸

13通过活塞杆带动刮刀14沿水平排烟管4内部底壁从水平排烟管4的进口端向水平排烟管4

的出口端移动时，刮刀14能将堆积滞留于水平排烟管4内部底壁上的焊渣刮扫至卸料口6，

上述焊渣刮除机构结构简单且安装维修方便；在本实施例中，在排烟罩2的排烟口设置有向

排烟罩2内部向上倾斜的挡板15，挡板能对电焊头焊接时产生的烟气进行初步阻挡过滤，烟

气经挡板阻挡后，烟气中的部分焊渣大颗粒会被挡板阻挡而不进入排烟管，从而减少排烟

管堵塞的概率；在本实施例中，各隔板9均呈向下倾斜设置，由于烟气在经过竖直排烟管内

曲折的气体流道的过程中，烟气在与隔板不断碰撞的过程中，烟气中的焊渣颗粒会被隔板

所阻挡、并下落滞留于下层隔板上，滞留于隔板上的焊渣颗粒再沿隔板向下滑落至下方的

卸料斗中；

在埋弧耐磨堆焊机工作时，启动除尘风机12，在除尘风机12的负压吸力作用下，埋弧耐

磨堆焊机的电焊头3在堆焊过程中产生的烟气会依次经排烟口、水平排烟管4、竖直排烟管

5、排烟软管10及过滤器11后排出，在烟气上升经过排烟口处的挡板15时，烟气中的部分焊
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渣大颗粒会被挡板15初步阻挡而不进入水平排烟管4，经挡板15初步阻挡过滤后的烟气再

经水平排烟管4进入竖直排烟管5，烟气在沿竖直排烟管5内曲折的气体流道流动的过程中，

烟气会不断碰撞竖直排烟管5内的各隔板9，烟气在与隔板9碰撞后，烟气中的焊渣颗粒会被

隔板所阻挡、并下落滞留于下层隔板上，滞留于隔板9上的焊渣颗粒再沿隔板9向下滑落至

下方的卸料斗7中；同时定期启动气缸13，使气缸13通过活塞杆带动刮刀14沿水平排烟管4

内部底壁从水平排烟管4的进口端向水平排烟管4的出口端移动，从而使刮刀14将堆积滞留

于水平排烟管4内部底壁上的焊渣刮扫至卸料口6，再经卸料口6进入卸料斗7中；待卸料斗7

内存满焊渣时，打开卸料阀8，将焊渣排出即可。

[0012] 本发明的优点是：能过滤清除烟气中的焊渣颗粒，并能及时清除滞留于排烟管内

的焊渣颗粒，从而极大地降低排烟管被堵塞的概率，使用更方便。
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图1
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