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(54)实用新型名称

ICT自动上下料测试系统

(57)摘要

本实用新型公开了ICT自动上下料测试系

统，包括设备大底板、设备机架、进料仓储机构、

换盘机构、上视觉机构、上料仓储机构、机器人机

构、收料组件、检测机构、翻转机构、下料搬运机

构、下料仓储机构、下视觉结构；所述的设备大底

板固定在设备机架上，进料仓储机构、换盘机构、

上视觉机构、上料仓储机构、机器人机构、收料组

件、检测机构、翻转机构、下料搬运机构、下料仓

储机构、下视觉结构均安装在设备大底板上。本

实用新型的各部件的有机衔接，实现产品快速进

料、上料及快速精确对位放置；整机设备采用进

料仓储机构、换盘机构、上料仓储机构、机器人机

构等机构联动工作，大大提高生产效率、节约劳

动力成本、保证产品的品质。
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1.一种ICT自动上下料测试系统，其特征在于：包括设备大底板、设备机架、进料仓储机

构、换盘机构、上视觉机构、上料仓储机构、机器人机构、收料组件、检测机构、翻转机构、下

料搬运机构、下料仓储机构、下视觉结构、下料收料机构；所述的设备大底板固定在设备机

架上，进料仓储机构、换盘机构、上视觉机构、上料仓储机构、机器人机构、收料组件、检测机

构、翻转机构、下料搬运机构、下料仓储机构、下视觉结构、下料收料机构均安装在设备大底

板上；

所述的进料仓储机构、上料仓储机构、下料仓储机构结构相同，进料仓储机构包括物料

托盘限位挡边、物料托板、安装支架、驱动电机、线性滑轨、上限光电开关、滚珠丝杆、下降硬

限位、驱动同步轮、驱动同步带；所述线性滑轨、一套滚珠丝杆、上限光电开关、下降硬限位

皆安装于安装支架上，两组驱动同步轮分别安装于驱动电机端和滚珠丝杆端和一条驱动同

步带链接驱动运转，驱动电机安装在安装支架上，物料托盘限位挡边安装于物料托板上，物

料托板安装于线性滑轨上，通过驱动电机带动驱动同步轮驱动滚珠丝杆转动和线性滑轨上

下直线运行，安装支架固定在大底板上。

2.根据权利要求1所述的ICT自动上下料测试系统，其特征在于：所述的换盘机构、下料

换盘机构结构相同，换盘机构包括安装背板、搬运前后气缸、搬运上下气缸、真空发生器、线

性滑轨、线缆拖链、限位缓冲、抓盘吸嘴、吸嘴调节板、调节把手、汇流板组成；所述的抓盘吸

嘴、汇流板分别安装在吸嘴调节板上并与搬运上下气缸相连，搬运上下气缸、真空发生器安

装于两根线性滑轨上，线性滑轨固定在安装背板上，限位缓冲分别安装于安装背板两端，搬

运前后气缸固定于安装背板上、安装背板安装于设备机架上；通过搬运前后气缸、搬运上下

气缸并结合线性滑轨实现前后、上下直线运行，真空发生器产生真空通过抓盘吸嘴吸取托

盘实现搬运。

3.根据权利要求1所述ICT自动上下料测试系统，其特征在于：所述的上视觉机构包括

安装底座、固定螺母、固定支柱、固定横梁、固定横梁支架、相机固定座、相机组成；所述的相

机固定在相机固定座上，相机固定座固定在固定横梁上，固定横梁通过固定横梁支架与固

定支柱安装于固定底座上，通过固定螺母互锁固定。

4.根据权利要求1所述ICT自动上下料测试系统，其特征在于：所述的翻转机构主要包

括气缸背板、上下滑台气缸，翻转气缸、翻转气缸限位缓冲、到位缓冲、翻转板、翻转治具、翻

转气缸固定板、翻转气缸到位缓冲固定板组成，翻转治具安装于翻转板上、翻转板固定于翻

转气缸之上，翻转气缸、翻转气缸到位缓冲固定板、翻转气缸到位缓冲分别安装于翻转气缸

固定板上，翻转气缸固定于上下滑台气缸之上，上下滑台气缸安装于气缸背板，气缸背板固

定于设备大底板上。

5.根据权利要求1所述ICT自动上下料测试系统，其特征在于：所述的机器人机构包括

机器人本体底座、四轴机器人本体和取料治具组成，取料治具安装于四轴机器人本体转轴

末端，四轴机器人本体通过机器人本体底座安装于设备大底板之上。

6.根据权利要求1所述ICT自动上下料测试系统，其特征在于：所述的下视觉结构包括

相机、相机调节板、同轴光源、安装固定支架；所述的相机固定于相机调节板上、相机调节板

和同轴光源安装在安装固定支架上，安装固定支架安装在设备机架上的设备大底板上。

7.根据权利要求1所述ICT自动上下料测试系统，其特征在于：所述的检测机构包括安

装支架、对位相机、治具安装板、治具微调XY手动滑台、线性滑轨、气缸背板、压合气缸、测试
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X移动轴；其中对位相机、治具安装板、治具微调XY手动滑台、线性滑轨皆固定于气缸背板

上，气缸背板、压合气缸安装于测试X移动轴上，测试X移动轴固定在安装支架上，安装支架

安装于设备大底板上。

8.根据权利要求1所述ICT自动上下料测试系统，其特征在于：所述的收料组件由主体

部分和和收料底座组成，所述的收料底座包括线性滑轨、固定侧移运支撑板、移运载板、固

定支架、可调侧移运支撑板、驱动同步轮、驱动同步带、同步驱动轴、对射开关、安装转接件、

宽度调节螺杆、调节手轮、移运线性滑轨，所述的主体部分分别安装于固定侧移运支撑板、

可调侧移运支撑板上，移运线性滑轨、驱动同步轮、驱动同步带分别安装于固定侧移运支撑

板、可调侧移运支撑板上，移运载板安装于移运线性滑轨上，固定支架安装于设备大底板

上；一侧链接固定侧移运支撑板，线性滑轨固定于设备大底板上，安装转接件安装于线性滑

轨上，另一侧连接可调侧移运支撑板上，宽度调节螺杆两端支撑安装于设备大底板之上，螺

杆丝母固定于可调侧移运支撑板上，对射到位开关则分别安装于主体部分上。

9.根据权利要求8所述ICT自动上下料测试系统，其特征在于：所述的主体部分包括安

装底板、安装支撑板、上下气缸安装板、上下气缸调节板托盘气缸安装板、托盘限位气缸、上

下气缸，所述的上下气缸的缸体通过上下气缸调节板安装在上下气缸安装板上，上下气缸

安装板通过安装支撑板固定在安装底板上，托盘限位气缸的缸体通过托盘气缸安装板安装

在上下气缸的活塞杆杆端。
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ICT自动上下料测试系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种FPC机械自动化制造行业，特别是涉及一种ICT自动上下料测

试系统。

背景技术

[0002] 目前，FPC制造行业所使用的ICT测试设备作业操作，采用手工上、下料，压合测试，

手动挑选。手工上料过程中，人为操作会对产品的品质造成影响，使最终成品的品质下降。

手动测试过程中，人为操作易产生误差。手动挑选过程中，易因人为误差产生良品及不良品

错放的情况，如流入下一道工艺，会影响整条生产线的品质。且人工操作效率低，成本高。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种生产效率高、劳动力成本低、产品品质有保障的

ICT自动上下料测试系统。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型的技术解决方案是：

[0005] 本实用新型新是一种ICT自动上下料测试系统，包括设备大底板、设备机架、进料

仓储机构、换盘机构、上视觉机构、上料仓储机构、机器人机构、收料组件、检测机构、翻转机

构、下料搬运机构、下料仓储机构、下视觉结构、下料收料机构；所述的设备大底板固定在设

备机架上，进料仓储机构、换盘机构、上视觉机构、上料仓储机构、机器人机构、收料组件、检

测机构、翻转机构、下料搬运机构、下料仓储机构、下视觉结构、下料收料机构均安装在设备

大底板上；

[0006] 所述的进料仓储机构、上料仓储机构、下料仓储机构结构相同，进料仓储机构包括

物料托盘限位挡边、物料托板、安装支架、驱动电机、线性滑轨、上限光电开关、滚珠丝杆、下

降硬限位、驱动同步轮、驱动同步带；所述两支线性滑轨、一套滚珠丝杆、上限光电开关、下

降硬限位安装于安装支架上，两组驱动同步轮分别安装于驱动电机端和滚珠丝杆端和一条

驱动同步带链接驱动运转，驱动电机安装在安装支架上，物料托盘限位挡边安装于物料托

板上，物料托板安装于线性滑轨上，通过驱动电机带动驱动同步轮驱动滚珠丝杆转动和线

性滑轨上下直线运行，安装支架固定在大底板上。

[0007] 所述的换盘机构、下料换盘机构结构相同，换盘机构包括安装背板、搬运前后气

缸、搬运上下气缸、真空发生器、线性滑轨、线缆拖链、限位缓冲、抓盘吸嘴、吸嘴调节板、调

节把手、汇流板组成；所述的抓盘吸嘴、汇流板分别安装在吸嘴调节板上并与搬运上下气缸

相连，搬运上下气缸、真空发生器安装于两根线性滑轨上，线性滑轨固定在安装背板上，限

位缓冲分别安装于安装背板两端，搬运前后气缸固定于安装背板上、安装背板安装于设备

机架上；通过搬运前后气缸、搬运上下气缸并结合线性滑轨实现前后、上下直线运行，真空

发生器产生真空通过抓盘吸嘴吸取托盘实现搬运。

[0008] 所述的上视觉机构包括安装底座、固定螺母、固定支柱、固定横梁、固定横梁支架、

相机固定座、相机组成；所述的相机固定在相机固定座上，相机固定座固定在固定横梁上，
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固定横梁通过固定横梁支架与固定支柱安装于固定底座上，通过固定螺母互锁固定。

[0009] 所述的翻转机构主要包括气缸背板、上下滑台气缸，翻转气缸、翻转气缸限位缓

冲、到位缓冲、翻转板、翻转治具、翻转气缸固定板、翻转气缸到位缓冲固定板组成。翻转治

具安装于翻转板上、翻转板固定于翻转气缸之上，翻转气缸、翻转气缸到位缓冲固定板、翻

转气缸到位缓冲分别安装于翻转气缸固定板上，翻转气缸固定于上下滑台气缸之上，上下

滑台气缸安装于气缸背板，气缸背板固定于设备大底板上。

[0010] 所述的机器人机构包括机器人本体底座、四轴机器人本体和取料治具组成，取料

治具安装于四轴机器人本体转轴末端，四轴机器人本体通过机器人本体底座安装于设备大

底板之上。

[0011] 所述的下视觉结构包括相机、相机调节板、同轴光源、安装固定支架；所述的相机

固定于相机调节板上、相机调节板和同轴光源安装在安装固定支架上，安装固定支架安装

在设备机架上的设备大底板上。

[0012] 所述的检测机构包括安装支架、对位相机、治具安装板、治具微调XY手动滑台、线

性滑轨、气缸背板、压合气缸、测试X移动轴；其中对位相机、治具安装板、治具微调XY手动滑

台、线性滑轨皆固定于气缸背板上，气缸背板、压合气缸安装于测试X移动轴上，测试X移动

轴固定在安装支架上，安装支架安装于设备大底板上。

[0013] 所述的收料组件由主体部分和和收料底座组成，所述的收料底座包括线性滑轨、

固定侧移运支撑板、移运载板、固定支架、可调侧移运支撑板、驱动同步轮、驱动同步带、同

步驱动轴、对射开关、安装转接件、宽度调节螺杆、调节手轮、移运线性滑轨。所述的主体部

分分别安装于固定侧移运支撑板、可调侧移运支撑板上，移运线性滑轨、驱动同步轮、驱动

同步带分别安装于固定侧移运支撑板、可调侧移运支撑板上，移运载板安装于移运线性滑

轨上，固定支架安装于设备大底板上；一侧链接固定侧移运支撑板，线性滑轨固定于设备大

底板上，安装转接件安装于线性滑轨上，另一侧连接可调侧移运支撑板上，宽度调节螺杆两

端支撑安装于设备大底板之上，螺杆丝母固定于可调侧移运支撑板上，对射到位开关则分

别安装于主体部分上。

[0014] 所述的主体部分包括安装底板、安装支撑板、上下气缸安装板、上下气缸调节板托

盘气缸安装板、托盘限位气缸、上下气缸。所述的上下气缸的缸体通过上下气缸调节板安装

在上下气缸安装板上，上下气缸安装板通过安装支撑板固定在安装底板上，托盘限位气缸

的缸体通过托盘气缸安装板安装在上下气缸的活塞杆杆端。

[0015] 采用上述方案后，本实用新型包括设备大底板、设备机架、进料仓储机构、换盘机

构、上视觉机构、上料仓储机构、机器人机构、收料组件、检测机构、翻转机构、下料搬运机

构、下料仓储机构、下视觉结构，上述各部件的有机衔接，实现产品快速进料、上料及快速精

确对位放置；整机设备采用进料仓储机构、换盘机构、上料仓储机构、机器人机构等机构联

动工作，完全去掉人为操作对于产品品质的影响，减少人工成本。测试及挑选不良品的过程

全部采用自动化设备，最大程度保证产品的品质和合格率，大大提高了生产效率。

[0016] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步的说明。

附图说明

[0017] 图1是本实用新型的轴测图；
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[0018] 图2是本实用新型进料仓储机构的轴测图；

[0019] 图3是本实用新型换盘机构的轴测图；

[0020] 图4是本实用新型上视觉机构的轴测图；

[0021] 图5是本实用新型翻转机构的轴测图；

[0022] 图6是本实用新型机器人机构的轴测图；

[0023] 图7是本实用新型下视觉结构的轴测图；

[0024] 图8是本实用新型检测机构的轴测图；

[0025] 图9是本实用新型收料组件的轴测图；

[0026] 图10是本实用新型主体部分的轴测图。

具体实施方式

[0027] 如图1、图4所示，本实用新型是一种ICT自动上下料测试系统是一种集成自动上

料、自动检测、视觉识别、自动排盘的全自动设备，包括设备大底板1、设备机架2、进料仓储

机构3、换盘机构4、上视觉机构5、上料仓储机构6、机器人机构7、收料组件8、检测机构9、翻

转机构10、下料搬运机构20、下料仓储机构30、下视觉结构40、下料收料机构50。

[0028] 所述的设备大底板1固定在设备机架2上，进料仓储机构3、换盘机构4、上视觉机构

5、上料仓储机构6、机器人机构7、收料组件8、检测机构9、翻转机构10、下料搬运机构20、下

料仓储机构30、下视觉结构40、下料收料机构50、下料换盘机构均安装在设备大底板上。

[0029] 如图2所示，所述的进料仓储机构3、上料仓储机构6、下料仓储机构30结构相同，所

述的进料仓储机构3包括物料托盘限位挡边31、物料托板32、安装支架33、驱动电机34、线性

滑轨35、上限光电开关36、滚珠丝杆37、下降硬限位38、驱动同步轮39、驱动同步带391；所述

两支线性滑轨35、一套滚珠丝杆37、上限光电开关36、下降硬限位38安装于安装支架33上，

两组驱动同步轮39分别安装于驱动电机34端和滚珠丝杆37端和一条驱动同步带391链接驱

动运转，驱动电机34安装在安装支架33上，物料托盘限位挡边31安装于物料托板32上，物料

托板32安装于线性滑轨35上，通过驱动电机34带动驱动同步轮39驱动滚珠丝杆37转动和线

性滑轨35上下直线运行，安装支架33固定在设备大底板1上。

[0030] 如图3所示，所述的换盘机构4、下料换盘机构结构相同（结构大同小异，不在做一

一陈述），换盘机构4包括安装背板41、搬运前后气缸42、搬运上下气缸43、真空发生器44、线

性滑轨45、线缆拖链46、限位缓冲47、抓盘吸嘴48、吸嘴调节板49、调节把手491、汇流板492

组成；所述的抓盘吸嘴48、汇流板492分别安装在吸嘴调节板49上并与搬运上下气缸43相

连，搬运上下气缸43、真空发生器44安装于两根线性滑轨45上，线性滑轨45固定在安装背板

41上，限位缓冲47分别安装于安装背板41两端，搬运前后气缸42固定于安装背板41上、安装

背板41安装于设备机架2上；通过搬运前后气缸42、搬运上下气缸43并结合线性滑轨45实现

前后、上下直线运行，真空发生器44产生真空通过抓盘吸嘴48吸取托盘实现搬运。

[0031] 如图4所示，所述的上视觉机构5包括安装底座51、固定螺母52、固定支柱53、固定

横梁54、固定横梁支架55、相机固定座56、相机57组成；所述的相机57固定在相机固定座56

上，相机固定座56固定在固定横梁54上，固定横梁54通过固定横梁支架55与固定支柱53安

装于固定底座51上，通过固定螺母52互锁固定。

[0032] 如图5所示，所述的翻转机构10主要包括气缸背板101、上下滑台气缸102，翻转气
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缸103、翻转气缸限位缓冲104、到位缓冲105、翻转板106、翻转治具107、翻转气缸固定板

108、翻转气缸到位缓冲固定板109组成。翻转治具107安装于翻转板106上、翻转板106固定

于翻转气缸103之上，翻转气缸103、翻转气缸到位缓冲固定板109、翻转气缸到位缓冲104分

别安装于翻转气缸固定板108上，翻转气缸103固定于上下滑台气缸102之上，上下滑台气缸

102安装于气缸背板101，气缸背板101固定于设备大底板1上；其功能通过上下滑台气缸

102、翻转气缸103实现上下翻转作业。

[0033] 如图6所示，所述的机器人机构7包括机器人本体底座71、四轴机器人本体72和取

料治具73组成，取料治具73安装于四轴机器人本体72转轴末端，四轴机器人本体72通过机

器人本体底座71安装于设备大底板1之上。

[0034] 如图7所示，所述的下视觉结构40包括相机401、相机调节板402、同轴光源403、安

装固定支架404；所述的相机401固定于相机调节板402上，相机调节板402和同轴光源403安

装在安装固定支架404上，安装固定支架404安装在设备机架2上的大底板1上。

[0035] 如图8所示，所述的检测机构9包括安装支架91、对位相机92、治具安装板93、治具

微调XY手动滑台94、线性滑轨95、气缸背板96、压合气缸97、测试X移动轴98；其中对位相机

92、治具安装板93、治具微调XY手动滑台94、线性滑轨95皆固定于气缸背板96上，气缸背板

96、压合气缸97安装于测试X移动轴98上，测试X移动轴98固定在安装支架91上，安装支架91

安装于设备大底板1上。

[0036] 如图9所示，所述的收料组件8由主体部分81和和收料底座82组成，所述的收料底

座82包括线性滑轨821、固定侧移运支撑板822、移运载板823、固定支架824、可调侧移运支

撑板825、驱动同步轮826、驱动同步带827、同步驱动轴828、对射开关829、安装转接件830、

宽度调节螺杆831、调节手轮832、移运线性滑轨833。所述的主体部分81分别安装于固定侧

移运支撑板822、可调侧移运支撑板825上，移运线性滑轨833、驱动同步轮826、驱动同步带

827分别安装于固定侧移运支撑板822、可调侧移运支撑板825上，移运载板823安装于移运

线性滑轨833上，固定支架824安装于设备大底板1上；一侧链接固定侧移运支撑板822，线性

滑轨821固定于设备大底板1上，安装转接件830安装于线性滑轨821上，另一侧连接可调侧

移运支撑板825上，宽度调节螺杆831两端支撑安装于设备大底板1之上，螺杆丝母固定于可

调侧移运支撑板825上，对射到位开关829则分别安装于主体部分81上。

[0037] 如图10所示，所述的主体部分81包括安装底板811、安装支撑板812、上下气缸安装

板813、上下气缸调节板814托盘气缸安装板815、托盘限位气缸816、上下气缸817。所述的上

下气缸817的缸体通过上下气缸调节板814安装在上下气缸安装板813上，上下气缸安装板

813通过安装支撑板812固定在安装底板811上，托盘限位气缸816的缸体通过托盘气缸安装

板815安装在上下气缸817的活塞杆杆端。

[0038] 以上所述，仅为本实用新型较佳实施例而已，故不能以此限定本实用新型实施的

范围，即依本实用新型申请专利范围及说明书内容所作的等效变化与修饰，皆应仍属本实

用新型专利涵盖的范围内。
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