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Sposéb obrébki zgrubnej skrawaniem zwlaszcza odlewow
staliwnych i zeliwnych oraz narzedzie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb obroébki
zgrubnej skrawaniem zwlaszcza odlew6éw staliw-
nych, Zeliwnych i odkuwek oraz narzedzie do sto-
sowania tego sposobu.

Znany spos6b obrébki zgrubnej skrawaniem
odlewéw staliwnych i zeliwnych, posiadajgcych
zewnetrzng warstwe materialu zanieczyszczong
piaskiem Mlub innymi zanieczyszczeniami metalicz-
nymi i niemetalicznymi, jak réwniez z mocno za-
zendrowang zewnetrzng warstwg materialu odku-
wek trawionych i nietrawionych i innych wyrobéw
z zendra zawalcowang, posiada te niedogodnoSci,
ze moze byé prowadzony przy stosowaniu matych
szybko$ci skrawania i duzych posuwéw i wymaga
czestej wymiany narzedzia szybko zuzywajgcego sie
na skutek bezpofredniej stalej pracy jego ostrza
w warstwie materialu z zanieczyszczeniami. Nie-
giogodnosci te usuwa sposéb wedlug wynalazku.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schemat ogélny toczenia poprzecznego, a fig. 3
narzedzie do toczenia poprzecznego, fig. 2 przedsta-
wia schemat ogélny toczenia wzdluznego, a fig. 4
narzedzie do toczenia wzdluznego.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia podanych
niedogodno$ci zostalo rozwigzane zgodnie z wyna-
lazkiem w ten sposbéb, Ze skrawanie przeprowa-
dza si¢ dwoma krawedziami tnacymi A i B (fig.
3 i 4) z trzech tworzgcych gitéwng krawedZ tngcg
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narzedzia i ma ono miejsce:w warstwie materiatu
rodzimego pod zewnetrzng warstwa materialu
z zanieczyszczeniami, ktéra wraz z cienkg warstwa
materialu rodzimego jest odginana przez {rzecig
krawedZ tngcg C (fig. 3 i 4) gléwnej krawedzi
tngcej narzedzia. Dzieki temu gtéwna krawedZ tna-
ca narzedzia nie styka si¢ z warstwg materiatu
z zanieczyszczeniami, a ostrze gléwnej krawedzi
tngcej narzedzia nie zuzywa si¢ nadmiernie. Taki
spos6b obrébki umozliwia stosowanie narzedzi
z weglikéw spiekanych o duzej twardoSci i zmniej-
szonej wytrzymalo§ci na zginanie, a nawet plytek
ze spiekanych tlenkéw metali.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb obrébki zgrubnej skrawaniem zwlaszcza
odlewéw staliwnych, zeliwnych i odkuwek,
znamienny tym, Ze skrawanie przeprowadza sie
w warstwie materialu rodzimego pod zew-
netrzng warstwq materialu z zanieczyszczenia-
mi trudno obrabialnymi i przebiega w wyniku
pracy krawedzi (A) i (B), gléwnej krawedzi
tngcej narzedzia, a krawedZz (C), gléwnej kra-
wedzi tngcej narzedzia odgina zewnetrzng war-
stwe materialu z zanieczyszczeniami trudno
obrabialnymi wraz z cienkg warstwg materiatu
rodzimego.

2. Narzedzie do stosowania .tego sposobu, zna-
mienne tym, ze stanowi néz, ktérego krawedZ
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(A), gléwnej krawedzi tngcej, ma kat przysta-
wienia 15° do 75° i jest wzmocniona $§cinem
o kacie natarcia 5° do 10° i szeroko$ci réwnej
0,5 do 1 wielkoSci stosowanego posuwu, kra-
wedzZz (C) gléwnej krawedzi tnacej ma kat przy-
stawienia 75° do 45° wzmocniony §cinem o ka-

D —
kierunek posuwu
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cie natarcia 30° do 40° i szeroko$ci réwnej 1 do
2 wielkoSci stosowanego posuwu, za§ krawedz
(B) giéwnej krawedzi tnacej ma kat zasadniczy
natarcia wynoszgcy 10° do 0° wzmocniony S$ci-
nem o kacie natarcia 5° do 10° i szeroko$ci 0,5 do
1 wielkoS$ci stosowanego posuwu.
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