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(54) Zpusob vyroby tlustosténnych desek uprostied osazenych

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby tlusto-
st&nnych desek uprostied osazenych. Jejich
v¥robe se provddi ze Spalku nebo ingotu,
ze kterého se p¥chovédnim ve sm&ru jeho po-
délné osy vyrobl naepSchovany polotovar 2,
ze kterého se radidlnim kovénim zhotgvi
rovinnd tlustost®nné deska 3 o tloudtce
rovné dvojndsobné vy3ce osazeni 8 a tlousi-
ce tlustostdnné desky 5 uprost¥ed osazené.

Do této rovinné tlustostdnné desky 3
se vylisuje prohluben 7 o hloubce rovné
vysce budouctho osazenf 8, kterd se v dals{
fdzi podrobl radidlnimu kovéni kolem pro~
hlubng 7 mezi kovadly 6 a% do srovnéni Jjeji
strany s prohlubni 7 v rovinnou plochu.

Nézorn& je zplisob vyroby tlustostén-
nych desek podle vyndlezu znézorndn na
obr. 1 a% 5 p¥iloZeného vykresu.
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Vyndlez se t¥ké zplsobu vjroby tlustostdnnych desek uprostfed osazenych, zejména kru-
hovych tlustostdnnych desek pro vyrobu tlustosténnych den s vyhrdlenim.

Tlustostdnné desky, ze kterjch se vyrdbdjl predm¥ty, napfikled dne tlakovych néddob,
je? jsou uprostied zesileny osazenim, tvorfcim nap¥fklad vyhdrleni pro napojeni potrubf,
se dosud vyrdbdji volnym kovdnim tek, %e se vykovou na tloustku, denou tloustkou samotné
desky a tlouslku osazeni. Semotné osageni se na takto vykovené desce vytvori t¥{skovym
opracovénim, jeho% nevyhodou je velkd spotieba kovu e zvySené ndklady na jejich vyrobu.

Je také znémo vyrdbdt tlustost¥nné desky, které jsou uprostied zesileny osazenim,
kovédnim s to kovadlem, sloZenym ze dvou rovnobdZnych kovadel vi&i sob& navzéjem pfesaze-
nych ve vodorovné roviné za soulasného otd¥eni tvédfeného materidlu.

Nevghodou tohoto zplsobu vyroby tlustostdnnych desek je nutnost poufitfl konstrukin®
sloZitého kovadla, ddle obti%néd menipulace s tvédfenym materidlem a to, Ze kovadlo je Jedno-
dZelové, jim¥ lze vykovat osazeni v jednom prim&ru, ktery je dén vzddlenosti mezi okraji
presazenych kovadel.

Uvedené nevyhody znémych zplsobd vyroby tlustostdnnych desek uprosifed zeailenych
osazenim se odstran{ zplsobem vyroby tlustostdnnych desek podle vyndlezu a to kovénim ze
Spalku nebo ingotu, ze kterého se pdchovédnim ve sméru jeho podélné osy vyrobi napéchovany
polotovar, ze kterého se radidlnim kovdnim zhotovi rovinnd tlustosténné deska, Jjehoi
podstata spo¥ivé v tom, %e rovinnd tlustostdnnd deska se vykove na tloustku rovnou dvojnd-
sobné vysce osazeni a tlouslce tlustostdmné desky uprostfed osazené, do jejfho¥ stfedu
se vylisuje prohluben o hloubce rovné vyisce budouciho osazeni a kterd se v deldf fézi
podrobi radidlnimu kovéni kolem prohlubnd mezi kovadly e% do srovndni jej$ strany s prohlub-
ni v rovinnou plochu.

Vyhodou zplsobu vyroby tlustosténnych desek uprostied osazenych podle vynélezu je to,
%e neni zapotrebi specidlniho kové¥ského néradi, Ze neni omezen primdr vikovku takto kova-
ného a to, %e je lze vykovat bd%nym kovéd¥skym ndfaedim, jimiZ Jsou kovdrny vybaveny.

Postup kovéni tlustosténnych desek uprostifed osazenych podle vyndlezu Je piikladnd
zndzorn¥n na obr. 1 ai 5 p¥iloZeného vykresu, kde na obr. 1 Je zndzorndn ingot, np obr. 2
napdchovany polotovar, na obr. 3 rovinnd tlustost¥nnd deska, na obr. 4 tlustostdnnd deska
se stiedovou prohlubn{ a na obr. 5 hotovéd vykovend deska.

Tlustosténnd deskas 5 uprostied osazend se postupem podle vyndlezu zhotovi taek, Ze
z ingotu nebo Zpalku ] se p¥chovénim ve smdru jehc podélné osy vyrobi nap¥chovany poloto-
var 2, ze kterého se radidlnim kovédnim zhotovi rovinnd tlustosténnd deska 3 o tlousice,
dené dvojndsobnou vyskou § a tlousikou hotové vykovené tlustostdnné desky 5 uprost¥ed ose-
zené. Do- této rovinné tlustostdnné desky 3 se v jejim st¥edu vylisuje p&chovacim vélcem
prohlubéﬁ 7 o hloubce rovné vyice budoucfho osazenf §, ¥imZ se vytvori tlustostdnnd des-
ka 4 se st¥edovou prohlubni. V poslednf f4zi se tlustost¥nné deska 4 se stfedovou prohlubni
1 podrobi radidlnfmu kovéni kolem prohlubn& 7 mezi kovadly §, &imZ dojde na jedné Jeji
strand k vytvoreni osezeni 8 a ke srovnéni jejI druhé streny, ve které byla prohluben 7,
v rovinnou plochu.

PREDMET VV!N.&LEZU

Zplsob vyroby tlustost3nnych desek uprostied osazenych a to kovénim ze Zpalku nebo
ingotu, ze kterého se p¥chovénim ve smdru jeho podélné osy vyrobi napéchoveny polotovar,
ze kterého se radidlnim kovénim zhotovi rovinnd tlustostdnné deska, vyzna¥eny tim, fe ro-
vinné tlustostdnnd deska (3) se vykove na tloudlku rovnou dvojndsobné vysce osazeni (8)

a tloudlce tlustostdnné desky (5) uprostfed osazené, do jejiho¥ stiedu se vylisuje prohlu-
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benr (7) o hloubce rovné vydce budouciho osazeni (8) a kterd se v dal¥fi fdzi podrobi radidl-
nimu kovédnf kolem prohlubnd (7) mezi kovadly (6) a% do srovndni jej! strany s prohlubni (7)

v rovinnou plochu.

1 list vykresd

v



217524

l
|
!
M | !
@ ( )2
| |
@ ;
OBR. 1 OBR. 2
6
A
} m
’ g
OBR. 3
OBR. 4
5 [
a i
C )
8I
OBR. 5

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 K&s



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

