POLSKA
RZEGZPOSPOLITA

" OPIS PATENTOWY

33926

LUDOK

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
O OPAL

Zgloszono: 15.VI.1966 (P 115 123)

. Opublikowano: 20.IX.1968

Kl. 18 a, 7/16

MKP C 21 b

UKD 669.162.221

Tworca wynalazku: prof. dr inz. Eugeniusz Mazanek
Wilasciciel patentu: Akademia Gorniczo-Hutnicza (Katedra Metalurgii
Suréwki), Krakéw (Polska)

Dysza wielkopiecowa
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Przedmiotemm wynalazku jest dysza wielkopieco-
wa, sluzaca do wprowadzania gorgcego dmuchu
powietrza do garu wielkopiecowego.

Dotychczas dysze wielkopiecowe sg wykony-
wane z blachy miedzianej lub z odlewu mie-
dzianego z zastosowaniem spawania lub ttocze-
nia. Poniewaz dysze pracuja w wysokich tempe-
raturach rzedu 1200—1350°C muszg by¢ one chlo-
dzone woda, ktora jest doprowadzana i odpro-
wadzana w iloSci 1—2 1l/sek poprzez odpowiednie
rurki umieszczone w dyszach. Czas pracy dysz
nie przekracza 3-ch miesiecy ze wzgledu na
przepalanie sie i §cieranie §cianek. Scieranie $cia-
nek dysz powodujg spadajgce w do! pieca masy
koksu, ktore w czasie spalania wirujg przed dy-
szami. Skutkiem tego do dysz dostaje sie plynna
surowka wzglednie plynny Zzuzel, powodujgc ich
uszkodzenie. Ponadto przez przepalone §cianki
dysz przedostaje sie do garu woda chlodzaca, kto-
ra powoduje znaczne ochlodzenie pieca i pogor-
szenie jego biegu. Dysze miedziane maja znaczny
ciezar i sg kosztowne z tego powodu, ze do ich
wytwarzania stosuje si¢ miedZ elektrolityczng
wysokiej jakosci.

Tych wad nie ma dysza wielkopiecowa wedlug
wynalazku, wykonana przez prasowanie z mate-
rialu metalo-ceramicznego, odpornego na wyso-
kie temperatury w zakresie 1500°C. Dzieki wyso-
kiej odporno$ci termicznej dysza nie jest chlo-
dzona wodg, natomiast zewnetrzna powierzchnia
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dyszy moze byé chlodzona sprezonym powietrzem,
ktore zarazem zabezpiecza dysze przed uszkodze-
niem przez plynng suréwke lub zuzel. Skutkiem
tego konstrukcja dyszy jest znacznie uproszczona
w poréwnaniu z dyszami tradycyjnymi.

Dysza wedlug wynalazku jest uwidoczniona w
przykladowym rozwigzaniu na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia dysze z pierScieniem w
przekroju podiuznym, fig. 2 — te samg dysze w
widoku z przodu, fig. 3 — dysze wykonang w ca-
losci z materiatu metalno-cei-amicznego a fig. 4 —
te samg dysze w widoku z przodu. Dysze wyko-
nuje sie przez prasowanie z materialu metalo-
-ceramicznego w postaci sproszkowanej, zwanego
rowniez cermetalem. Skilad chemiczny materialu
mozna dobiera¢ zaleznie od potrzeby. Korzystnie
jest, gdy sklad chemiczny materialu stanowi na
przyklad: 70% Al,O; i 30% Cr, (metalicz) o za-
wartoSci 3—5°% Fe, albo: 189% Al O, 60% Cr,
20% Mo i 2% TiO,, albo: 40—609% TiC, 30—40%s
Ni, 1,4% Mo, 10—15% Cr i 0—0,25% Co, albo:
50% TiC, 25% Ni, 14,25% Cr i 10,75% Co, lub
inny podobny.

W przeciwienstwie do miedzi material metalo-
-ceramiczny charakteryzuje sie wysokg odporno$-
cig na utlenienie, wynoszacg do 1500°C, duzg wy-
trzymalo§cia mechaniczng w wysokich tempera-
turach oraz malym ciezarem wtlasciwym, wyno-
szagcym 4,65 g/cm3. Dzieki temu dysze wykonane
z tego materialu nie wymagaja chlodzenia woda
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i w zasadzie nie wymagaja chlodzenia w ogoéle.
Dla zapewnienia dluzszego czasu pracy dysz moz-
na Zzastosowaé chlodzenie zewnetrznych powierz-
chni dysz za pomocg sprezonego powietrza.

Dysza wedlug wynalazku sklada sie w zasadzie
z dwoch elementéw a mianowicie z metalo-cera-
micznego korpusu 1 dyszy oraz ze stalowego
pierscienia 2, stuzacego do osadzenia dyszy w dy-
szownicy (fig. 1). Zaréwno korpus 1 jak i pier-
Scien 2 sg tak uksztaltowane, ze w miejscu ich
zetkniecia tworzg kanat 3 dla sprezonego- powie-
trza, doprowadzanego z zewnatrz otworem 4,
skagd wyplywa ono wewnetrznymi otworami 5,
skierowanymi ukos$nie do zewnetrznej powierz-
chni korpusu 1. Ci$nienie powietrza jest wyzsze
niz ci$nienie dmuchu wielkopiecowego. Strumien
powietrza spelnia tutaj wazng role dodatkows,
gdyz zabezpiecza "dysze przed uszkodzeniem przez
napiywajaca ciggle suréwke lub zuzel, zapobie-
gajac rownocze$nie przedostawaniu sie ich do
wnetrza dysz.

Dysza moze by¢ wykonana réwniez w cato$ci
z materialu metalo-ceramicznego bez uzycia sta-
lowego pierScienia 2. W tym przypadku kanal
powietrzny 3 oraz otwory 4 i 5 wykonuje sie
w matrycy przeznaczonej do prasowania mate-
rialu metalo-ceramicznego 1lub tez prasuje sie
dysze jako jednolitg calo$¢ z odpowiednimi nad-
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datkami, w ktorych pdzniej wykonuje sie me-
chanicznie kanat i otwory powietrzne (fig. 2).
Gdy natomiast chlodzenie zewnetrznych powierz-
chni dysz nie jest wymagane, nie wykonuje sie
ani kanalu powietrznego ani otworéw, pozosta-
wiajac dysze jako jednolita calo$é (fig. 2).

Dysza wielkopiecowa wedlug wynalazku moze
pracowa¢ kilka do kilkunastu miesiecy a dzieki
malemu ci¢zarowi mozna jg latwo wymienia¢ po
zuzyciu.

Zastrzezeniag patentowe

1. Dysza wielkopiecowa znamienna tym, ze skla--
da sie z korpusu (1) wykonanego przez pra-
sowanie z materialu metalo-ceramicznego o
dobranym skiadzie chemicznym, oraz ze sta-
lowego pierScienia (2), przy czym korpus (1)
i pierscien (2) sg tak uksztaltowane w miejscu
ich zetkniecia, ze tworza kanatl (3) oraz otwory
(4) i (5) dla przeplywu sprezonego powietrza,
z ktéorych wewnetrzny otwor (5) jest nachy-
lony ukosnie do powierzchni korpusu (1).

2. Odmiana dyszy wedlug =zastrz. 1 znamienna
tym, ze dysza stanowi jednolitg calo§¢ wyko-
nang z materialu metalo-ceramicznego, z wy-
drazonym kanalem (3) i otworami (4) i (5) lub-
bez uich.
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