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@ Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungsmaschine zur Messung von Abstéinden an Garnituren.

@ An einer Spinnereivorbereitungsmaschine wie einer

Karde, einem Reiniger o.dgl. ist zur Messung von Ab-
standen an Gamituren, bei der eine garnierte Walze (4)
mit einer garnierten Gegenflache, wie einem Deckel (14’
14n, 14”) zusammenwirkt, mindestens ein Sensor (17)
vorhanden, mit dem der Spitzenabstand zwischen den gar-
nieten Flachen erfassbar ist. Der Sensor (17) ist dem
Deckel zugeordnet, der der Gamitur der Walze gegeniber-
liegt. Er kann ortsfest sein oder als Deckelstab Teil eines

Wanderdeckels.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer
Spinnereivorbereitungsmaschine, z.B. Karde, Reini-
ger o.dgl., zur Messung von Abstanden an Garnitu-
ren, bei der eine garnierte Walze mit einer garnier-
ten Gegenflache, z.B. Deckel, zusammenwirkt und
bei der mindestens ein Sensor vorhanden ist, mit
dem der Spitzenabstand zwischen den garnierten
Flachen erfassbar ist.

Beim Zusammenbau einer Karde wird ein be-
stimmter Abstand zwischen der Trommel und den
Deckeln, z.B. Wanderdeckel, manuell durch Lehren
eingestellt. Dadurch ist zugleich der Abstand der
Garniturspitzen der Trommel von den Garniturspit-
zen der Deckel eingestellt. Durch Zentrifugalkrafte
und thermische Dehnungen andert sich im Betrieb
der Abstand zwischen der Tromme! und den Dek-
keln und damit auch der Abstand zwischen den
Garniturspitzen der Trommel und der Deckel. Diese
Anderung wird regelmassig bei der manuellen Ein-
stellung bericksichtigt.

Bei einer bekannten Vorrichtung ist vorgesehen,
dass im Betrieb zum Uberprifen des vorhandenen
bzw. eingestellten Abstandes zwischen der Trommel
und den dieser gegeniiberliegenden Deckeln auf
mindestens einer Seite der Trommel ausserhalb der
Garnitur ein jeweiliger Fuhler vorhanden ist. Der Ab-
stand wird stets von der Trommel ausgemessen. An
den der Trommel gegenuberliegenden Deckeln lie-
gen den Fihlern Gegenstiicke gegeniber. Bei An-
derungen aufgrund von Zentrifugalkréften und ther-
mischen Dehnungen im Betrieb wird der Abstand
zwischen dem Fihler und dem Gegenstiick kleiner,
wodurch im Betrieb mit der bekannten Vorrichtung
der geanderte Abstand zwischen der Trommel und
den Deckeln unmittelbar messbar ist. Allenfalls bei
einer Neugarnierung — d.h. ohne eine Anderung der
Spitzenhéhe der Garnituren aufgrund von Ver-
schleiss — kann indirekt zugleich auf eine Anderung
des urspriinglich eingesteliten Abstandes der Garni-
turspitzen der Trommel von den Garniturspitzen der
Deckel geschlossen werden. Diese Vorrichtung hat
den Nachteil, dass im Betrieb der tatséchliche Ab-
stand zwischen den Garniturspitzen nach langerer
Laufzeit der Maschine nicht messbar ist. Die Spit-
zenhéhe der Garnituren nimmt durch Verschleiss
ab, so dass der Abstand zwischen der Trommel und
den Deckeln einerseits und der Abstand zwischen
den gegeniberliegenden Garniturspitzen anderer-
seits nach langerer Laufzeit zunehmend entkoppelt
ist. Ausserdem stort, dass auch die Messung der
Anderung der Spitzenhdhe der Garnitur der Trom-
mel nach langerer Laufzeit nicht méglich ist.

Der Erfindung liegt demgegeniber die Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs beschrie-
benen Art zu schaffen, die die genannten Nachteile
vermeidet, die insbesondere eine Messung des Ab-
standes zwischen den Garniturspitzen der Walze
und den Garniturspitzen des Deckels und/oder die
Anderung der Spitzenhdhe der Garnitur der Walzen
nach langerer Laufzeit der Karde wahrend des Be-
triebes erlaubt. Die Ldsung dieser Aufgabe erfolgt
durch die kennzeichnenden Merkmale des An-
spruchs 1.
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Durch die Zuordnung des Sensors zu einem der
Walzengarnitur gegeniiberliegenden Teil ist der Ab-
stand zwischen dem Sensor und der Walzengarni-
tur unmittelbar messbar. Auf diese Weise wird eine
Anderung der Spitzenhohe der Garnituren und da-
mit eine Anderung des Garniturabstandes bei Ver-
schleiss nach langerer Laufdauer im Betrieb sicher
gemessen. Die Lage des Sensors gegeniiber der
Walzengarnitur erméglicht eine unmittelbare Mes-
sung sowohl einer Anderung der Abstandes als
auch eine Anderung der Spitzenhdhe der Walzen-
garnitur.

Zweckmassig ist der Deckelstab Teil eines
Wanderdeckels einer Karde. Vorzugsweise ist der
Deckel ortsfest. Bevorzugt ist der Sensor radial in
bezug auf die Walze angeordnet. Mit Vorteil ist der
Sensor in radialer Richtung einstellbar. Zweckmas-
sig ist Uber die Breite des Deckels mehr als ein
Sensor vorhanden. Vorzugsweise ist die Flache des
Sensors auf der Héhe der Spitze der Deckelgarnitur
angeordnet. Zweckmassig ist die Flache des Sen-
sors in einem Abstand einwarts in bezug auf die
Hohe der Spitzen der Deckelgarnitur angeordnet.
Mit Vorteil ist ein induktiver Sensor vorhanden. Be-
vorzugt liegt dem Sensor im Betrieb die laufende
Garnitur der Walze gegenuber. Vorzugsweise ist
der den Sensor aufweisende Deckelstab im laufen-
den Betrieb ein- und ausbaubar. Zweckmassig steht
der Sensor mit einer elektronischen Auswerteein-
heit, z.B. einem Mikrocomputer, in Verbindung. Be-
vorzugt ist der Sensor drahtgebunden an die Aus-
werteeinheit angeschlossen. Vorzugsweise steht
der Sensor drahtlos mit der Auswerteeinheit in Ver-
bindung. Zweckmassig ist der Sensor an einen
Speicher zur Speicherung der Messwerte ange-
schlossen. Bevorzugt wird der gemessene Spitzen-
abstand als Eingangsgrosse einer Regeleinrichtung
fur die Abstandsregelung zwischen dem Deckel und
der Walze verwendet. Vorzugsweise wird die Posi-
tion des Flexibelbogens fir die Deckel eingestelit.
Bevorzugt ist der Sensor einem der Garnitur der
Walze gegeniiberliegenden Teil, z.B. einer Abdek-
kung, einem Festkardierelement o.dgl. zugeordnet.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
zeichnerisch dargesteliten  Ausfuhrungsbeispielen
naher erlautert.

Es zeigt:

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht einer Kar-
de mit einer erfindungsgemassen Vorrichtung,

Fig. 2 eine erfindungsgemasse Vorrichtung an ei-
nem Deckelstab einer Karde,

Fig. 3a, 3b die Vorrichtung an einem Wanderdek-
kel einer Karde und

Fig. 4a bis 4d die sich andernden Abstande zwi-
schen dem Deckel und der Walze und der jeweils
zugehdrigen Deckelgarnitur und Walzengarnitur,
und zwar

Fig. 4a Abstand nach dem Zusammenbau der
Karde,

Fig. 4b Abstand nach kurzem Betrieb,

Fig. 4c Abstand nach langerem Betrieb und

1 Fig. 4d Abstand nach Abstandsregelung,

Fig. 5a, 5b die Signalibertragungskomponenten
und
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Fig. 6 ein Blockschaltbild.

Fig. 1 zeigt eine Karde, z.B. Trutzschler EX-
ACTACARD 740, mit Speisewalze 1, Speisetisch 2,
Vorreisser 3, Trommel 4, Abnehmer 5, Abstreich-
walze 6, Quetschwalzen 7 und 8, Vliesleitelement
9, Flortrichter 10, Abzugswalzen 11, 12 und Wan-
derdeckel 13. Die Drehrichtung — Pfeil A, Pfeil B —
der vorderen und hinteren Deckelumlenkrolle 15a,
15b (Zahnriemenrader) ist entgegengesetzt zur
Drehrichtung (Pfeil C der Trommel 4). Deckelstabe
14', 14”7, 147 und 14n werden durch einen Doppel-
zahnriemen 16 in Richtung des Pfeils C Uber eine
Gileitfiihrung 22, die sich auf einem Flexibelbogen
21 befindet, gezogen (vgl. Fig. 2). Auf der der Gleit-
fihrung 22 gegeniberliegenden Seite der oberen
Seite des Wanderdeckels 13 werden die Deckelsta-
be 14 in Richtung des Pfeiles E zuriickgefihnt.

Wie Fig. 2 zu entnehmen ist, sind Uber die Lan-
ge des Deckelstabes 14n drei Sensoren 17 verteilt
angeordnet, wobei die Sensorfliche 18 gegen die
Walzengarnitur 20 gerichtet ist.

Die Fig. 3a und 3b zeigen die Anordnung des
Deckelstabes 14n mit dem Sensor 17 in der Seiten-
ansicht zwischen den Deckelstaben 14" und 147,
die wie auch alle tbrigen mit einer Deckelgarnitur
19 versehen sind.

Ein Feingewindesatz 23 am rlckwartigen Ende
des Sensors 17 gestattet eine exakte Einstellung
der Lage der Sensorflache 18 gegeniber der Dek-
kelgarnitur 19. Abweichend von der in Fig. 1 und 2
dargestellten Laufrichtung D des Doppelzahnrie-
mens und damit einhergehend der Drehung der
vorderen Deckelumlenkrolle 15b im Zeigersinn, be-
wegt sich der Wanderdeckel 13 geméss Fig. 3b im
Gleichlauf mit der Trommel 4, d.h., dass sich die
vordere Deckelumlenkrolle 15b” gemass Pfeil F im
Gegenzeigersinn dreht. Der Doppelzahnriemen 16
bewegt sich also in Richtung G.

Die Fig. 4 zeigt die beiden wesentlichen Masse a
und n zu unterschiedlichen Zeitraumen. a ist dabei
der Abstand zwischen Deckelstab 14 und Mantel
24 der Trommel 4; n der Abstand zwischen Deckel-
garnitur 19 und Walzengamitur 20, genauer gesagt
der Abstand der Spitzen beider Garnituren vonein-
ander.

Beim Zusammenbau wird der Abstand al ent-
sprechend den sich aus den jeweiligen Anforderun-
gen, die auf der Zahnhohe dem Durchsatz an Fa-
sermaterial sowie der Drehzah! beruhen, eingestellt,
woraus sich der Zahnabstand n1 im Montagezu-
stand ergibt.

In Fig. 4b sind die Abstande nach kurzer Be-
triebszeit dargestellt. Dabei ist beriicksichtigt, dass
die Zentrifugalkrifte — insbesondere an der Trom-
mel auftretend — durch den Betrieb eine Abstands-
veranderung hervorgerufen haben. Ebenso ist durch
das Ansteigen der Temperatur auf Betriebstempera-
tur eine Ausdehnung erfolgt; damit ist a2 ebenso
wie n2 geringer als im Einbauzustand. Da n2 aber
der Sollabstand ist, muss beim Einbau diese Veran-
derung von vornherein beriicksichtigt werden.

Nach langerem Betrieb tritt wie in Fig. 4c darge-
stellt ein Verschleiss an der Garnitur auf. Der Ab-
stand a2, dem ursprunglich der Sollabstand n2 ent-
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sprach, hat sich, da an Trommel und Deckelstaben
kein Verschleiss auftrat, nicht geandert; geandert
hat sich aber der Abstand n3. Der Abstand n3 ist
also grosser als der Sollabstand n2 und wird, wie in
Fig. 4d dargestellt, durch eine Abstandsregelung
auf den Wert n4 korrigiert, der im wesentlichen
dem Wert n2 entspricht. Dadurch é&ndert sich
gleichzeitig der Abstand a2 auf a3. a3 ist also ge-
ringer als der urspringliche Arbeitsabstand a2.

In der einfachsten Ausfiihrungsform ist der Sen-
sor 17 in einen Deckelstab 14 eingesetzt und kann
wahrend des Laufs der Maschine gegen einen nor-
malen Deckelstab 14’ ausgetauscht werden. Da die
Geschwindigkeit des Deckelstabes nur 0,08 m/min
betragt, ist dieser Austausch ohne Schwierigkeiten
moglich. Der Deckelstab 14n ist dabei mit einer
Steckbuchse 29 ausgerstet, in die ein Stecker mit
Kabel 28 eingesteckt werden kann (vgl. Fig. 5a).
Das Kabel 28 ist dabei mit der Messeinrichtung 24
verbunden. Da die Messung nur erfolgt, wenn die
Sensorfliche 18 der Walzengarnitur 20 zugekehrt
ist, wird das Kabel 28 erst dann eingesteckt, wenn
der Sensor 17 die Messposition erreicht hat.

Abweichend von dieser Ausfihrungsform, bei der
es erorderlich ist, den elektrischen Kontakt zu un-
terbrechen und wieder herzustellen, wenn mehrfach
im Bereich des Flexibelbogens gemessen werden
soll, ist in Fig. 5b im Bereich des Flexibelbogens 21
eine fest am Maschinenrahmen befestigte Strom-
schiene 31 dargestellt, mit der der Sensor 17 Uber
die Kontaktfeder 30 in Eingriff steht. Dadurch ist
kein erneuter Kontaktaufbau erforderlich, da bei je-
dem Umlauf der Sensor iiber die Kontaktschiene 31
mit der Messeinrichtung verbunden ist.

Die Messeinrichtung 24 ihrerseits ist mit einem
Messwertausgeber 25 verbunden, der die ermittel-
ten Werte anzeigt und sie an die Kardensteuerung
mit dem Speicher 26 weiterleitet. Die Kardensteue-
rung 26 kann darauthin Signale zur Verstellung des
Flexibelbogens 21 aussenden, um den Abstand n
anzugleichen oder aufgrund anderer Betriebsbedin-
gungen neu einzustellen. Gleichzeitig werden diese
Informationen an das Kardeninformationssystem
KIT eine Rechner- und Anzeigeeinheit 27 weiterge-
leitet, wo die Daten einer kompletten Kardengruppe
Uberwacht werden.

Patentanspriche

1. Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungs-
maschine zur Messung von Abstanden an Garnitu-
ren, bei der eine garnierte Walze mit einer garnier-
ten Gegenflaiche zusammenwirkt und bei der min-
destens ein Sensor vorhanden ist, mit dem der
Spitzenabstand zwischen den garnierten Flachen
erfassbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sensor (17) einem der Garnitur (20) der Walze (4,
5) gegeniiberliegenden Teil zugeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der gegeniberliegende Teil ein
Deckel, eine Abdeckung oder ein Tragelement ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Sensor (17) einem Dek-
kelstab (14) zugeordnet ist, der Teil eines Wander-
deckels (13) einer Karde ist.
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4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel orts-
fest ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (17)
radial in bezug auf die Walze (4, 5) angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (17) in
radialer Richtung einstellbar ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass Uber die Breite
des Deckels mehr als ein Sensor (17) vorhanden
ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Flache (18)
des Sensors (17) auf der Hohe der Spitzen der
Deckelgarnitur (19) angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Flache (18)
des Sensors (17) in einem Abstand einwarts in be-
zug auf die Hohe der Spitzen der Deckelgarnitur
(19) angeordnet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass ein induktiver
Sensor (17) vorhanden ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass dem Sensor (17)
wahrend der Messung die laufende Garnitur (20)
der Walze (4, 5) gegenuberliegt.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass der den Sensor
(17) aufweisende Deckelstab (14) im laufenden Be-
trieb ein- und ausbaubar ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (17)
mit einer elektronischen Auswerteeinheit, z.B. ei-
nem Mikrocomputer, in Verbindung steht.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Sensor (17) drahtgebunden
an die Auswerteeinheit angeschlossen ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Sensor (17) drahtlos mit der
Auswernteeinheit in Verbindung steht.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (17)
an einen Speicher zur Speicherung der Messwerte
angeschlossen ist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass der gemessene
Spitzenabstand als Eingangsgrosse einer Regelein-
richtung fiir die Abstandsregelung zwischen dem
Deckel und der Walze (4, 5) verwendet ist.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Positi-
on des Flexibelbogens (21) fir die Deckel einstell-
bar ist.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
18, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (17)
einem dem Wanderdeckel (13) gegenuberliegenden
Element zugeordnet ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (17)
traversierend angeordnet ist.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
20, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (17)
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mit einem Feingewindeaufsatz (23) zur Héhenver-
stellung versehen ist.
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