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©  Elektrischer  Drehschalter. 

©  Die  Erfindung  beschreibt  einen  elektrischen  Drehschal- 
ter,  der  sowohl  als  Einzelschalter,  als  auch  als  Anbauschalter, 
wie  z.B.  Batterieschalter,  in  Modulsystemen  aufgebaut  aus 
einzelnen  Drehwiderständen  Verwendung  findet.  Für  eine 
kostengünstige  Herstellung  ist  es  zweckmäßig,  den  Dreh- 
schalter  aus  möglichst  wenig  Einzelteilen  aufzubauen,  die 
außerdem  untereinander  möglichst  gleich  sind.  Hierzu  wird 
das  Gehäuse  aus  zwei  gleichen  Gehäusehalbschalen  zusam- 
mengebaut,  in  denen  je  eine  gleiche  Kontaktfeder  so  befe- 
stigt  ist,  daß  freie  Enden  der  Kontaktfeder  gebildet  werden. 
Zwischen  diese  Kontaktfedern  bzw.  den  Gehäusehalbscha- 
len  befindet  sich  ein  Schaltnocken,  der  durch  eine  bezogen 
auf  den  Schaltnocken  axiale  Auslenkung  der  Kontaktfederar- 
menden  beide  in  Berührung  oder  außer  Berührung  bringt 
und  damit  für  letzteres  eine  Zwangsöffnung  bewirkt. 
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D i e   Erfindung  beschreibt  einen  elektrischen  Drehschal- 
ter,  der  sowohl  als  Einzelschalter,  als  auch  als  Anbauschalter, 
wie  z.B.  Batterieschalter,  in  Modulsystemen  aufgebaut  aus 
einzelnen  Drehwiderständen  Verwendung  findet.  Für  eine 
kostengünstige  Herstellung  ist  es  zweckmäßig,  den  Dreh- 
schalter  aus  möglichst  wenig  Einzelteilen  aufzubauen,  die 
außerdem  untereinander  möglichst  gleich  sind.  Hierzu  wird 
das  Gehäuse  aus  zwei  gleichen  Gehäusehalbschalen  zusam- 
mengebaut,  in  denen  je  eine  gleiche  Kontaktfeder  so  befe- 
stigt  ist,  daß  freie  Enden  der  Kontaktfeder  gebildet  werden. 
Zwischen  diese  Kontaktfedern  bzw.  den  Gehäusehalbscha- 
len  befindet  sich  ein  Schaltnocken,  der  durch  eine  bezogen 
auf  den  Schaltnocken  axiale  Auslenkung  der  Kontaktfederar- 
menden  beide  in  Berührung  oder  außer  Berührung  bringt 
und  damit  für  letzteres  eine  Zwangsöffnung  bewirkt. 



Die  Neuerung  geht  von  einem  e l e k t r i s c h e n   D r e h s c h a l t e r   nach  dem  Oberbe-  

g r i f f   des  Anspruches  1  a u s .  

Dera r t ige   D r e h s c h a l t e r   werden  sowohl  als  E i n z e l s c h a l t e r   als  auch  als  An- 

b a u s c h a l t e r ,   wie  z.B.  als  sogenannter   B a t t e r i e s c h a l t e r ,   in  Modulsysteme 

für  Drehwiders tände   verwendet ,   wobei  sie  im  l e t z t g e n a n n t e n   Anwendungsfal l  

m i t t e l s   der  Welle  des  dazugehörigen  Drehwiders tandes   b e t ä t i g b a r   s i n d .  

In  der  DE-PS  28  32  921  i s t   ein  e l e k t r i s c h e r   D r e h s c h a l t e r   gee igne t   zum  An- 

bau  an  Drehwiders tände   be sch r i eben ,   bei  dem  in  einem  e i n s e i t i g   o f f e n e n  

Gehäuse  zwei  o r t s f e s t e   Anschlußstücke  anqeordnet  s ind.   In  dem  Schne iden -  

lager   eines  der  Anschlußstücke  l i e g t   mit  einem  Ende  ein  etwa  h a l b k r e i s -  

förmig  a u s g e b i l d e t e s   Kontak t s tück ,   das  durch  ein  B e t ä t i g u n g s g l i e d   um  e i n e n  

Winkel  zwischen  zwei  Ends te l lungen   sp runga r t i g   umlegbar  i s t .   Das  Kon tak t -  

stück  s e l b s t   i s t   annähernd  konzen t r i sch   zur  Drehachse  des  im  S c h a l t e r g e -  

häuse  m i t t e l s   e iner   Be t ä t i gungswe l l e   drehbar  g e l a g e r t e n   B e t ä t i g u n g s g l i e d e s  

angeordne t .   Das  andere  Ende  des  Kontakts tücks   i s t   in  einem  schwenkbaren 

Kippglied  g e l a g e r t ,   das  drehbeweglich  im  S c h a l t e r g e h ä u s e   g e h a l t e r t   i s t  

und  das  mit  einem  Mitnahmeorgar  des  B e t ä t i g u n g s g l i e d e s   zusammenwirkt.  Das 

B e t ä t i g u n g s g l i e d   weist   mi t t ig   eine  doppel-V-förmige  Ausnehmung  auf,  d i e  

sich  in  r a d i a l e r   Richtung  f o r t s c h r e i t e n d   v e r b r e i t e r t ,   so  daß  zusammen  m i t  

den  p a r a l l e l e n   Flanken  des  Mitnehmers  der  B e t ä t i g u n g s w e l l e   ein  d e f i n i e r t e s  

Drehspiel   e r z i e l t   wird.  Durch  dieses  Drehspiel  wird  nach  Überschre i tung   des 

Totpunktes   ohne  Rücksicht  auf  die  S te l lung   der  B e t ä t i g u n g s w e l l e   eine  durch 

die  federnde  E igenschaf t   des  Kontakts tückes   v e r u r s a c h t e   erzwungene  Schwen- 

kung  des  Kippgl iedes   und  damit  des  Kontakts tückes   nach  der  einen  ode r  

anderen  Sei te   e r r e i c h t .  

Es  i s t   f e rne r   b e r e i t s   ein  e l e k t r i s c h e r   Drehscha l t e r   zum  Anbau  an  Drehwider -  

stände  bekannt  (DE-GM  73  26  874),  der  aus  einem  e i n s e i t i g   offenen  Gehäuse 



b e s t e h t ,   in  dem  eine  Kontak t feder   und  ein  f e s t s t e h e n d e r   Gegenkontakt   b e -  

f e s t i g t   s ind.   In  e iner   öffnung  in  der  Wand  des  Gehäuses  i s t   ein  B e t ä t i -  

gungsg l ied   m i t t e l s   e iner   Welle  drehbar   g e l a g e r t .   Dieses  B e t ä t i g u n g s g l i e d  

weist   am  Außenumfang  eine  a u s g e s p a r t e   Nut  auf ,   in  die  ein  Vorsprung  d e r  

Kon tak t fede r   e i n r a s t e n   kann.  Die  Kon tak t f ede r   i s t   im  Gehäuse  d e r a r t   g e -  

bogen,  daß  sie  t a n g e n t i a l   am  B e t ä t i g u n g s g l i e d   a n l i e g t .   Wird  das  B e t ä t i -  

gungsgl ied   ged reh t ,   so  berühren  sich  Kon tak t fede r   und  Gegenkontakt ,   s o -  

fern  die  Kon tak t fede r   n icht   e i n g e r a s t e t   i s t .   Der  gesamte  e l e k t r i s c h e  

D r e h s c h a l t e r   be s t eh t   somit  aus  fünf  ve r sch iedenen   Te i l en ,   nämlich  dem 

Gehäuse,  dem  B e t ä t i g u n g s g l i e d ,   der  K o n t a k t f e d e r ,   dem  Gegenkontakt  und 

e iner   die  öffnung  des  Gehäuses  v e r s c h l i e ß e n d e n   Abdeckung. 

Aufgabe  der  vo r l i egenden   Neuerung  i s t   es,  einen  e l e k t r i s c h e n   D r e h s c h a l t e r  

nach  der  eingangs  genannten  Art  zu  s c h a f f e n ,   der  aus  mögl ichs t   wenig 

E i n z e l t e i l e n   b e s t e h t ,   die  zudem  u n t e r e i n a n d e r   mögl ichs t   g le ich   s ind ,   und 

bei  dem  die  Kontak t federn   beim  Drehen  des  B e t ä t i g u n q s g l i e d e s   zwanqsge-  

ö f fne t   werden .  

Diese  Aufgabe  wird  neuerungsgemäß  durch  die  im  kennzeichnenden  Teil  des  

Anspruches  1  angegebenen  Merkmale  g e l ö s t .  

Weitere  v o r t e i l h a f t e   Ausges ta l tungen   der  Neuerung  ergeben  sich  aus  den 

U n t e r a n s p r ü c h e n .  

Die  Neuerung  wird  nachfolgend  für  ein  Be i sp ie l   anhand  der  Z e i c h n u r g e n  

näher  e r l ä u t e r t .  

Von  den  Figuren  z e i g t  

Figur  1  eine  a u s e i n a n d e r g e z o g e n e ,   p e r s p e k t i v i s c h e   Ansicht   eines  Dreh-  

s c h a l t e r s ,  

Figur  2  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   T e i l a n s i c h t   des  D r e h s c h a l t e r s   in  K o n t a k t -  

s t e l l u n g   EIN, 

Figur  3  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   T e i l a n s i c h t   des  D r e h s c h a l t e r s   in  K o n t a k t -  

s t e l l u n g   AUS. 



Das  Gehäuse  des  in  Figur  1  d a r g e s t e l l t e n   e l e k t r i s c h e n   Drehscha l t e r s   b e -  

s t eh t   aus  zwei  vö l l i g   g le ichen  Gehäuseha lbscha len   1.  Diese  Gehäuseha lb -  

schalen  sind  f lach  topf förmig   a u s g e b i l d e t ,   wobei  sich  etwa  z e n t r i s c h   in  

der  Mitte  der  Gehäusewand  der  Gehäuseha lbscha le   eine  runde  öffnung  2  be -  

f i n d e t ,   in  der  ein  zwischen  den  Gehäusehalbschalen   angeordnetes   B e t ä t i -  

gungsgl ied   3  mit  seinem  in  die  öffnung  ragenden  Ansatz  4  drehbar  g e l a g e r t  

i s t .   Zu  beiden  Sei ten  des  B e t ä t i g u n g s g l i e d e s   i s t   ein  so lcher   Ansatz  4 

angeformt ,   so  daß  das  B e t ä t i g u n g s g l i e d   von  beiden  Seiten  aus  z u g ä n g l i c h  

i s t .   Zen t r i sch   im  B e t ä t i g u n g s g l i e d   3  i s t   eine  runde  Aussparung  5  v o r -  

handen,  durch  die  eine  in  Figur  1  nicht  d a r g e s t e l l t e   Be tä t igungswe l l e   ge -  
s t eck t   werden  kann.  Mit  Hilfe  d iese r   B e t ä t i q u n g s w e l l e   kann  das  B e t ä t i g u n g s -  

glied  über  Mitnehmer  gedreht   werden.  Die  B e t ä t i g u n q s w e l l e   kann  a l l e i n   f ü r  

den  D r e h s c h a l t e r   vorgesehen  sein  oder  sie  kann  Bes t and te i l   eines  Mehrfach-  

p o t e n t i o m e t e r s   se in ,   wobei  im  l e t z t g e n a n n t e n   Fall  mit  der  B e t ä t i g u n g s w e l l e  

die  e inze lnen   Po t en t i ome te r   e i n g e s t e l l t   werden  können.  

Das  Zusammenfügen  der  beiden  Gehäusehalbschalen   1  e r f o l g t   mit  Hilfe  von 

vo r s t ehenden ,   angeformten  ers ten  Zapfen  6,  die  in  k o r r e s p o n d i e r e n d e  

e r s te   Löcher  7  der  anderen  Gehäusehalbschale   h ine inragen   und  ein  wenig 

übe r s t ehen .   Nach  dem  Zusammenfügen  der  beiden  Gehäusehalbschalen  werden 

diese  übers tehenden  Teile   durch  einen  Stempel  warm  ver formt ,   so  daß  b e i d e  

Gehäuseha lbscha len   fes t   zusammengefügt  sind.   Der  e r s t e   Zapfen  und  das 

e r s t e   Loch  befinden  s ich ,   wie  aus  Figur  1  zu  entnehmen  i s t ,   in  den  be iden  

oberen  Ecken  jeder   Geh iuseha lb scha l e .   Etwa  in  den  unteren  Ecken  i s t   an 

jede  Gehäuseha lbscha le   ein  we i t e r e r   zwei ter   Zapfen  8  und  ein  zweites  Loch 

9  vorhanden,  die  bei  den  gegenüber l iegenden   Gehäusehalbschalen   e b e n f a l l s  

m i t e inande r   k o r r e s p o n d - e r e n .   An  diesen  zweiten  Zapfen  8  wird  mit  der  B r e i t -  

s e i t e   eine  Kontakt feder   10  durch  Warmverformung  des  zweiten  Zapfens  8  m i t  

Hilfe  eines  Stempels  in  der  Gehäusehalbschale   b e f e s t i g t .   Die  K o n t a k t f e d e r  

für  jede  Gehäusehalbschale   is t   vö l l ig   g le ich  a u s g e b i l d e t .  

Jede  aus  einem  e l e k t r i s c h   gut  lei tendem  Mater ia l   h e r g e s t e l l t e   oder  g a l v a -  

nisch  mit  einem  überzug,  z.B.  S i l b e r ,   versehene  Kontaktfeder   10  b e s t e h t  

aus  einem  B a s i s t e i l   11,  das  der  Befes t igung  d i en t .   An  das  Bas i s t e i l   11 

s c h l i e ß t   sich  nach  unten  hin  die  Lötfahne  12  an,  die  unten  aus  der  Ge- 

häuseha lbscha l e   he raus rag t   und  mit  deren  Hilfe  der  Drehscha l t e r   in  e i n e  



gedruckte   Schal tung  e i n g e l ö t e t   werden  kann.  Auf  der  anderen  Sei te   des  

B a s i s t e i l s   b e f i n d e t   sich  ein  Kontakt federarm  13,  der  einen  l e i c h t e n  

Bogen  14  au fwe i s t   und  der  l e i c h t   vorgewölbt   i s t .   Am  Ende  des  K o n t a k t -  

federarmes  13  sind  bei  dem  hier   beschr iebenen   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   zwei 

im  rechten  Winkel  abgebogene  und  beabs t ande te   Kontak t s tücke   15  v o r h a n -  

den.  Wie  aus  den  Figuren  2  und  3  besser   zu  erkennen  i s t ,   sind  d i e s e  

Kontakts tücke   15  s c h r ä g g e s t e l l t ,   so  daß  sie  sich  gegenübers t ehend   k r e u z e n .  

Man  hat  deshalb  mehr  als  zwei  Kontakts tücke   gewählt ,   um  eine  b e s s e r e  

K o n t a k t s i c h e r h e i t   und  n a t ü r l i c h   auch  einen  ge r ingeren   ü b e r g a n g s w i d e r s t a n d  

zu  e r z i e l e n .   Es  i s t   auch  eine  hiervon  abweichende  Anzahl  d e n k b a r .  

An  das  B e t ä t i g u n g s g l i e d   3  i s t   ein  s e i t l i c h   vo r s t ehende r   Scha l tnocken   16 

angeformt ,   der  eine  Rastmulde  17  au fwe i s t .   Mit  d i e se r   Rastmulde  17  w i r k t  

eine  mit  Hilfe   e iner   Druckprägung  gewonnene  Rastnase  18  des  K o n t a k t f e d e r -  

armes  im  Sinne  e iner   Rastung  zusammen.  Die  Rastnase  s e l b s t   i s t   zwischen  

den  Kontakts tücken  15  a n g e o r d n e t .  

In  Figur  2  i s t   die  S c h a l t s t e l l u n g   EIN  d a r g e s t e l l t .   Dies  b e d e u t e t ,   daß  d e r  

Schal tnocken  sich  etwa  im  unteren  Halbkreis   des  Drehbere iches   b e f i n d e t .  

Wird  der  Schal tnocken  w e i t e r g e d r e h t ,   so  sch ieb t   er  sich  zwischen  die  nach 

innen,  au fe inande rzu   geneig ten   Kontaktfederarme  und  s c h i e b t   sie  be i  

Wei te rdrehung,   bezogen  auf  das  B e t ä t i g u n g s g l i e d ,   axial  a u s e i n a n d e r   und 

zwar  solange  bis  die  Rastnase  in  die  Rastmulde  e i n f ä l l t .   Diese  S c h a l t -  

s t e l l u n g   AUS  i s t   in  Figur  3  d a r g e s t e l l t .   Dadurch,  daß  der  S c h a l t n o c k e n  

sich  zwischen  die  Kontakt federarme  s c h i e b t ,   e r f o l g t   eine  Zwangsöffnung 

der  K o n t a k t s t ü c k e .  

Damit  die  Kontakt federarme  überhaupt   federn  können,  i s t   in  der  Gehäuse-  

wand  eine  Verjüngung  19  vorgesehen ,   die  sich  vom  B a s i s t e i l   zum  K o n t a k t -  

federarmende  hin  e r s t r e c k t .  

Der  D r e h s c h a l t e r   bes teh t   aus  fünf  E i n z e l t e i l e n ,   wovon  jedoch  zwei,  näm- 

l ich  die  Gehäuseha lbscha le   und  die  Kon tak t f ede r ,   doppel t   vorhanden  s i n d .  

Damit  i s t   es  möglich,   den  D r e h s c h a l t e r   wesen t l i ch   k o s t e n g ü n s t i g e r   h e r z u -  

s t e l l e n .  
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1.  E l e k t r i s c h e r   D r e h s c h a l t e r   mit  einem  e i n s e i t i g   offenen  Gehäuse,  in  dem 

eine  g l e i c h z e i t i g   der  Rastung  dienende  Kontak t feder   b e f e s t i g t   i s t ,   und 

mit  einem  B e t ä t i g u n g s g l i e d ,   das  in  e iner   Lageröffnung  der  Gehäusewand 

drehbar  g e l a g e r t   i s t ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Gehäuse  des  D r e h s c h a l t e r s   von  zwei  g l e i c h e n ,   zusammenfügbaren 

Gehäuseha lbscha len   (1)  g e b i l d e t   wird,  in  denen  mit  der  B r e i t s e i t e   j e  

eine  g l e i che   Kontak t feder   (10)  so  b e f e s t i g t   i s t ,   daß  f r e i e   Enden  g e -  

b i l d e t   werden,  die  sich  dann,  wenn  das  Gehäuse  zusammengefügt  i s t ,  

g egenübe r s t ehen ,   und  daß  zwischen  den  beiden  Kontakt federarmenden  e i n  

radia l   v o r s t e h e n d e r   Scha l tnocken   (16)  des  zwischen  den  G e h ä u s e h a l b -  

schalen  (1)  angeordneten  B e t ä t i g u n g s g l i e d e s   (3)  e i n f ü h r b a r   i s t ,   um 

durch  eine  bezogen  auf  das  B e t ä t i g u n g s g l i e d   (3)  ax ia le   Auslenkung 

beide  Kontakt federarmenden  in  Berührung  oder  außer  Berührung  m i t e i n -  

ander  zu  b r i n g e n .  

2.  E l e k t r i s c h e r   D r e h s c h a l t e r   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Kontakt federarmende   mindestens   ein  im  rechten  Winkel  abgebogenes ,  

b e a b s t a n d e t e s   Kontakts tück   (15)  a u f w e i s t ,   das  de r a r t   s c h r ä g g e s t e l l t   i s t ,  

daß  sich  das  Kontakts tück  (15)  mit  dem  gegenübers tehenden   k r e u z t .  

3.  E l e k t r i s c h e r   D r e h s c h a l t e r   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  zwei  Kontakts tücke   (15)  aufweisende  Kontakt federarmende   zwischen 

den  Kontakts tücken  (15)  eine  durchgepräg te   und  damit  vo r sp r ingende   Ras t -  

nase  (18)  a u f w e i s t ,   die  mit  e iner   Rastmulde  (17)  im  Schal tnocken  (16) 

im  Sinne  e ine r   Rastung  zusammenwirkt .  



4.  E l e k t r i s c h e r   D r e h s c h a l t e r   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  sich  die  Gehäusewand  der  Gehäuseha lbscha le   (1)  von  dem  B a s i s t e i l  

(11)  als  B e f e s t i g u n g s s t e l l e   der  Kontak t feder   (10)  aus  zum  K o n t a k t f e d e r -  

armende  hin  v e r j ü n g t .  
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