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Sposob zabezpieczenia obmurza dennicy konwertora tlenowego
do wytapiania stali

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb zabezpiecze-
nia obmurza dennicy konwertora tlenowego do wy-
tapiania stali, zwtaszcza dla przeprowadzenia remon-
tu biezgcego konwertora.

Znany sposOb zabezpieczenia obmurza dennicy
konwertora tlenowego do wytapiania stali polega
na zachtodzeniu zuzla na ogniotrwalej wymuréwce
dennicy, w czasie od 3 do 4 godzin. Zabezpieczenie
obmurza dennicy znanym sposobem przeprowadza
sie po dziesieciu i piédziesieciu wytopach od uru-
chomienia konwertora, a nastepnie z czestotliwoscia,
ktora zalezy od stanu zuzycia ogniotrwalego obmu-
rza dennicy.

Sposdéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze na
gorgcg o temperaturze co najmniej 1200°C ognio-
trwalg wymuréwke dennicy konwertora pokryta
cieklym zuzlem, réwnomiernie narzuca si¢ drobno-
ziarnisty prazony magnezyt, korzystnie o uziarnie-
niu ponizej 1,00 mm. Nastepnie tak utworzong war-
stwe magnezytowa pokrywa sie cieklym zuzlem
i powtarza sie te operacje kilkakrotnie, az na den-
nicy konwertora utworzy sie ochronna warstwa ma-
gnezytowa o grubo$ci co najmniej 20 mm. Zabezpie-
czone sposobem wedlug wynalazku obmurze den-
nicy konwertora posiada duzg trwalo§¢ i odpornosé
na erozyjne dzialanie plynnego metalu.

Przyklad wykonania wynalazku. Na gorgcg o tem-
peraturze 1400°C niezuzytg ogniotrwala wymuréwke
dennicy konwertora pokryta aienka warstwa cieklego
zuzla narzuca sie narzucarkg drobnoziarnisty pra-
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zony, magnezyt. Magnezyt narzuca sie na powierzch-
nie dennicy pokrytg cieklym zuzlem niezwlocznie po
spuscie wytopu i przechyleniu konwertora na stro-
ne wsadowsa. Po zmniejszeniu przyczepnosci magne-
zytu, przerywa sie narzucanie magnezytu, przechyla
sie konwertor w przeciwng strone dla ponownego
utworzenia sie podkladu cieklego zZuzla na powierz-
chni dennicy konwertora, po czym dalej prowadzi
sie narzucanie magnezytu. Operacje te powtarza sie
kilkakrotnie, az poziom na dennicy konwertora pod-
niesie sie co najmniej o 20 mm.

Nastepnie konwertor utrzymuje sie w pozycji po-
ziome] przez okres co najmniej 20 minut. Dla przys-
pieszenia procesu wedlug wynalazku mozna dodaé
niewielkg ilos¢ smoly. Przy stosowaniu sposobu
wedlug wynalazku, korzystne jest stosowanie Zuzla
zawierajgcego FeO w iloSci 10—129/; przy

CaO
. =3+4
SiO,+ P20
oraz drobnoziarnistego, prazonego magnezytu o
uziarnieniu ponizej 1,00 mm.

Natomiast ilo$§¢ zuzla i prazonego magnezytu do
zabezpieczenia wymurowki dennicy konwertora oraz
czas przebiegu tego procesu nalezy dobraé kazdo-
razowo w zalezno$ci od zuzycia ogniotrwalej wy-
muréwki dennicy jak réwniez od wielkoSci tworzo-
nej w tym procesie warstwy ochronnej. Obmurze
dennicy konwertora zabezpieczone sposobem wdlug
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wynalazku umozliwia przeprowadzenie wytopéw
stali trafo.

Zastrzezenie patentowe

Sposoéb zabezpieczenia obmurza dennicy konwer-
tora tlenowego do wytapiania stali, znamienny tym,
ze na gorgcg o temperaturze co najmniej 1200°C
ogniotrwalg wymuréwke dennicy konwertora pokry-
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ta cieklym zuzlem, réwnomiernie narzuca sie¢ drob-
noziarnisty prazony magnezyt, korzystnie o uziar-
nieniu ponizej 1,00 mm, po czym tak utworzong
warstwe magnezytowg pokrywa sie cieklym zuzlem
i powtarza sie te operacje kilkakrotnie, az na den-
nicy konwertora utworzy sie ochronna warstwa
magnezytowa o grubos$ci co najmniej 20 mm.
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