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(54) Vietenovd matice

Vyndlez spadé do oboru armatur a tyké
se vietenové matice, sestdvajici z ocelo-
vého pouzdra a v ndm excentricky uloZené
bronzové vloZky, s pouZitfm pro pohen pri-
myslovych armatur..

Podstatou vynédlezu je, Ze pouzdro vie-
tenové matice je opatifeno excentrickou du-
tinou, v ni% je zalisovéna vloZka, jejiZ
vngjsl tvar odpovidd vnit¥nimu tvaru duti-
ny. Dutina pouzdra md tvar dvou komolych
kuZeld uloZenych na sobd svymi v&t3imi,
p¥ipadn¥ mendimi zdkladnami, nebo alterna-
tivnd tvar jednoho komolého kuZele s menSi
zékladnou na &ele pouzdra, piipadng mé du-
tina tvar kombinece vdlce a komolého kuZe-
le.
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. Tyer dutiny pouzdra neni vdzén jen na
ndrokované alternativy, ale do vyndlezu
spadd jekdkoliv kombinace tvard dutiny
pouzdra zamezujici exidlnimu i radidlnimu
pootodeni &1 posuvu vloZky.
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Vynélez se tykd vfetenové matice, sestéveaici z ocelového pouzdra a v n&m excentrlcky
ulofend bronzové vloZky, s pouéitim pro pohon prﬁmyslovych armatur.

Pohony velkych primyslovych armatur jsou tvoreny obvykle tek, Ze vietsno armatury Je
opatfeno lichob&¥nikovym zdvitem, ktery Jje v zdb¥ru s vietenovou matici, kterd sestdvd jed-
nek z ocelového pouzdra a z bronzové vlaZky ulo¥end v ocelovém pouzdru excentricky.

Je zndmo vyrdbdt tyto vietenové matice tak, Ze vnitfni plocha ocelového- pouzdra se-
opat¥{ excentrickym zdpichem a bronzové Vloéka se opatfi vnit¥nim excentrmckym nékruzkem.
Bronzovéd vlofka se zavede do vyvrtu pouzdra tak, aby vEt3f hmota excentrického ndkrufku
vloZky leZela proti v&t3imu prﬁméru excentrického zépichu pouzdra, a po predehidtf obou
souddst{ se vloZka zalisuje do pouzdra dynamickym tlakem. Nevyhodou znémého TPedeni je slo-

#itd lisovac{ technologie & tim i znand pracnost spojend navfc s vyrobou excentrlckého z8~

'pichu, excentrického ndkru¥ku a speciélniho lisovacfho nédstroje.

Nevyhody & nedostatky znémych Fe¥enf odstranuje v podstats vynédlez, kterym je vieteno-
vé matice sestédvajici z ocelového pouzdra & v n&m excentricky uloZené bronzové vlo%ky,\kde
podstatou vyndlezu je, Ze pouzdro vietenové matice je opat¥enc dutinou vytvorenou v pouzdru
s excentricitou, pridemZ v duting Je zalisovana vloZka.

Dalii podstatou vyndlezu je, Ze dutina pouzdra mé tvar dvou komolych ku¥eld uloXenych

na sob& svymi vEt¥imi zékladnemi.

Konedn¥ Je pédstatou'vynélezu, Ze dutina pouzdra md tvar dvou komolych kuZeld wloZengch
ne sobd svymi mensfmi zékladnemi, & ¥e dutina pouzdra mé tvar jednoho komolého ku¥ele s men—
81 zékladnou na &ele pouzdra, piipadnd ¥%e dutina pouzdra je tvorena komblnaci véalce a komo-~
lého kuZele. ‘

Vy831 d¢inek nové konstrukce vietenové matice se projevuje Jednak znadnou usporou ba-
revného kovu, snadn¥js{ a tfm i mén¥ pracnou vyrobnf technologif s vyuZitim rozdilné tepel-
né rozta¥nosti oceli a bronzu, prilem¥ se ve vEtdf mi¥e vyuZivd mechanickych vlastnosti
ocele, co% mé za ndsledek zvySeni Zivotnosti vietenové matice. ~

P¥{klad konkrdtntho provedeni vyndlezu je schematicky zndzorn¥n na p¥ipojenych vykre-
sech, kde obr. 1 je osovy Pez pouzdrem Boupdtka se zalisovanou vloZkou z barevného kovu
v kone&ném provedeni, obr. 2 predstavuje pouzdro se zalisovanou vloZkou u ventilu & obr..
3at 6 Jsou alternativnt provedeni dutiny pouzdra ‘vietenové matice se zallsovanym tydovym
materidlem vloZky.

Podle vynélezu Je vietenovéd matice tvoXena vélcovym ocelovym pouzdrem ], ve kterém je
excentricky ulo¥ena vloZka 2, vyrobend z bronzu nebo Jiného vhodného materidlu. VAlcové
ocelové pouzdro 1 Je opat¥eno dutinou 3 vytvoienou v tdlese pouzdra 1 s excentricitou g.
Vnit¥ni povreh dutiny 3 je tvo¥en v zskladnim provedeni dvima komolymi kuZeli 4, 5 doseda-~
Jicimi ne -sebe svymi v&t3fmi, p¥ipadn¥ i mendfimi zékladnami. Podle alternativnich provede-
ni miZe byt dutina 3 pouzdra | vietenové matice provedena i Jjako jeden kuZel, nebo jako
kombinace vdlce & kuZele.

Viastnf vyroba vfetenové matice podle vyndlezu spodivi v tom, %e do dutiny 3 predhis-
tého ocelového pouzdra | se za studena nebo za tepla zalisuje vlo¥ka 2 2z tydového bronzo-

. vého materidlu, do kterd se pak b&Znym zplsobem vyFefe odpovidajifci zdvit 6. Excentricita

& dutiny 3 bréni pootodeni vlofky 2 v pouzdru ] a kuielovy, nebo i jiny vhodny tvar dutiny
J nedovoll axidlni posunuti vloZky 2 v pouzdru 1. :

Redeni podle vynélezu lze s vyhodou pou#it nejen u v¥etenovych matic armatur, ale viu-~

~de tem, kde je nutno pro spolehllvou funkci pouZivat bronzovych matic, p¥ipadn& vodicich

pouzder z bronzu nebo obdobného materidlu, pri&em¥ tvar dutiny 4 pouzdra ] neni vézédn pqu—
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ze na zndzorndné a nérokovené alternativy, ale je z¥ejmé, %e do vyndlezu spadd jekékoliv

kombinace tverd dutiny: 3 pouzdra 1 zamezugici axidlnf i radlélni pootoéeni vloZky, eventuél-
ng jeji posunuti.

PREDMET VYINALEZU

.1.-ertenové matice sestdvajicf{ z pouzdra s vyhodou ocelového & z bronzové vloZky, vy-
znedujici se tim, %e pouzdro (1) vietenové matice je opat¥eno dutinou (3), vytvorenou
N . ’ N
v pouzdru (1) s excentricitou (e), p¥i¥emZ v dutin¥ (3) Jje zalisovéna vloZka (2).

2. V¥etenovd matice podle bodu 1, vyznafujici se tim, %e dutina (3) pouzdra (1) md
tvar dvou komolych kuZell uloZenych na sobd svymi vEtdimi zédkladnami. '

3. Vietenové matice podle bodu 1, vyzna¥ujlci se tim, ¥e dutina (3) pouzdra (1) mé
tvar dvou komolych kuZeld uloZenych na sob& svymi men3imi zédkladnemi.

_ 4. Vietenovd matice podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e dutina (3) pduzdra (1) mé
tvar jednoho komolého kufele s men3{ zdkladnou na &ele pouzdre (1).

5. Vietenovd matice podle bodu 1, vyznaéujici se tim, Ze dutina (3) pouzdra (1) je tvo-
¥ena kombinacf{ vélce & komolého kuZele.

6 listd vykresid

Severografin. n. p., zévod 7. Most - . j
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