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Znane dotychczas eclektrody z tlenku
metalowego i plyty z gabki metalowej
stosowane bywaja bardzo czesto przy pier-
wotnych i wtornych ogniwach; posiadaija
one jednak pewne wady. Z jednej strony
sa one zbyt czule na wplywy zewngtrzne
i nie tworza dostatecznie wielkiej po-
wierzchni dzialania, z drugiej zas strony
odnowienie pojedyriczych elektrod oraz
calych bateryj polaczone jest z wielkiemi
trudnosciami, a précz tego niszcza sie one
w stosunkowo krétkim czasie,

Wynalazek omija te wady w pierwszym
rzedzie przez wielokrotne zwigkszenie po-
wierzchni dzialania, uzyskane zastosowa-
niem proéznych przestrzeni, przechodzacych
przez cala mase, przyczem jednak elektro-
da tworzy silnie spojona cato$é. Dla zwiek-
szenia przewodnosci, a wigc i wydajnosci

elektrody, mozna dodaé, przy neutralnej
fabrykacji, sproszkowanego metalu, ktory
jest obojetny wobec elektrolitu i ktorego
zadaniem jest tylko przewodnictwo elek-
tryczne.

Celem sporzadzenia tego skladu masy,
tworzacej elektrody, metale lub tlenki me-

talowe w proszku lub kostkach zostaja ze

soba zmieszane i urobione w ugniatalng ma-
se przez dodanie kwaséw lub zasad, two-
rzac tym sposobem zamknigty w sobie ele-
ment, poczem masie nadaje si¢ odpowied-
ni ksztalt, a w danym przypadku elektrode
zaopatruje si¢ we wzmocnienia lub co$ po-
dobnego. Wspélne dzialanie tlenkéw meta-
lowych, wzglednie tlenku metalowego i me-
tali z zasadami lub kwasami, na sposéb za-
mknietych w sobie wielu ogniw, pociaga za
soba wydzielenie jednej czesci tak, ze



druga czesé pozostaje jako kratowy lub
gabczasty, two); Przebmeg ten moze byé

przyspieszony lub ulepszony przez dopro-

wadzenie ciepla z zewnatrz, a przewodnic-
two masy moze byé¢ zwigkszone, wzglednie
moze byé zwigkszona wydajnos¢ elektro-
dy, przez dodanie obojetnego proszku me-
talowego. Otrzymana tym sposobem po-
rowata, lecz $cisla w sobie masa tworzy,
jako elektroda dla pierwotnych i wtérnych
ogniw galwanicznych, wielokrotnie zwigk-
szong, powierzchni¢ dzialania, tak ze trwa-
tos¢ takiego ogniwa jest bardzo duza. Od-
nowienie ogniwa po wyczerpaniu jest bar-
dzo proste, gdyz porowato$é wspiera i
przyspiesza przebieg - odnowienia, Masa
ta nadaje si¢ szczegolnie jako -elektroda
dla lamp lukowych, jako.materjat do opo-
row elektrycznych i podobnych przyrza-
dow. Korzystnem jest zwigkszenie wytrzy-
malosci masy na zewngtrzne dzialanie
przy elektrodach dla ogniw galwanicznych
przez ciala usztywniajgce. Najkorzystniej-
szemi okazaly si¢ ciala zaopatrzone w wy-
stajace jezyczki i otoczone rama w ksztal-
cie U, przyczem jezyczki przechodza przez
otwory ramy i po wygieciu zapewniaja $ci-
sle polaczenie migdzy elekiroda a rama,
Osiaga si¢ to tez przez wykonanie nosnika
masy z plyty blaszanej, zaopatrzonej jedno
lub obustronnie w otwory, podobne do o-
tworéw skrobaczki, ktérych przegiete kori-
ce ukladaja si¢ w masie i zakotwiaja si¢ z
nia. Przez umocowanie kilku ptyt w szta-
by, zaopatrzone wrebami, mozna je pola-
czy¢ w jedng elektrode. Plyty wchodza
swemi wystajacemi, hakowatemi czescia-
mi w te wreby i zostaja utrzymane przez
naciagniecie jednej tylko $ruby, éciskajacej
wszystkie wreby, Umieszczenie i wyjmo-
wanie pojedyniczych plyt odbywa sie tym
sposobem szczegélnie szybko, przyczem o-
trzymuje si¢ elektrode o bardzo duzej po-
wierzchni,

Rozkladanie bateryj, ztozonych z k11ku
galwanicznych ogniw, celem odnowienia

tlenkowo-metalowych elektrod, jest trudne
i wymaga bardzo wiele czasu.

Przy elektrodzie wedlug wynalazku
szczegblnie nadaje si¢ urzadzenie, przy
ktérem ujemne lub dodatnie elektrody u-
mocowane sa w grupach, w nakrywie za-
mykajacej naczynie ogniwowe, a dodatnie
lub ujemne elektrody na dzwigaczu, dosto-
sowanym do ksztaltu naczyn tak, ze z jed-
nej strony wszelkie dodatnie elektrody, a z
drugiej za$ wszelkie ujemne, moga by¢
wspoinie wsadzane i wyjmowane,

Wytrzymalosé czynnej masy, sporza-
dzonej wedlug wynalazku, umozliwia przy
takich ogniwach wykonanie zaréwno do-
datnich, jakotez i elektrod z jednej lub
wigkszej ilosci s$rubowo krgconych tasm
dowolnego przekroju, przez co, pominaw-
szy wlasciwos¢ samej masy, powierzchnia
dzialania elektrod zostaje jeszcze bardziej
zwigkszona.

Zamiast uzywanych dotychczas naczyn
dla ogniw ze szkla lub gumy moga by¢,
wedlug wynalazku, zastosowane emaljo-
wane naczynia, w ktorych podzial dokona-
ny jest przez wigksza ilo§¢ spojonych, po-
jedyficzych naczyn, przez zaopatrzenie
stykajacych si¢ ze soba Scian w wystajace,
pokrzywione krawedzie i naciagnigcie na
nie wlozonych w emalje szyn w ksztalcie
litery €, Zamiast emalji moga tez byé za-
stosowane inne $rodki izolacyjne, odporne
na kwas i goraco, przylegajace jak emalja
$ci§le do Scian maczyn i odporne przeciw
wszelkim zewnetrznym dzialaniom.

Rysunek przedstawia kilka przykladéw
wykonania wynalazku, Fig. 1 przedstawia
schematycznie przekr6j kawatka elektro-
dy; fig. 2 — 6 przedstawiajg rozmaite ro-
dzaje wykonania elektrod dla ogniw gal-
wanicznych i bateryj; fig. 7 i 8 —elektro-
de zlozong z kliku ptyt; fig. 9 jest piono-
wym przekrojem wedlug linji VII — VII
(fig. 10) kilkoogniwowej baterji; fig, 10 —
przekrojem wedtug linji VIII — VIII (fig.
9); fig. 11 — 18 pokazuje rézne rodzaje



wykonania elektrod srubowych; fig. 19 —
25 — trzy rodzaje wykonania naczyr dla
ogniw zlozonych w baterje; fig. 26 jest
widokiem zgéry na baterje wedlug fig. 9 i
10, a fig. 27 — szczegélem w zwickszonej
podzialce,

Czynna masa tworzaca elektrode, ozna-
czona we wszystkich przykladach cyfra 26,
posiada strukture widoczna na fig. 1; skla-
da sie ona z zupelnie porowatego, gab-
czastego tworu, udzielajacego elektrolitowi
bardzo duza powierzchni¢ dzialania, a
mimo to tak mocno ze soba spojonego, zZe
posiada dostateczny opér przeciw dziala-
niom zewnetrznym,

Metale lub tlenki metali zostaja przy
fabrykacji same w sobie lub tez ze soba
éciéle przemieszane i polaczone przez do-
danie zasad lub kwaséw w ugniatalna ma-
se, ktéra otrzymuje nastepnie zadany
ksztalt przez prasowanie lub zwykle sma-
rowanie jej na noénikach,

Poniewaz masa z ciecza tworzy wielka
ilo$¢ zamknigtych w sobie elementéw, wy-
twarza sie cieplo, wydzielajace jedna
cze$é i utleniajace druga. Jezeli to we-
wnetrzne cieplo nie wystarcza, mozna do-
prowadzaé cieplo z zewnatrz, az do ukofi-
czenia przebiegu wydzielania. Przez doda-
nie obojetnego proszku metalowego, ktéry
podczas opisanego przebiegu w zaden spo-
s6b nie dziala i nie zostaje nagryzany, moz-
na w wysokim stopniu ulepszyé przewod-
no$¢ gotowej porowatej masy,

Przyktad wykonania. 100 czesci tlen-
ku kobaltowego miesza sie z 40 cze$ciami
proszku cynkowego i do tej mieszaniny
dodaje si¢ przy ciaglem mieszaniu, 10 cze-
Sci ciezaru 40% -ego rozczynu zracej wo-

dy. Przy sporzadzeniu elektrody dla ogniw

galwanicznych, naklada sie ten produkt na
sitowo przedziurawiona blaszana plyte.
Okazalo sie, ze przy nalozeniu okolo 200
¢ mieszaniny na 100 cm? powierzchni plyt
osiaga si¢ dobre wyniki,. W danym przy-
padku przez prasowanie mozna mase je-

szcze $ciSlej polaczyé z blaszana plyta.
Wykonana tym sposobem plyte elektrodo-
wa utrzymje sie jesicze okolo 10 godzin
w temperaturze okolo 70°C, poczem jest
ona gotowa do uzytku. Ewentualne doda-
nie obojetnego proszku metalowego  nie
zmienia sposobu wykonania.

Tym sposobem mozna wykonaé najréz-
norodniejsze elektrody o najrozmaitszych
ksztattach.

Fig. 2 i 3 przedstawiaja plyte dla o-
gniw galwanicznych, - posiadajaca  we-
wnetrzne cialo usztywniajace lub noénik
dla czynnej masy. To usztywniajace cialo
sktada si¢ z poziomo lub pionowo zygza-
kowatej i przedziurawionej blachy 27,
zaopatrzonej wokolo w jezyczki 28 i zlacz-
ki odwodne, wzglednie przytwierdzajace
29. Masa 26, nalozona na ten noénik, zo-
staje otoczona rama 30, celem lepszego
zrozumienia, poltaczona na fig. 2 tylko do
polowy z blacha 27, w drugiej za$ polowie
— odchylona wbok. Rama ta jest ulozona
ze zgietego w ksztalcie litery U blaszanego
naska, posiadajacego na swej tylnej stronie
odpowiednie otwory dla jezyczkéw 28,
ktére zostaja nastepnie przegiete,

Przyklad wykonania wedlug fig. 4 réz-
ni si¢ od wykonania przedstawionego na
fig. 2 i 3 tylko tem, zZe cialo usztywniajace
27. wzdlednie noénik czynnej masy, nie
jest faliste, lecz posiada wygiete w obie
strony otwory 31, w formie skrobaczki,
ktérych wygiete nazewnatrz ostrza zapew-
niajg $ciste zespolenie masy 26.

Przy wvkonaniu wedtus fig. 5 i 6 cialo
usztywniajace 27 sklada sie z paska bla-
szanego, zaopatrzonego, jak pokazuje fig.
6, w wygiecia, wzdlednie wreby 32, prze-
stawione wzgledem siebie, i tworzacego
po rozciagnieciu twér w ksztalcie cel wia-
zowych (fig. 5). Jezyczki 28 zostaja prze-
tkniete przez odpowiednie otwory nie-
przedstawionei ramy, przegiete i z nia $ci-
é$le zespolone. Po napelnieniu tego wytwo-
ru czynna masa, otoczeniu i wygladzeniu



‘go, a w danym przypadku — prasowaniu
masy, otrzymuje si¢ elektrode, przy ktoérej
polaczenie miedzy nosnikiem a masa jest
zupelnie pewne.

Fig. 7 i 8 pokazuja polaczenie kilku
plyt w jedna elektrode. Plyty skladajace
si¢ z czynnej masy 26 posiadaja zwrécone
wgére, po dwie zacigte zboku zlaczki 38,
polaczone bezposrednio z nosnikiem, ulo-
zonym w masie, i zwrécone ku dolowi po
dwie takiez same zlaczki 33. Zlaczki te sa,
jak pokazuje rysunek, zawieszone w zaci-
ski 34, zaopatrzone dla tego celu we wecie-
cia 35, posiadajace na koricach przewier-
cenia, tak e powstaje pewna sprezystosé,
a zlaczki zostaja mocno Scisniete po nacia-
gnigciu $ruby 37. Do odprowadzania pradu
i umocowania catej elektrody stuza zerdzie
36, potaczone stale z gornym zaciskiem 34.

Jasnem jest, ze elektroda: utworzona
z kitku plyt posiada szczegélnie wielka
powierzchnig, mozna’ ja jednak réwniez
latwo i prosto obrabiaé, jak zwykla elek-
trode, np. przy odnawianiu. Mozliwem jest
takze zaréwno skladanie, jak i rozklada-
nie je] bez straty czasu, gdyz celem przy-
gotowania elektrody do uzytku lub rozto-
zenia jej na pojedyncze czeSci wystarcza
naciagniecie lub rozluznienie trzech na-
$rubkéw.

Fig. 9 i 10 przedstawiaja kilka ogniw,
zlozonych w jedna baterje. Posrednie scia-
ny 39 tworza w naczyniu 38 komory 40, z
ktorych kaida zawiera jedna elektrode
tlenkowa 26 oraz podwéijna elektrode cyn-
kowa 41. Wedtug wynalazku, wszelkie e-
lekfrody 26 sa umocowane wraz z przy-
mocowanemi do nich zerdziami 42, stuia-
cemi do odwodu, na szczegélnym mosniku
43, dostosowanym do ksztaltu naczynia i
posiadajacym dla tego celu wystajace do
wewnatrz ziaczki 44, podczas gdy elektro-
dy cynkowe 41, spojone parami zapomoca
mostkéw 45, umocowane s3 w nakrywie na-
czynia 47 zapomocs zerdzi 46, utwierdzo-
pej na mostku 45. Tym sposobem mozna

przy podniesieniu nakrywy wyjaé wszel-
kie elektrody cynkowe, a przy podniesie-
niu nosnika 43 — wszelkie elektrody tlen-~
kowo-metalowe. Naturalnie, ze mozna tez
umocowaé elektrody metalowo-tlenkowe
na nakrywie, a cynkowe—na noéniku. Mie-
dzy gorng krawedzia naczynia 38 a no-
$nikiem 43 i miedzy tym a nakrywa 47 za-
stosowane sa uszczelniajace krazki 48, do-
stosowane do ksztaltu krawedzi naczynia
i zapewniajgce miezawodne zamkniecie na-
czynia calego, po wcisnieciu nakrywy 47.
Celem umozliwienia przyciéniecia nakry-
wy prostym sposcbem, gérna krawedz na-
czynia 48 posiada podciety wieniec 49, a
nakrywa, tuz przy krawedzi, male koryt-
ko 50. Jedna lub kilka klamer 57 podchwy-
tuja wieniec 49 i ukladaja si¢ ponad kra-
wedz nakrywy 47, przyczem zostaja one
ustawione w tem polozeniu przez dostoso-
wanie wiericowego wytloczenia 52 do ko-
rytka 50. Klamra taka moze te stuzyé ja-
ko zbieracz pradu (fig. 9). Umocowanie
elektrody 26 na noéniku 43 musi byé¢ izo-
lowane, jezeli ten wykonany jest z mate-
rjalu przewodzacego (fg. 9 w érodku).
Szeregowe polaczenie pojedyriczych o-
gniw dokonane jest przez szyny 54, lezace
na nakrywce 47 lub wpuszczone w nia i u-
mocowane §rubami stykowemi 55,
Nakrywa tworzy wedlug wynalazku
takze zawér, wyrébwnywujacy cisnienie
przez zastosowanie na gornej i dolnej stro-
nie nakrywy, odpowiednio do ilosci komér,
jednego lub kikku otworéw 56, tak ze mie-
dzy niemi pozostaje cienka sciana. W $cia-
nie tej zostaje, zapomoca szpilki lub inne-
go podobnego narzedzia, utworzony otwér,
przez co powstaje wyréwnanie ciSnienia z
wnetrza mazewnatrz, przyczem ciecz nie
przeplywa. Opisana cienka $ciana moze
tez by¢ wykonana i innym sposobem.
Celem rozlozenia baterji rozluznia sig
klamry 51, poczem jednym chwytem moz-
na wyjaé wszelkie elektrody tlenkowa lnb
cynkowe kaidej grupy zosobna. Po ukosn-




czeniu procesu odnawiania grupy elek-
trod tlenkowych, polaczonej w nosniku 43,
sktadanie bateryj dokonywuje si¢ tym sa-
mym prostym sposobem, wymagajacym
tylko kilku chwytéw.,

Zastosowanie jednej elektrody na na-
krywie 47, a drugiej na nosniku 43 umoz-
liwia szczegélnie proste polaczenie poje-
dyriczych elektrod w baterje (fig. 26 i 27).
Na trzpieniu 74, przechodzacym przez na-
krywe 41 i sluzacym do umocowania na
niej elektrod 41, zastosowane s styki 75
w ksztalcie nozy, ktére pracuja wspélnie z
wcigtemi trzpieniami 76, noszacemi elek-
trody 26, tak ze przy nasadzeniu nakrywy
noze 75 wcinaja si¢ we wciecia 76, two-
rzac zadane polaczenie, Podobnym sposo-
bem moze byé tez polaczony z jednym za-
ciskiem 51 styk nozowy 78, przyczem przy
nasadzeniu zacisku zostaje wywolane za-
mkniecie pradu z ostatniag elektroda 26,
podczas gdy drugi zacisk 57 zachodzi na
blache stykowa 79, poltaczona z elektroda
41, lezaca naprzeciw. W ten sposéb, przez
nasadzenie i umocowanie nakrywy, ogni-
wo jest odpowiednio polaczone, tak ze
mozna odebraé prad z zaciskéw 53.

Poniewaz przy skladaniu ogniwa,
wzglednie bateryj, elektrody 26 zajmuija
odpowiadajace im polozenie, gdy tylko

noénik 43 zostaje nalozony, mozliwem jest
takie dobranie elektrod 26 od nosnika 43,
7e gorna krawedz elekirod jest réwniez
wskaznikiem majacego byé dobranym sta-
nu cieczy. Wystarcza wiec napelnienie
wszelkich ogniw przed nasadzeniem nakry-
wy 47 ciecza az do gérnej krawedzi elek-
trody 26, przyczem zbednem jest zastoso-
wanie jakiego$ innego urzadzenia wskazu-
jacego, a zarazem z jednej strony ciecz
stoi we wszystkich ogniwach na tej samej
wysokosci, a z drugiej strony ogniwa nie
sa napelnione ani zbyt wielka, ani tez zbyt
maly iloécia cieczy.

~ Celem zwickszenia wydajnoéci przez
nadanie elektrolitowi ruchu okreznego lub

wirowego, jeden lub obydwie elektrody
moga posiadaé¢ dowolny s$rubowy ksztalt
(fig. 11 — 18). Przekr6j moze byé przy-
tem kolowy, kwadratowy, czworograniasty
lub dachowy. Elektroda cynkowa moze byc
réwniez tym sposobem wykonana.

Przy wykonaniu wedlug fig. 11, elek-
troda posiada ksztalt Srubowej tasémy,
przyczem powierzchnia tejze jest réwno-
legla do osi ogniwa, podczas gdy przy wy-
konaniu wedlug fig. 12 powierzchnia ta-
$my jest prostopadla do osi. Wedtug fig.
13 powierzchnia ta nachylona jest do osi
ku wnetrzu, a wedlug fig. 14 — naze-
wnatrz, Tasma moze tez byé w kierunku
podluznym — korytkowata (fig. 15 i 16)
i wskazywaé wierzchotkiem wgére lub na-
dél. Przy wykonaniu wedlug fig. 17 i 18
elektroda sklada si¢ ze srubowo skreconej
zerdzi o przekroju kwadratowym lub o-
kraglym. Jak wspomniano wyzej, druga
elektroda moze byé wykonana w podobny
sposéb, przyczem zwoje obydwéch elek-
trod moga byé réwnobiezne lub przeciw-
biezne.

Fig. 19 do 21 pokazuja naczynie dla
bateryj, zlozone z kilku pojedyriczych na-
czyni, Kazde z trzech naczyi na ogniwa
58, 59, 60 sklada si¢ z otwartej na gorze w
opisanym przykladzie czworograniastej
metalowej skrzyni, w ktérej dnie umoco-
wane sa przez przynitowanie lub tez przez
autogeniczne spawanie zerdzie 61, stuza-
ce jako noséniki do elektrod. Przylegajace
boczne Sciany dwéch mnaczyri zaopatrzone
sa po obu stronach w wystajace, wygiete
katowo krawedzie 62 tak, ze wygiecia te
biegna w przeciwnym kierunku. Na te wy-
giecia nasuniete sa w przekroju zgiete w
ksztalcie litery C szyny 63, chwytajace
widlowo krawedzie 62 i tym sposobem la-
czace ze soba sasiadujace naczynia. Za-
réwno naczynia, jak tez szyny 63 zostaja
emaljowane przed zlozeniem, nastepnie
zostaja napelnione emalja prézne prze-
strzenie miedzy szyna 63 i krawedziami 62,



jak réowniez prézna przestrzeri miedzy sty-
kajacemi si¢ naczyniami (fig. 20 i 21). Do
emalji mozna dodaé inny izolujacy mate-
rjal, np. mielony krzemieri. Nastepnie na-
stepuje ponowne wypalanie, tak ze po-
wstaje wielodzielne naczynie o stalym ze-
spole, przyczem pojedyricze naczynia 58,
59 i 60 nie stykaja sie metalicznie, Gérne
korice Zerdzi 61 nie sa emaljowane i zaopa-
trzone w gwint, celem umocowania na nich
jednego zestawienia elektrod i uzywania
ich ré6wnoczeénie jako odbieraczy pradu.

Przy wykonaniu wedlug fig. 22 i 23,
wspolna skrzynia 64 podzielona jest §cia-
nami 65 na trzy oddzialy: 66, 67, 68 i z ze-
wnatrz, jak tez i wewnatrz, emaljowana.
Réwniez emaljowane zerdzie 61 kazdego
naczynia sa umocowane na plytach 69, po-
laczonych przez wlaczenie warstwy emalji,
po ponownem mocnem wypaleniu, z dnami
oddziatéw 66 ,67, 68. Zaréwno oddzialy te
jako tez i zerdzie 61 sa wzgledem siebie
izolowane.

Przy wykonaniu wedlug fig. 24 i 25, w
pojedyricze naczynie 70, emaljowane we-
wnatrz i zewnatrz, umieszczone sa rowniez
obustronnie emaljcwane naczynia 71, 72,
73, w dnach ktérych umocowane sa zerdzie
61. Proine przestrzenie, powstajace mie-
dzy naczyniami 71, 72, 73 i otaczajacem je
naczyniem 70 zostaja napelnione emalja,
poczem zapomoca dalszego przebiegu laczy
si¢ wszelkie naczynia w jedna caloéé. Réw-
niez w tym przypadku naczynia 71, 72, 73
sa izolowane wzgledem siebie i naczynia
70.

Przedstawione i opisane naczynia sa tyl-
ko przykladami przeprowadzenia wynalaz-
ku, ktéry sie na nich nie ogranicza. Zasto-
sowanie i uksztaltowanie naczyn moze byé
odmienne przy rozmaitych ogniwach, zalez-
nie od warunkéw. Blachy, tworzace naczy-
nia i oddzielajace $cianki, moga byé prze-
dziurawione i stuzyé tylko w pewnej mie-
rze do moszenia i usztywniania emalji, za-
miast ktérej moze byé zastosowany i w

podobny sposéb uzywany inny znany, od-
porny na kwasy i goraco Srodek izolacyjny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektroda do ogniw pierwotnych i
wtérnych, lamp tukowych, oporéow elek-
trycznych i podobnych przyrzadéw, zna-
mienna tem, ze sklada si¢ z dowolnego
tlenku metalowego, wzglednie gabki meta-
lowej, przyczem powierzchnia jego jest
wielokrotnie zwigkszona przez wykonane
sztucznie, przechodzace przez calag mase,
proézne przestrzenie,

2. Elektroda wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze tlenek metalowy lub takaz
gabka zawiera najdrobniej podzielony, za-
chowujacy sie obojetnie metal sproszko-
wany, celem zwigkszenia przewodnosci
elektrody.

3. Spos6b wykonania elektrod wedtug
zastrz, 1, znamienny tem, Ze metale lub
tlenki metalowe, sproszkowane lub w
kostkach, zostaja zmieszane i przerobione
przez oddanie kwaséw lub zasad w ugnia-
talna mase, tworzaca zamknigte w sobie
ogniwo, poczem masa ta otrzymuje zadany
ksztalt, w danym przypadku przy wlacze-
niu usztywnieri lub podobnych narzadéw.

4, Sposéb wykonania elektrod wedlug
zastrz. 1 1 2, znamienny tem, ze do masy
dodaje sie, przed kwasami lub zasadami,
sproszkowany, zachowujacy si¢ obojetnie
metal, ktory nie bierze udzialu w przebie-
gu przemiany masy, lecz pozostaje w go-
towej elektrodzie w stanie pierwotnym.

" 5. Sposob wedtug zastrz. 3 i 4, znamien-
ny tem, Ze w uzupelnieniu wewnetrznego
ciepta, wytworzonego przez zamkniete
ogniwo, zostaje doprowadzone cieplo z
zewnatrz, az do ukoriczenia procesu osu-
szania i skojarzenia masy w stale poro-
wate cialo,

6. Elektroda wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienna tem, ze cialo usztywniajace lub
noénik trzymajacy czynna mase jest zao-




patrzony wokolo w wystajace jgzyczki i o-
toczony rama w ksztalcie litery U, przy-
czem jezyczki przechodza przez otwory ra-
my i zapewniaja, po ich przegieciu, Scisle
potaczenie ramy z elektrods.

7. Elekiroda wedtug zastrz. 6, znamien-
na tem, ze noénik masy sklada si¢ z blasza-
nej plyty, zaopatrzonej naprzemian po o-
bu stronach w otwory, wycisnigte w ksztal-
cie skrobaczki, ktérych przegiete korice u-
kladaja sie i zakotwiaja w czynnej masie.

8. Elektroda wedtug zastrz, 1 — 7, zna-
mienna tem, ze celem polaczenia wigkszej
iloéci pojedynczych plyt w jedna elektro-
de ztaczki tych plyt, wystajace z masy,
zostaja umieszczone 'w zaciskach, przy-
trzymujacych w ten sposéb te plyty.

9. Elektroda wedlug zastrz. 8, znamien-
na tem, ze ciala zaciskowe (34) posiadaja
wcigcia (35) dla zlaczek (33), ktorych scia-
ny zostaja do siebie zblizone przez nacia-
gnigcie jednej tylko sruby (37), tak ze
przytrzymuja one wszelkie zlaczki (33).

10. Ogniwo galwaniczne pierwotne lub
wtoérne, posiadajace elektrody wedlug
zastrz, 1 — 9, znamienne tem, ze ujemne
lub dodatnie elektrody umocowane sa w
grupach w nakrywie, zamykajacej na-
czynie ogniwowe , a dodatnie lub ujemne
elektrody — na noéniku, dostosowanym do
ksztattu krawedzinaczyn tak, ze mozliwem
jest wspolne umieszczanie i wyjmowanie
wszelkich dodatnich lub ujemnych elek-
trod.

11, Ogniwo wedlug zastrz. 10, znamien-
ne tem, ze z elektrodami, znajdujacemi sie¢
w polaczeniu z nakrywa naczynia, potaczo-
ne sa noze stykowe, podczas gdy trzpienie,
przechodzace przez nakrywy i noszace in-

ne elektrody, posiadajg wcigcia, tak ze.

przy nasadzeniu nakrywy noze kontakto-
we wcinaja si¢ w odpowiednie wcigcia i
tacza tym sposobem elektrody w potacze-
nie bateryjne.

12. Ogniwo wedlug zastrz. 10, znamien-
ne tem, ze z jednym zaciskiem (51) pola-

czony jest néz stykowy, wcinajacy sig
przy nasadzeniu, zaciskajac w odpowied-
nie wcigcie trzpienia, noszacego elekirode
tlenkowg, podczas gdy drugi zacisk zosta-
je przy nasadzeniu polaczony przez bla-
che stykowa (79) z ostatnia przeciwna
elektroda. .

13. Ugniwo wedlug zastrz, 10, znamien-
ne tem, ze oddalenie gornych krawedzi e-
lektrod (26) od szkieletu (43) jest tak do-
brane, ze krawedzie te sluza rownoczesnie
jako wskaznik dla majacego byé dobranym
poziomu cieczy, \

14. Ogniwo wedtug zastrz, 10, znamien-
ne przez wlaczeaie uszczelnien z jednej
strony miedzy naczyniem elektrodowym i
nosnikiem elekirod, a.z drugiej — miedzy
tym a nakryws, tak Ze przez nacisnigcie
nakrywy ogniwo jest szczelnie zamknigte.

15, Ogniwo wedlug zastrz. 14, znamien-
ne przez jeden zacisk, otaczajacy nakrywe
i jeden zacisk, otaczajacy walek, zastoso-
wany na naczyniu ogniwowem, ktéry laczy
noénik naczynia i nakrywe i po rozluznie-
niu zezwala na rozlozenie ogniwa jednym
chwytem, :

16. Ogniwo wedlug zastrz, 10 — 14,
znamienne przez wykonanie zacisku jed-
noczesnie, jako odprowadzenie pradu.

17. Ogniwo wedlug zastrz, 10 — 14,
znamienne tem, Ze nakrywa jest zarazem
jedno- lub wielokrotnym zaworem bezpie-
czenistwa, tak Ze powstaje wyréwnanie ci-
$nienia miedzy wnetrzem naczynia i atmo-
sfera, a zacisk zostaje odcigzony.

18. Ogniwo wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze jedna lub obydwie elektro-
dy skladaja si¢ z jednego lub kilku skreco-
nych $rubowo tasm o dowolnym przekroju.

19. Ogniwo wedlug zastrz. 18, znamien-
ne tem, Ze przy taSmowym przekroju ma-
terjalu elektrodowego przekr6j ten jest
réwnolegly, prostopadly lub nachylony do
osi, a taSma jest w danym przypadku wgie-
ta zlobkowato.

20. Ogniwo wedlug zastrz, 18 i 19, zna-



mienne tem, ze przekroj materjatu elek-
trodowego zweza si¢ klinowo ku dolnemu
konicowi,

21. Ogniwo wedlug zastrz, 10, 2 podzie-
lonem ze wszystkich stron emaljowanem
naczyniem, znamienne tem, ze podzial zo-
staje osiagniety przez kilka zlaczonych po-
jedynczych naczyn, potaczonych przez
to, ze stykajace si¢ $ciany zaopatrzone sg
W wystajace rozgiete krawedzie, na ktére
zostajg naciagniete szyny w ksztalcie lite-
ry € ulozone w emalji,

22, Naczynie wedlug zastrz, 21, zna-
mienne tem, ze przy zlozeniu kilky naczyn
w jedna baterje, pojedyricze, zaopatrzone
w narzady do umocowania elektrod, we-
wnatrz i zewngatrz emaljowane naczynia
zostaja osadzone we wspoélne, réwniez po

obu stronach emaljowane naczynia,
czem odstepy zostaja  wypelnione
piona emalja,

23. Naczynie wedlug zastrz 21 i 22,
przy ktérem podzial osiaga sie we wspol-
nem emaljowanem naczyniu, przez wsa-
dzone, réwniez emaljowane  posrednie
$cianki, znamienne tem, e w kazdy od-
dziat zostaje wsadzona emaljowana plyta,
noszaca narzady do umocowania elektrod,
polaczona ze skrzynia przez wkladke
emalji,

przy-
sto-

Pérscke Elektricitits-
Gesellschaft m, b, H,
Zastepca: Inz, H, Sokal,

rzecznik patentowy.
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