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Urzadzenie do topienia i dozowania kleju termoplastycznego
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do to-
pienia i dozowania kleju termoplastycznego, za-
wierajagce obudowe komory topienia oraz mankiet
uszczelniajacy, umieszczony po wlotowej stronie
obudowy komory topienia.

Kileje termoplastyczne, ze wzgledu na swe za-
lety, np. latwo$é dozowania, krétki czas twardnie-
cia, zbedno$é stosowania rozcienczalnikéw, ktére
podczas stosowania moglyby wydzielaé pary szko-
dliwe dla zdrowia lub wybuchowe, znajdujg co-
raz wieksze zastosowanie w przemy$le i rzemio-
§le. Przyrzady stosowane do topienia i dozowania
klejow sg stale udoskonalane wraz z rozpowszech-
nianiem sie ich stosowania.

Istotng trudno$é w stosowaniu klejow termopla-
stycznych stanowi uszczelnienie obudowy komory
topienia. W tym celu, aby nie dopuscié do wypty-
wania topniejacego Kkleju poprzez tylng koncoéwke
obudowy komory topienia, zwykle umieszcza sie
w tym miejscu mankiet uszczelniajagcy. Powinien
on mieé zdolno$é dopasowywania sie - do czescio-
wo zmieniajacego sie ksztaltu przekroju korpusu
kleju wnikajacego do komory topienia. W znanych
urzgdzeniach mankiety uszczelniajace, majace po-
staé tulei z kolnierzem, s wykonywane przewaz-
nie z materialéw elastycznych, np. gumistych ela-
stomer6w silikonowych. Mankiety takie w stanie
nowo$ci odznaczaja sie idobrg skutecznoscia
uszczelniania. Poniewaz jednak mankiet uszczel-
niajacy jest polgczony z obudoway komory topie-
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nia, ktérej temperatura jest do$¢ wysoka, w tra-
kcie eksploatacji mankiet uszczelniajacy takze sil-
nie rozgrzewa sie. Wraz z nagrzewaniem si¢ ma-
leje elastyczno$é mankietu uszczelniajacego, kto-
ry juz po krétkim okresie uzytkowania wstaje sie
twardy i kruchy, przez co nie moze dtuzej spel-
niaé swej funkcji.

Dalszg niedogodno$cia materialu gumistego jest
to, ze przykleja sie do niego klej, co utrudnia
przemieszczanie korpusu kleju do komory topie-
nia,

W celu usuniecia tych niedogodnoéci przeprowa-
dzano proby stosowania innych materialéw na tu-
leje pelnigce funkcje mankietu uszczelniajacego.
Przy tym korzystnym okazal sie byé policzteroflu-
oroetylen, znany jako teflon, ze wzgledu na swa
odporno$é na dziatanie wysokiej temperatury, do-
bre wtlasnosci S$lizgowe, a takze niewielkg przy-
czepno§é do kleju. Niedogodno$cig stosowania tego
materialu jest jednak mata jego elastycznosé.

Celem wynalazku jest skonstruowanie mankietu
uszczelniajgcego ,odpornego na dzialanie wysokie]j
temperatury i odznaczajacego sie dostateczng ela-
stycznoscia.

Cel ten wedlug wynalazku zostal osiggniety
przez to, ze mankiet wszczelniajacy, wykonany z
materiatu odpornego na dzialanie wysokiej tempe-
ratury, o slabej przewodnosci cieplnej i o dobrych
wlasnos$ciach $lizgowych, jest zaopatrzony w szcze-
liny wzdluzne, rozciggajace sie na pewnej czesci
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dlugosci mankietu uszczelniajacego i wybiegajace
od jego strony wlotowej.

Dzieki zastosowaniu szczelin wizdiluznych man-
kiet uszczelniajacy zostal podzielony na pojedyn-
cze, sprezyste platy po wlotowej swej stronie. Po-
szczegblne platy, sprezynujace niezaleinie wzgle-
dem siebie, maja zatem zdolno$¢ przybierania
ksztaltu odmiennego od kolistego w przekroju po-
preecznym. Szczegélnie przydatnym na tego rodza-

. ju mankiety wszczelniajace materialem okazal sig

byé wyzej wymieniony teflon. Mozna jednak sto-
sowaé _rowniez, i inne materialy, np. zaopatrzone

v

5 “ .c@gowxgd?ﬂq powloke. Sprezysto$é poszczegol-

nych platéw materialu mozna optymalizowaé przez
odpowiedni dohér grubodci materiatu, a takze licz-

--byv-rrdmg&wm szczelin wzdluznych.

Pelitne. "materialy sa wprawdzie formowalne lecz
niedostatecznie elastyczne. Aby zapewnié zadany
docisk poszczegélnych piatéw wykonanych z ta-
kiego materialu do powierzchni korpusu kleju ce-
lowym jest otoczenie szczelinowatej czesci man-
kietu uszczelniajgcego elementem sprezystym, od-
dzialywujgcym na niego promieniowo. Tego rbdza-
ju element sprezysty moze mie¢ np. postaé spre-
zyny pier§cieniowej, to znaczy naciskowej spre-
Zyny o obwodzie zamknietym. Tego rodzaju spre-
zyna  pierécieniowa odznacza sie¢ zaleta dobrej
odpornoéci *na dzialania wysokiej temperatury. Po-

nadto montaz lub demontaz takiej sprezyny pier-

Scieniowej jest szczegblnie prosty. Zastosowanie
mogq tu znaleit takze zwykle pierScienie gumowe

- .o ksztalcie litery O, ktére zaklada sie w.odpowie-

dni rowek na obwodzie mankietu uszczelniajgcego.
Poza tym mozna stosowaé takie aprezyny nacisko-

.- we, rozmieszczone na obwodzie mankietu uszczel-

niajgcego i oddzialywujace ma poszczegblne jego
platy.

W zwigzku z wykonaniem szczelin wzdiuznych
w tylnej czeSci mankietu uszczelniajgcego znaj-
dujg sie otwory, przez ktére moéglby wyciekaé
roztopiony klej. Aby do tego nie dopuscié i jed-
nocze$nie zapewni¢ sprezysty nacisk na poszcze-

gblne ptaty mankietu, korzystnie stosuje sie ele-,
. ment sprezysty w postaci oslony otokowej z ela-

stycznego materiatu, korzystnie gumistego. Ponie-
waz ostona ta nie styka si¢ z rozgrzanym klejem
lub styka sie na niewielkiej tylko jej czesci, moze
ona takze byé wykonana ze sprawdzonego w dzia-
laniu kauczuku silikonowego. Material ten odzna-
‘cza sie¢ znaczna elastycznodcia. Mozna jednak sto-
sowaé i inne rodzaje gumy lub elastycznych two-
rzyw sztucznych.

Dalszy korzystny wariant wykonania wynala-
zku charakteryzuje sie tym, ze element sprezysty
ma postaé tulei zaopatrzonej w szczeliny wzdiu-
ixie, przy czym szczeliny te sg rozmieszczone prze-
stawnie wzgledem szczelin mankietu uszczelnia-
jacego. Tego rodzaju tuleja korzystnie jest wyko-
nana z ."ceg-o samego materialu co mankiet uszczel-
niajgcy. Dzieki temu nie powstajg zadne trudnosci
w zwigzku ze wspéOldzialaniem obu tych -czesci.

Ze wregledéw wytrzymatosciowych, szczelinowata
tuleja moze byé wykonana z termoplastu wzmoc-
nionego widknami szklanymi lub z metalu. Posre-
dnie usytuowanie mankietu uszczelniajacego nie
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dopuszcza do nadmiernego nagrzewania sie takiej
tulei wykonanej np. z metalu. Promieniowe prze-
stawienie szczelin wzdluznych mankietu uszczelnia-
jacego wzgledem szczelin otaczajgcej go “tulei za-
pewnia wzajemne przekrycie szczelin, co uniemo-
zliwia wydostawanie sie roztopionego kleju po-
przez te szczeliny. Drzigki takiemu przekryciu
szczeliny wzdtuzne korzystnie mogg mieé do§é du-
z3 szeroko$é, a zatem do ich wykonania nie trze-
ba stosowaé specjalnych, drogich narzedzi lub spo-
sobow.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie wedlug wynalazku, w wy-
kroju, fig. 2 — dalszy jego wariant wykonania W
przekroju dokonanym wzdtuz linii II—II wediug
fig. 3, fig. 3 wariant wedlug fig. 2 w przekroju
dokonanym wzdtuz linii ITI—III.

Urzadzenie przedstawioné na rysunku stanowi -
kadlub 1 z uchwytem 2 umieszczonym z jego bo-
ku. Uchwyt 2 ma grzycisk 3 oraz elektryczny ka-
bel zasilajacy 4. W czesci’ kadluba 1 przedstawio-
nej w wykroju na fig. 1 jest umieszczona obudo-
wa 5 komory topienia. Na skutek wciSniecia przy-
cisku 3, do obudowy 5 komory topienia jest wpro-
wadzany korpus 6 kleju za pomoca znanego a nie
przedstawionego mna rysunku urzadzenia podajni-
kowego. Na skutek ogrzewania korpus 6 kleju to-
pi sie wewnatrz obudowy 5 w komorze topienia,
tym samym przechodzac w stan ciekly. Obudowa

. 5 komory topienia pozostaje zamknieta przez klej

znajdujacy sie jeszcze w stanie stalym w postaci
korpusu. Na skutek posuwania korpusu 6 kleju do
wewngtrz obudowy 5 komory topienia cze$é sto-
pionego kleju jest wyciskana z obudowy 6 komo-
ry topienia i wydostaje si¢ na przednim koficu
obudowy 1 poprzez dysze 7. Mankiet uszczelnia-
jacy 8, umieszczony po wlotowej stronie obudowy
5 komory topienia, zapobiega przeciekom z tyl-
nego konca obudowy 5 komory topienia. Mankiet
uszczelniajacy 8 jest wykonany z materialu odpor-
nego na dzialanie wysokiej temperatury, slabo
przewodzacego cieplo i majgcego dobre witasnoéci
§lizgowe. Warunki te spelnia np. policzterofluoro- -
etylen, znany jako teflon.

Poniewaz materiat ten nie jest jednak do$§é ela-
styczny,  aby zapewnié skuteczne uszczelnienie,
mankiet uszczelniajacy 8 jest zaopatrzony w szcze-
liny wzdluzne 8a, wybiegajgce z tylnego jego kon-
ca. Za pomoca tych szczelin wazdluznych 8a tylna
czg$¢ mankietu uszczelniajacego jest podzielona na
pojedyncze platy sprezymujgce. Istnieje zatem mo-
zliwos¢, ze ciekly klej wydostanie sie w tym miei-
scu na zewnafrz mankietu uszczelniajgcego. Aby
nie -dopuscié do tego, wedlug wynalazku, na man-
kiet uszczelniajagcy 8 jest nasadzona oslona otoko-
wa 9 z. materialu gumistego. Oslona otokowa 9
sluiy z jednej strony do zamykania szeczelin wzdiu-
Znych 8a, a z drugiej strony do wywierania na
platy sily zaciskajacej. Poniewaz oslona otokowa
9 nie styka si¢ bezpoérednio z korpusem 6 kleju
ani z obudowa 5 komory topienia, moze byé wy-
konana z materialu o mniejszej odporno$ci na
dzialanie wysokiej temperatury, np. z %auczuku
silikonowego, odznaczajacego sie dobrg elastyczno-
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$cig. Uklad oslony otokowej ‘9, ktéra jest bezpo-
$§rednio nasadzona na mankiet uszczelniajacy 8.
stanowi o szczegélnej latwoSei jej wymiany w
niektérych przypadkach. ’

" Na fig. 2 jest przedstawiony inny wariant wy-
konania wynalazku. Zar6wno jednak obudowa 5
komory topienia jak i mankiet uszczelniajgcy 8
maja te samg konstrukcje jak na fig. 1. Mankiet
uszczelniajacy 8 ma réwniez szczeliny wzdluzne
8a wybiegajace z tylnego jego konca. Natomiast,
w miejsce oslony otokowej 9, na mankiet uszczel-
niajgcy 8 jest nasadzona tuleja 10. Tuleja 10 réw-
niez jest zaopatrzona w szczeliny wzdluzne 10a,
wybiegajace z tylnego jej kofica. Szczeliny wzdtu-

10

6

10a tulei 10 rozmieszczone s3 w przestawieniu
wzgledem szczelin wzdluznych 8a, zhajdujacych sie
w mankiecie uszczelniajacym 8. Nie dopuszcza to
do wydostawania sie kleju poprzez szczeliny
wzdluzne 8a.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do topienia i dozowania kleju ter-
moplastycznego, zawierajace obudowe komory. to-
pienia oraz mankiet uszczelniajacy, wykonany z
materialu odpornego na dzialanie wysokiej tempe-
ratury, o stabej przewodnos$ci cieplnej i o dobrych

zne 10a s3 jednak rozmieszczone przestawnie 18 wlasnoSciach $lizgowych, znamienne tym, Ze man-
wzgledemszczelin wzdiuznych 8a mankietu uszczel- kiet uszczelniajacy (8) ma szczeliny wzdluzne (8a),
niajgcego 8. Dzieki temu szczeliny wzdluzne 8a rozciggajgce sie na pewnej czeSci dlugosci tego
oraz szczeliny 10a s wzajemnie przekryte przez mankietu i wybiegajace od jego strony wlotowej.
sprezynujgce platy znajdujgce sie miedzy nimi. 2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne t{ym,
Zapobiega to wydostawaniu sie cieklego kleju po- 20 ze mankiet uszczelniajgcy (8), na swej czesci za-
przez szczeliny wazdluzne 8a na zewnatrz mankie- opatrzonej w szczeliny (8a), jest otoczony [przez
tu uszczelniajacego 8. Na tuleje¢ 10 mozna zasto- element sprezysty.

sowaé ten sam material co na mankiet uszczelnia- 3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym,
jacy 8. Dezieki temu unika sie trudno$ci zwigza- ze element sprezysty ma postaé . ostony . otokowej
nych z zachodzeniem reakeji na powierzchni sty- 25 (9), wykonanej z materialu elastycznego.

ku obu tych cze$ci. Przy dostatecznym naprezeniu 4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
wstepnym ptatéw powstalych na skutek wykona- ze element sprezysty ma postaé tulei (10) zaopa-
nia szczelin 10a tuleja 10 samoistnie utrzymuje trzonej w szczeliny wzdluzne (10a), przy czym
sie na mankiecie uszczelniajgcym 8. szczeliny te sg rozmieszczone przestawnie wzgle-

W przekroju uwidocznionym na fig. 3 szczeliny 30 dem szczelin mankietu uszczelniajgcego (8).
s O ]
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