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(34) = Spbsob vyroby nizkonasiakavych elektroizoladnych vrstvenfch materidlov na béze orga-

nickych vystuZ{ a reaktoplastov

Vynélez sa tfka odboru vyroby elek-
troizola&nych materifilov. Navrhnuté riede-
nie je zamerané na uidiu problematiku v§-
roby uz nfzkonasiakav§ch vrstvenych elek-
troizoladnjch materiélov, tj. vyrobkov
8 vySSimi elektrotechnickymi parametrami,
ale zhotovenych na baze beinych duroplas-
tovych Zivic ako impregnantov a organic-
kych materiélov, najma papierov ako vy~
stule, a to tak v ich vyhotoveniach ako
samotnyoh izola¥njch vrstvenych materié-
lov, resp. prepreggv, ako uZ aj ich kombi-
nécif s kovovymi foliami ako povrchove
tovanych laminétov, uréenych pre zhotovo-
vanie plo#njych spojov. .

{idelom vyndlezu je najmd zvydenie
produktivity préce a efektivnosti vyrob-
ného procesu, nahradepim dvojstuphovej
impregnécie jednostupnovym priebeZnym pro-
cesom, pri kterom sa do vystuZe integruje
- homogenizované Specifickd impregnalnd zmes
s obsahom urdenych a molekulovymi hmot-
nostami vymedzenych fenolformaldehydovych,
resp. xylenolformaldehydovych kondenzétov,
fenolickych Zivic modifikovanych olejmi a
retardérmi, epoxidovych alebo butadién-
styrénovych Zivic. :
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Vyndélez sa tyka spdsobu vyroby nizkonasiakavyéh vrstvenych elek-
troizoladnych materidlov a laminétov s organickou vystuZou a s im-
pregnadnym spojivom na béze reaktoplastovych Zivic. (&elom vynélezu
je najms zhospodérnenie a zjednoduSenie technologického vyrobného
procesu pri zhotovovani nizkonasiakavych elektroizolanych vrsive-
nych materidlov zdkladného typu zo Standartnych surovin, v beZnych
vyhotoveniach, alebo u¥ aj ako laminétov, povrchove platovanych,
resp. upravenych pre vytvédranie plo&nych spojove

Pri vyrobe daného typu vrstvenych izolantov sa suvislé pésy
vystufového materidlu, obvykle papierov, pri kontinudlnom odvijani
impregnuji roztokom spojiva na béze duroplastickych zivic, potom sa
naimpregnovany materiél pri vhodnej teplote priebeZne vysuda, nareZe
sa na potrebné rozmery a prirezy, ktoré sa navrstvia na seba tak,
aby vytvorili medzi lisovacimi plechmi zloZenu §truk£dru, niekedy aj
s vrchnou, resp. i spodnou materiédlove odlisnou f6liou, a takto pa-
ketovany materidl sa potom pod tlakom a pri zvydenej teplote lisuje
po dobu potrebni na spojenie vrstiev vytvrdenim ich Zividéného spo-
jivee. Tento spdsob je obvykly pri vyrobe vrstvenych izolantov pre
be¥né aplikdcie. Z jednej alebo z oboch strén mbéZu byt pritom. u#
pri lisovani aj spojené s tenkou fdliou medi alebo iného kovu, &im
ga ziska lamindt na vyrobu dosédk plosnych spojov.

Pri vyrobe materidlov s poXadovanymi vy38imi technickymi a naj-
md elektrickymi parametrami, ktoré si v danej sivislosti podmienenéd
predovietkym nizkou nasiakavostou u denych materidlov, prakticky si
dve moZnosti riedenia: t.je. alebo sa pre vyrobu pouéijﬁ Specidlne,
nenasiakavé, resp. uf¥ predom preparované nedtandardné vystuZe a v
spojenf s tymto len urdité druhy impregnantov, v dbsledku &oho treba
v8ak sulasne uplatnit aj podstatnejdie zmeny pri vyrobe, &o Je vidy
spojené so zna¥ne negativnymi ekonomickymi, organiza¥nymi a inymi
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problémami, alebo sa zvolf tekd alternativa, kde sa pre vyrobu
aj nizkonesiakavych typov nadalej aplikdje len obvykléd vystuZ a ,
be¥né impregnenty, pozmeni a doplni sa viak fast vyrobnej technob*flf
.1og1e, zaradenim do vyrobného .postupu samostatnea, noveJj etapy =
tzve. predimpregnécie, ktorou sa v podstate kompenzuje a odstrafiuje:.
nasiakavost organickej vystuza vyvolanim interakeii jej hydroxylo-
vych skupin, napriklad celulozy, 8 metylolovyml skuplnaml predim~ ' 
pregnadnej Zivices Suvisly péa vystu¥e sa preto v priebehu samostatuf
nej pripravnej etapy nagskdr napusti Specifickym vodnym roztokom,"
obvykle obsahujicim reaktivnu ¥ivicu rozpustnd vo vode, napriklad ,
na béze metylolfenolov, dalej vodu alebo iné adekvétne rozpﬁéﬂadlo.g[
Tento materidl sa potom vedie cez sudiacu pec, kde sa z neho voda
a prchavé zloéky'odparia, Zividné zloika sa predtvrdi, na poZadove=~
ny stupeil, materidl sa vysusf. A% tento medziprodukt, be¥ne nazjva-
ny predimpregnovanym, Vv priebehu nasledujicej, druhej etapy sa imé_i
pregnuje roztokom vlestného, tvrditelnéhe Zivi&ného spojiva, znova
sa druhykrdt vysi¥a, a to aZ po stav vhodného predivrdenia éivice,"
potom sa nav1nle na cievky, respe. rozreZe na potrebné rozpery a §a~_
lej sa uZ spracuje obvyklym spﬁsobomo

Technicky aj ekonomicky Jje nevyhodné, ze pri takomto postupe
s potrebné na dosishnutie po%adovaného vysledku dve vyrobné etapyo
Tieto sd predovdetkym spojené so zniZenim produktivity, vyrobnf
proces sa stdva diskontinudlnym, nepodarkovosﬁ‘aq?zvyéuje. V ddsled--
kxu daldfch medzioperscii a menipuléecifl s kotidmi materidlu sa u vy-v
slednych vyrobkov preJavuJe urdité zniZenie rovnomernosti kvallty,
xolisavost hodndt u nlektochh technlckych parametrov, zaprifinené .
odchylkemi u nadvdzujicich faktickych podmienok technologlckych ope-
récif pri oddelenom dvojnésobnom spracovévani a vysifani. K uvedené-
mu pristupujd z hladiska ekonomiky, efektivnosti a vyrobnych kapa= -
cit zvysené 1nvest16né a prevédzkové néklady, vyvolané potrebou sa-.
mostatnycli, resp. rozsdirenych predlmpregnaﬁnych aj impregna¥nych Zam
riadenf, a v spojeni s tym vznlkaaﬁ zvyéené néroky aj na spotrebu -
energie, zvySuju sa mzdové i ostatné produkéné Jednlcové i reZijné
néklady realizécies ' ' “

Nevyhody doterajéleho stavu sa podra vynélezu odatraﬁujﬁ rleée-
 nim, ktorého podstata Je charakterizovend tym, %e nizkona31akavé |
elektroizoladné vrstvené,materlély.nawbéze organickych vystuiil a
reaktoplastov ako impregnedného. %ivi¥ného spojiva vrstiev vyréba=
jd sa tym spbsobom, %e pred navrstvenim, zlisovenim a vytvrdenim
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sa integruje do vystufi v.pomere na hmotnost vysusSenédho materidlu
podiel 20 a% 65 hmotnostnjch pércent susiny reaktoplastového Zivid-
ného spojiva jednostupiiovym naimpregnovenim vystuZi roztokom alebo
emulziou,zhomogenizovanej impregnadnej zmesi, ktoré obsshuje ako
zdkladnd zloZku vodno-alkoh&iiéky.roztok metylolfenolov s moleku-
 lovou hmotnostou 124 a% 184, alebo metylolzluideniny derivétov fe-
nolu s molekulovdu hmotnostou 138 a% 233; pripadne metylolmelaminy
s molekulovou'hmotﬁosﬁou 156 a# 306, alebo zmes tychto ako podiel
v mnoZstve 5 a¥ 95 hmotnostnych percent, tvoriasci uvedend zdkladnd
zloZku, a kde pritom dalsiu zlo¥ku v homogenizovenej impregna&nej
zmesi tvori podiel 5 a¥ 95 hmotnostnych percent alebo Zivi&ného roz-
toku fenolformaldehydovych kondenzédtov s molekulovou hmotnostou
600 a% 1500, alebo xylenolformaldehydovych kondenzétov & molekulo-
vou hmotnostou 800 a¥ 2500, alebo fenolickych #ivie modifikovanych
olejmi a retardérmi s molekulovou hmotnostou 20,000 aZ 80.000, ale-
bo epoxidovych Zivie s molekulovou hmotnostou 1.000 a% 5.000, alebo
butadién-styrénovych Zivic s molekulovou hmotnostou 10,000 a¥ 506000,
pripadne ich zmesf, a kde rozpﬂéﬂadlom alebo riedidloem Zivi&nych
zlo¥iek s alkoholy, ketony alebo arométys |

Podiel zékladne] zloZky 1mpregnaénea zmesi sa vyhodne pripravi
kondenzéciou fenolu alebo jeho derlvétqv, alebo melaminu s formal-
dehydom, v molérnom pomere 1i 1,5 a% 1 ¢ 3 v alkalickom prostredi,
pri teplote 30 aZ 80 %. Ako katalyzdtory vzniku metylolovych 21U~
Senin sa pritom pou¥ivaji najmé CaO, Mgo, Ba/OH/ ’ trletanolamin.
Je mo¥né pre dany ulel pouélf i niektoré komerd¥né matylolfenolové
roztoky v metylalkohole a vo vode,.metylolmelaminové Zivice pripra-
vené z roztokov metylolmelaminov.metédou rozpraSovacieho suBenia,
rdzpustné v alkoholoch alebo vo vode, alebo v zmesiach alkohol-voda,
Ak po ich zmieSani s roztokmi druhej podielovej zloZky impregna¥-
nej zmesi tieto tvoria pravé roztoky, je moZiné vynechat pridanie
émuigétorov, ktoré sa tu iné¥ tie% pouZivajui v mnoZstve aZ 2 hmot-
nostnych percents

Zlo%ka, ktord v impregnadnej zmesi.tvqri‘podielvfenolaldéhyao~j
| vej %ivice, md%e byt rbzne modifikovand, naprikled olejom,'retardérw
" ‘'mi horenia, plnivami atd, Ako aldehydy mdZu byt pouZité formaldehyd,
paraformaldehyd acetaldehyd, furfurylaldehyd, benzaldehyd alebo
ich zmesi. Ako fenollcké suroviny mb%u byt pouZité fenol, krezoly,
xylenoly alebo iné alkylfenoly a ich zmesis ~Pre vymedzené pouZitie
~ sa pritom fenclformaldehydové Zivice vykoq@enzujﬁ do kondenza&ného
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stupiia charakterizovaného indexom lomu nD20 = 1,5650~1,5750, so
stratanmi pri tvrdnuti po&es 4 hodin / 135 %°¢ 30-35 % a "B" &asom
pri 150 °C 150~200 sekind, - Xylenolformaldehydové Zivice na béze
hnedouholného xylenolu s funkdnostou 1,9-2,15 sa vykondenzuju do

n 20 = 1,5850-1,5920, so stratami 25-28 %, na "B" Sas pri 150 °
700-900 sekind. - Drevnym olejom modifikované krezol/fenol/ové
¥Yivice sa vykondenzuju do nD60 = 1,550-1,560, so stratami 25-35 %,
"B ¥agsom pri 150 °C 350-900 sekiund.

Ako vhodné epoxkdové Z¥ivice pouZiju sa také, ktorych epoxy-
ekvivalent je v rogzmedzi 0,17-0,53 epoxyskupin na 100 g, pridom tie-
to ¥ivice mé¥u byt alifatické, cykloalifatické alebo i epoxynovola-
kového typus Na ich vytvrdzovanie je moZné pouZit napriklad aroma-
tické aminy, ionové katalyzétory, fenolické Zivice a allfatlcké
aminy, konkrétne napriklad 4, 4°’- diaminodifenylmetén, 4, 4°- diemi~-
nodifenylsulfon, 4,4~ dieminodifenyléter, p~-fenyléndiamin, m-fe-
nyléndiamin, dikyéndiamid, BF3— komplexy pyridinu, anilinu, fenol-
formaldehydové, anilinformaldehydové, melaminformaldehydové Zivice,
dietyléntriamin s urychlovadmi alebo bez nich, pridom pouZit moZ-
no uvedené &inidlé tak ssmotné ako aj ich zmesise '

Ako zvlé3t vhodné butadién-styrénové ¥ivica pre dany ulel sa
javi teké, ktord vykazuje viskozitu 200-280 mPa.s, konverziu 60-65
% a bola pripravend kondenzéciou polybutadiénu a styrénu za pritom=-
nosti benzoylperox1du v prostredi toluénu.

Rozpustadlom Zivic a riedidlom impregnaénych zmesi mbéZu byt
alkoholy, ketdny, a arométy, hlavne wetylalkohol, etylalkohol,
izopropanol, aceton, metyletylketon, diacetonalkohol, metylcello-
solve, etylcellosolve, xylén, toluén alebo ich zmesi. Vyber zévi-
sf od daného impregnadného zariadenia, od sp8sobu impregnécie a
typu impregnadnej zmesi. - Fenolické #ivice je vyhodné riedit s al- .
koholmi a ketonmi, arométmi a dimetylformamidom, ako napriklead s
metylalkoholom, etylalkoholom, aceténom, toluénom alebo ich zmesmi. -
V pripade pouzitia epox1dovych $ivic 8 keténmi a aromdtmi, naprik-
lad s acetonom, metyetylketonom, dlacetonalkoholom a s toluenom,
xylénom, dimetylformemidom alebo jich zmesmi., Butadién-styrénové Zi-
vi¥né roztoky je vyhodné riedit s ketonui a arométmi.

Vlastné priprava impregna¢nych zmesi sa uskutodni tak, Ze.
roztoky Zivic zdkladne] zloZky sa za stdleho mieSania, pripadne 2za
pridania emulgétora prldévagﬁ do podielov druhej zmesnea zlo¥ky
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impregna¥nej zmesi, t.j. do roztoku fenolickej, epoxidovej alebo
‘butadién-styrénovej %ivice v niektorom z uvedenych rozpuistadiel
alebo v ich zmesiach, Roztoky sa na potrebni impregnadni viskozi-
tu upravuji podla povahy pouZitej Zivice, typu impregnadného za-
riadenia a podmienok impregnédcie, pridanim vhodného riedidla-roz-
pustadla, ako alkoholov, acetdnu, metyletylketénu alebo ich zmesi,
V pripade, Z%e impregna®ny roztok nie je podas impregnédcie ani po
pridani emulgétorov homogénny, je potrebné upravit impregnadno-na-
nédSacie zariadenie. -

Vystu? sa impregnuje tak, aby celkovy obsah Zivi&ného spojiva
vo vysuSenej vystuZi bol 20 aZ 60 %. Na impregnéciu je pritom moZ-
né pouZit tak doterajsie impregnadné zariadenia na pripravu tzve
prepregov, ako aj rozne 8pecidlne systémy nané3ania, ako napriklead
rozpradovanim, systémom nanéSacich kefiek, navalovacich valcov,
impregndciou Zmykanim medzi valcami alebo impregndciou ponorom = la-
kovanime. Dalsi postup spracovania naimpregnovanej vystuZe je zhod~-
ny s beZne pouZivanou technolégiou pripravy prepregov a vrstvenych
materidlove

Ako vystuZz je moZné pouZit predovSetkym rdzne papiere na bhize
bavlny, celuldzy, ale aj kombinované druhy a vldkniny, s inymi or-
ganickymi materidlmi, so syntetickymi vldkn§nami, s viskézou, ale~-
bo &iastolne aj so sklenymi vldknami.

V stUvislosti s vlastnym vyrobnym procesom a volbou altermativ
medzi vymedzenymi impregnadnymi zmesami treba uviest, Ze zvl&st
pozitivne ufinky sa dosahujud pri uplatneni zmesi, u ktorych podiel
zékladnej ¥ivi¥nej zloZky mé jednak vyrazne niZ3i kondenzalny stu-
peli v porovnani s kondenza®nym stupiiom Ziviénej zld¥ky druhého zmes—
ného podielu, a pritom tdto druhd zloZka impregnalnej zmesi je &o
najmenej polédrna a jej molekuly su &o najzloZitejSie.

Riedenie podla vyndlezu umoiZiiuje efektivnym spdsobom vyrobu
kvalitnych nizkonasiakavych elektrotechnickych vrstvenych materid-
lov s parametrami rovnocennymi, resp. u niektorych technologickych
vlastnost{ dokonca so zlepSenymi ukazovatelmi v porovnani s vyrob-
kami zhotovenymi doterajsou dvojstupilovou impregnéciou. Dosahuje
sa znalné zvySenie produktivity, odstraliuje sa uzky profil pri vy-
robe prepregov, hlavne na béze papierov, zvysuje sa Zivotnost im-
pregnantov, dosahuje sa rovnomernost kvality produktov, odstratiu-
je sa potreba Specidlneho predimpregnaéného zariadenia, zniZuje sa
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poloZka energetickych nékladov, Jednicovych aj refijnych nékla-
dov u prieluénej‘eroby. - Ako dal¥is moZnost vyufitia je pri-

tom dand, po prislusnom prispbsobeni podstaty riefenia & u vy~
roby analogickyech nizkonasiakavych lisovacich hmét 8 impregno-

venymi organickymi plnivami.

Pre konkretizéciu daného riedenia sd v @alsom uvedené pri-

klady

1 aZ 7, ktoré ad pre porovnanie a ndzornost vyhodnotené

v spolo¥nej tabulke, kde su pritom podstatné kombinalné alter-
nativy uplatnenych zloZiek v jednotlivych prikladoch oznaZené
nasledujdcimi symbolmi: A - vystuf, B - impregnent a C - krycie

vrstvy.

VystuZ - At

A/1 - sulfétovy papier 60 g/mf,

A/2 - sulfitovy papier 80 g/m%,

A4/3 - bavlneny papier 120 g/m?,

A/4 - zmesny bavlneny + sulfitovy papier 100 g/m?,

A/5 - bavlnend tkanina 55 g/m?;

Impregnant -~ B /b/1 + b/2 + b/3/:

B/1 - b/1 - 250 hm. d. ¥iviea metylolfenolové, /typ Mg-rezol, vy-
robok Kablo Bratislave, zévod Gumon/, sudinas 38 %, prie-
mernd molekulovéd hmotnost: 154,

- b/2 - 2000 hm. d. roztok krezelformaldehydove], olejom meo~
difikovanej Zivice /typ RM, vyrobok Kablo Bratislavas, zévod
Gumon/, sudina 50 %, priemernd molekulové hmotnost: 40,000,
index lomu Zivice bez rozpistadla ngo = 1,552, &ag Zele~
tindcie pri 150 °C, 11 mindt -

- b/3 - 200 hm. d. acetoén; |

B/2 « b/1 - 380 hm. d. metylolmelaminové ¥ivica /typ IZ T254,

. yyrobok fy Bakelite, NSR/, rozpustend v 620 hm. d. Vedy,
priemernd melekulové hmotnest: 186;

- b/2 - 1000 hm. d. 50 %-nf roztok krezolfermaldehydovéhe
rezolu /typ M-80, vyrobok Keblo Bratislava, zéved Gumen/,
priemerné molekulové hmotnost: 800;

B/3 = b/l - 500 hm. d. ¥ivica /typ Mg-rezol/, eko zloiksa $peci-

fikovand v b/1 u B/l vyssie, -

b/2 - 600 hm., d. fenolanilinformaldehydovd Zivica /komer¥-
ného oznafenia PM~63 A/, ako 55 %-ny roztok v metanole,
priemernd molekulovéd hmotnos?: 1000, tas Zelatindcie pri
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b/l - 600 hm., 4., Zivica ako 3pecifikovand zloZka v b/l

u B/1 vyddie, |

b/2 = 1000 hm. d. 50 %-ny roztok xylenolformaldehydového
rezolu pripraveny z hnedouhoIného xylenolu v molérnom
pomere xylenol : formaldehyd : NH3 1: 1,24 ¢+ 0,06 8 vy~
slednym indexom lomu n%o = 1,585, priemerné molekulové
hmotnost: 2000, ¥as Zelatindcie: 800 sekund;

b/1 - 500 hm. d. %ivica ako zlo¥ka Bpecifikovand v b/l

u B/1 vy#sie,

b/2 - 1000 hm. d. 60 %-ny acetonovy roztok epoxy Zivice
/komer&ného oznadenia E~1003/, priemernd molekulovd hmot-
nost: 2500,

b/3 = 36 hme de 4,4 =~ diaminodifenylmetén + 30 hm. d.

4,4 = diaminodifenyrlsulfon, rozpustené v 200 hm. d. aceténu;

b/1 - 550 hm. d. Zivica ako zloZka Specifikovand v b/1

u B/1 vy3sie,

b/2 = 1100 hm. d. 70 %-n¥ roztok fenolického rezolu, pri-
praveny pod¥a AO 216 853 priklad 1/b, ale s tym rozdielom,
%e namiesto trikrezylfosfdtu sa pouZilo 800 hm. d. difenyl-
krezylfosfdtu a do %ivice sa pridalo 245 hm, d. pentabrom-
difenyléteru a 98 hm. d. kyslidnika antimonitého,

b/3 - 600 hm. d. acetoénu;

b/1 «~ 1000 hm, d. ¥ivica, Specifikédcia ktorej je danéd v
b/l u B/1 vy3sie,

b/2 - 1000 hm. d. 50 %-ného roztoku krezolformaldehydove]
¥ivice v metylalkohole, /komer¥ného oznalenia M-55/, prie-
mernd molekulové hmotnost: 1200,

Krycia vratva - C:

C/1 - medené f£6lia 8 elektrolytickou dpravou TW, t. Jo & vrestvou

zinku na £61ii, hrdbka 0,035 mm,

C/2 - medend fdélia s elektrolytickou upravou TA s vrstvou kyslig-

nika medného a s adhezivom, hribka 0,035 mm, /C/1l - C/2
vyrobky firmy YATES, Luxembursko/.
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Priklad 1 2 3 4 5 6 7
A. VystuZ A/1 A/ AL A/l AL A/2 A/5
A/3
A/4

B. Impregnant B/l B/2 B/3 B/4 B/% B/6  B/T

/integro- \ ‘
vené susi- 740/ /40/ /60/ /40/ /40/ /55/ /65/
na hm. %/ “

C. Krycia - - - - c/1 c/2 -
vrstva .

Hodnotenie na-

sigkavosti vy-

robku podla

8sN 64 0112

pre hridbku 1,5

v mg 90 80 65 45 55 40 100

Pri vyrobe vrstvenych materidlov podla denych prikladov sa
postupovalo tym sp8sobom, %e vy¥stuZe sa jednostupiiovou inmpreg-
néciou naimpregnovali, tieto pésy sa vysudovali pri teplote
140-165 °% a potom sa narezali na prislulny formét, navrstvené
pakety sa opatrili pripadne vratvou aj medenej folie & dosky sa
vytvrdili v lise pri 150~175 % & tlaku 510 MPa a po%as 60-120
mindit. Naimpregnovani tkeninu podla prikladu 7 bolo pritom moZné
poufit aj na zhotovenie vinutych vratvenych izelantov, rirok,
ty&1 a inych profilovych vyrobkov.

RieSenie podTa vynélezu je urfené pre vyrobny sektor zamera-
ny ne produkciu najms elektroizela¥nych materiélov klasického

typue
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PREDMET VYNLLE ZU
230 463

Spdsob vyroby nizkonasiakavych elektroizoladnych vrstvenych
materidlov na bédze organickych vystuZi a resktoplastov ako impreg-
na&ného Zividného spojiva vrstiev, vyznadujici sa tym, %Ze pred
navrstvenim, zlisovanim a vytvrdenim sa integruje do vystuii v pp-
mere na hmotnost vysuSeného materidlu podiel 20 aZ 65 hmotnostnych
percent sudiny reaktoplastovéhc Zivi&ného spojiva jednos tupiiovym
naimpregnovanim roztokom alebo emulziou zhomogenizovanej impreg-
nalnej zmesi, ktord obsahuje zdkladnu zloZku vodno-alkonoiicky
roztok metylolienolov s molekulovou mmotinostou 124 aZ 184, alebo
me tylolzlucemny derivétov fenolu s molekulovou lmotnostou 138
aZ 233, pripadme metylolmelaminy s molekulovou hmotnostou 156 aZ
306, alebo zmes tychto ako podiel v mnoZstve 5 aZ 95 hmotnostnych
percent, tvoriaci uvedend zdkladnd zloZku, a kde pritom dal3iu
zloZku homogenizovane] impregnalnej zmesi tvori podiel 5 a% 95
hmotnos tnych percent alebo Zividného roztoku fenolformaldehydovych
kondenzédtov s molekulovou hmotnostou 600 aZ 1500, alebo xylenol-
formaldehydovych kondenzétov s molekulovou hmotnostou 800 a% 2500,
alebo fenolickych Zivic modifikovanych olejmi a retardérmi, s mo-
lekulovou hmotnostou 20,000 aZ 80,000, alebo epoxidovych Zivic s
molekulovou hmotnostou 1000 a%Z 5.000, alebo butadién~-styrénovych
¥ivic s molekulovou hmotnostou 10,000 a% 50.000, pripadne ich zme-
s{, a kde rozpustadlom alebo riedidlom Zivi&nych zloZiek siu alko-
holy, ketdny alebo arométy. ‘
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