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(54) Modulare Palette.

(57) Es wird eine modulare Palette vorgestellt, mit deren Einzel-
teilen man entweder eine sog. Transportpalette oder eine sog.
Lagerpalette zusammenstellen kann. Die Transportpalette wird
dadurch, dass ein HRL-Adapter 8 in die Transportschiene 7 des
Unterbaus 9 eingesetzt ist, im Hochregallager einsetzbar. Die
Auswechslung des Zwischenstlckes 61 des Unterbaus 9 (in der
Palette mindestens viermal vorhanden) kann eine Lagerpalette
in eine Transportpalette und die Transportpalette in eine Lager-
palette geandert werden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Modulare Palette geméass Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

[0002] Paletten werden in vielen Varianten gebaut und sind in Konkurrenz mit den sogenannten Euro-Paletten aus Holz.
Noch immer sind diese Europaletten jedoch die wirtschaftlich glinstigste Form, werden automatisch von allen Konsumen-
ten, Grossisten und Handelsunternehmen eingesetzt. Holz scheint fir diesen Einsatz ein gutes und allseitig akzeptiertes
Material zu sein.

[0003] Die relativ grosse Hohe der Paletten, welche fiir die Hochlagerung und fiir den Umlad vom Standpunkt der Ar-
beitssicherheit gefordert ist, erweist sich fiir den Transport volumindser und leichter Glter nachteilig, weil sie relativ viel
Volumen beanspruchen. Werden Holz Paletten verwendet, verursacht das hin und her zu transportierende Eigengewicht
betrachtliche kosten.

[0004] Bekannte Wegwerf- oder Rezyklierpaletten sind leicht gebaute Paletten, welche flr die mehrfache Verwendung
im groben und unsorgféltigen Einsatz von Transport und Umlad vielfach nicht stabil genug sind. Man behilft sich deshalb
fur den Transport mit speziellen Transportgebinden die leicht sind und weniger Volumen in Anspruch nehmen. Dies hat
den grossen Nachteil, dass die Ware zwischen Transport und Lagerung vom Transportgebinde auf die Standardpalette’
umgeladen werden muss. Der Aufwand flr dieses Umladen ist betréchtlich und es wird deshalb nach Méglichkeiten ge-
sucht, diesen Umlad zu vermeiden.

[0005] Verschiedene Ideen, wie z.B. GB 2 440 802, EP1 772 390, DE 20 2008 01 200 oder CHF 00301/09 zeigen ver-
stellbare Paletten. Diese bieten den Vorteil, wahrend des Transportes weniger Volumen zu beanspruchen, sind aber sehr
teuer und stellen fiir die Transportindustrie auch ein erhebliches Zusatzgewicht dar, das es immer wieder zu transportieren
gilt. Ein weiterer Nachteil solcher Paletten ist deren aufwandige Mechanik. Im groben Logistik-Handling sind mechanisch
zu bewegende Teile anfallig fir Reparaturen. Solche Paletten sind also nicht nur teuer in der Anschaffung, sondern auch
teuer im Unterhalt.

[0006] Dies sind wahrscheinlich einige Griinde, weshalb sich bis heute die alte Holzpalette Uber Jahrzehnte verwendet
wird und in der Anschaffung relativ giinstig ist noch immer bewahrt. Allerdings missen beschadigte Holzpaletten wegge-
worfen oder verbrannt werden, da sie sonst ein erhebliches Unfallrisiko darstellen. Dadurch werden Holzpaletten, obwohl
sehr gunstig gefertigt, in der Anschaffung bis zum Ende ihres Einsatzes doch recht teuer. Zudem haben Holz Paletten ein
relativ hohes Gewicht, weil sie flir den Einsatz stabil gebaut sein missen.

[0007] Die vorliegende Erfindung stellt sich nunmehr die Aufgabe eine modulare Palette zu konzipieren und zu bauen,
welche die Vorteile der allbekannten Holzpalette erflllt, aber handlicher, im Unterhalt glinstiger und aus rezyklierbarem
Material gefertigt ist.

[0008] Diese Aufgabe l&st eine modulare Palette mit den Merkmalen des Patentanspruches 1. Weitere erfindungsgemas-
se Merkmale gehen aus den abhangigen Anspriichen hervor und deren Vorteile sind in der nachfolgenden Beschreibung
erlautert.

[0009] In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 Schnitt, Detail Plattform
Fig. 2 Schnitt, Detail Unterbau
Fig. 3 Plattform in Perspektive
Fig. 4 Explosionszeichnung und Schnitt einer Transportpalette

Fig. 6 Explosionszeichnung und Schnitt einer Lagerpalette

[0010] Die Figuren stellen mégliche Ausflihrungsbeispiele dar, welche in der nachfolgenden Beschreibung erlautert wer-
den.

[0011] Bei der vorgestellten modularen Palette handelt es sich um eine aus austauschbaren und aus rezyklierbarem Ma-
terial gefertigten Einzelteilen zusammengesetzte Palette. Die Einzelteile kénnen je nach Einsatz verschieden zusammen-
gestellt werden. Dies ermdéglicht, in der Einzelteil-Fertigung grosse Stlickzahlen herzustellen, was sich auf den Preis der
Teile Kosten senkend auswirkt.

[0012] Wichtig fur die Realisation der erfinderischen ldee war das Auffinden des richtigen rezyklierbaren Materials das die
erforderliche Festigkeit aufweist. In der Verarbeitung soll es einfach und glinstig herstellbar sein, was z.B. flir das Verfahren
des Spritzgiessens zutrifft. Trotz guter Festigkeit, darf es auch bei tiefen Temperaturen nicht spréde sein. Das Material
muss z.B. eine hohe Schlagfestigkeit aufweisen. Ferner darf die fir Kunststoffe bekannte Eigenschaft des Kriechens auch
bei hohen Temperaturen nicht im erkennbaren Bereich auftreten. Das Material sollte die gesuchten Eigenschaften im
Temperaturbereich von -20 °C bis +50 °C aufweisen. Eine in dieser Art gefertigte Palette darf im ganzen Temperaturbereich
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bei Schlagen nicht brechen und sich nicht verformen. Wenn es sich verformen wirde ist offensichtlich, dass die Einzelteile
nicht mehr ausgetauscht werden kénnten, was den Anforderungen solcher modularer Paletten nicht entsprechen wiirde.

[0013] Die Einzelteile werden mit Verbindungen, wie sie in den Figuren beispielhaft in Form von Schwalbenschwanzver-
bindungen dargestellt sind, formschlissig zusammengesetzt. Mittels Verriegelungen 5 die beim Zusammenbau der Ein-
zelteile automatisch einhaken, werden sie sodann gegen selbstandiges. Trennen gesichert. Um die Verriegelung 5 der
Einzelteile die z.B. beschadigt sind wieder voneinander I6sen zu kénnen, missen flr diesen Zweck speziell vorgesehene
Werkzeuge verwendet v/erden. Verriegelungen 5 sichern die formschlissigen Verbindungen gegen selbstandiges, unbe-
absichtigtes Offnen. Die Verbindungen selbst sind z.B. Schwalbenschwanz-, Bajonett oder andere Passverbindungen. In
den Figuren sind beispielhaft Schwalbenschwanzverbindungen gezeigt. Die Verbindungen werden durch die sichernden
Verriegelungen 5 zu form- und kraftschlissigen Verbindungen.

[0014] Grundsétzlich werden die Teile geméass Fig. 1 in einem Baukastensystem zusammengesetzt. Jede Plattform 2,
unabhangig davon ob sie mit entsprechendem Unterbau 9 als Transport- oder Lagerpalette ausgeristet ist, wird mit min-
destens zwei Unterbauten 9 verbunden.

[0015] Die hier vorgestellten Plattformen 2 dienen fiir alle Anwendungen und Ausflihrungen in derselben Form, also flr
Transport- oder Lagerpalette. Im Folgenden werden mégliche Ausflhrungsformen von Plattformen 2 beschrieben.

[0016] Eine Plattform 2, in Fig. 1 beispielhaft als Ecke aus der Sicht A (Fig. 2) gezeigt, kann aus Langstrager 3, Quertrager
4 und Plattformfedern 10 mittels I6sbaren Verbindungen zusammen gesetzt sein. In dieser Ausfiihrungsform wiirde sie in
etwa dem Aufbau und Aussehen einer heute bekannten Holzpalette entsprechen.

[0017] Eine Ausflhrungsform kann auch eine aus vielen Einzelteilen zusammengesetzte Konstruktion der Oberteile 3,
4 sein, die mit den Plattformfedern 10 verbunden und zu einer kompakten form- und kraftschlissigen Plattform 2 zusam-
mengesetzt werden. Eine weitere Mdglichkeit ist das Spritzgiessen einer Plattform 9 aus einem kompakten Stlick. Welche
Art der Herstellung gewahlt wird ist vom Material, aber vor allem auch von der Wirtschaftlichkeit der Herstellung abhan-
gig. Das Zusammensetzen vieler Einzelteile fir jede einzelne Palette erfordert viel Handarbeit oder grosse Investitionen
erfordernde automatische Assembliermaschinen. Die Herstellung grosser Teile wie es eine Plattform 9 der Lange von 120
cm und der Breite von 90 cm darstellt ist fir das Spritzgiess Verfahren schwierig aber nicht unméglich. Eine besondere
Herausforderung fiir die Herstellung spielt bei diesen Aussenmassen auch noch die relativ kleine Dicke von einigen Zen-
timetern. Sicher sind die dazu notwendigen Spritzgiessformen teuer in der Anschaffung und die Spritzgiessmaschinen
erfordern ebenfalls grosse Investitionen.

[0018] Ein Unterbau 9 wird aus Transportschiene 7, Transportfeder 12 und Zwischenstlick 6 zusammengesetzt. Trans-
portschiene 7 und Transportfeder 12 werden in einem Stlick gespritzt. Das Zwischenstiick 6 kann ein einzelnes Teil sein.
Der Unterbau 9 kann aber auch aus einem Formstlick hergestellt sein. Der Unterbau 9 weist fur die Verbindung mit der
Transportschiene 7 eine Transportnut 13 und zur Verbindung mit der Plattform 2 eine Plattformnut 11 auf. Das Zwischen-
stlick 6 kann verschiedene Héhen H aufweisen.

[0019] Weist das Zwischenstiick 6 eine Hohe H1 (Fig. 4) im Bereich von 30 mm bis 50 mm auf, nimmt sie mit einer Ge-
samthdhe von 60 mm bis 90 mm weniger Volumen in Anspruch und eignet sich vorziglich fir den Transport. Im Umschlag
reicht die freie Héhe des Unterbaus 9 dennoch aus, um die in der Art zusammen gebauten Palette mit Gabelstapler und
den andern gangigen Umschlaganlagen umzuladen. Das Zwischenstilick 6 wird dann zum Transportblock 61 und man
redet im Zusammenhang der vorliegenden Erfindung von einer «Transportpalette».

[0020] Weist das Zwischenstiick 6 eine Hohe H2 (Fig. 5) im Bereich von 50 mm bis 100 mm auf, welches eine Gesamthbhe
der Palette von 100 mm bis 150 mm ergibt und was einer Normpalette entspricht ist die Palette fir den allgemeinen Einsatz
als Ersatz fur die heute vor allem verwendeten Holzpaletten einsetzbar. Das Zwischenstlick 6 wird dann zum Lagerblock
62 und man redet dann im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung von einer «Lagerpalette».

[0021] Im Gegensatz zur Lagerpalette genligt die oben beschriebene Hohe einer Transportpalette den Anforderungen
eines Hochregallagers nicht. Um diese dennoch in einem Hochregallager einsetzen zu kénnen wird die Transportschiene
7 mit Ausnehmungen 31 versehen. Im Bereitstellungsraum des Hochregallagers werden sogenannte «HRL-Adapter 8
(Fig. 4) mit Zapfen 30 bereitgestellt. Solche HRL-Adapter 8 werden z.B. aus daflir vorgesehenen Magazinen im Einlage-
rungsbereich des Hochregallagers automatisch unter die Transportschienen 7 gebracht. Die Zapfen 30 der HRL-Adapter
8 greifen in die Ausnehmungen 31 der Transportschienen 7, so dass die freie Hohe des Unterbaus den Erfordernissen ei-
nes Hochregallagers angepasst ist und die Transportpalette in der eben beschriebenen Art ausgeristet, von den Vorrich-
tungen des Hochregallagers transportiert werden kann. Wenn die Transportpalette aus dem Hochregallager ausgelagert
wird, werden die HRL-Adapter im Auslagerungsbereich des Hochregallagers wieder automatisch entfernt und den daflr
vorgesehenen Magazinen zugefihrt. Die HRL-Adapter 8 verlassen also in der Regel das Hochregallager nicht.

[0022] Das modulare System besteht wie oben beschrieben aus einer Plattform 2 und mindestens zwei Unterbauten 9. In
vielen Fallen und bestimmt fir den Bau einer Lagerpalette werden die Unterbauten 9 unter einem Langstrager 3 (Fig. 3)
angeordnet. Die Positionierung von Unterbauten 9 ist unabhangig davon, wie die Plattform 2 aufgebaut ist. Flir volumindse,
leichte Ware reichen in vielen Fallen vier kurze Unterbauten 9 an den Ecken der Palette. Ist es leichtes Schittgut, das z.B. in
einem Karton auf der Palette transportiert wird, kann ein weiterer Unterbau 9 in der Mitte der Plattform angebracht werden.
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[0023] Ein Unterbau 9 besteht aus mindestens einer Transportschiene 7 die mit mindestens einem Zwischenstick 6 ver-
bunden wird. Transportschiene 7 und Zwischenstlick 6 kénnen sich Uber die ganze Lange der Palette erstrecken oder nur
kurze Stlcke, z.B. Blocke sein. Erstrecken sich beide, Transportschiene 7 und Zwischenstlick 6, Uiber die ganze Lénge, so
sind mindestens zwei Unterbauten 9 an den L&ngsaussenkanten der Palette einzusetzen. Handelt es sich beim Unterbau
9 um kurze Stiicke, sind mindestens vier solcher Blécke unter den Ecken der Plattform 2 erforderlich. Vielfach weisen die
Transportschienen 7 die gleiche Lange auf wie die Langstrager 3. Dagegen kdnnen die Zwischenstlcke in jedem Fall kurz
sein. Es ist durchaus denkbar und wahrscheinlich, dass zwischen Plattform 2 und Transportschiene 7 in deren Lange zwei
oder drei kurze Zwischenstlicke 6 angeordnet sind. Die ganze Palette 1 besteht dann z.B. aus einer Plattform 2, zwei oder
drei Transport schienen 7 (evtl. eine in der Mitte) und mindestens vier, sechs oder neun Zwischensticken 6. Man héatte im
letzteren Fall die durchaus bekannte Form der heute gebrauchlichen Holzpalette.

[0024] Der Versuch einer Darstellung der Plattform 2 und der drei Unterbauten 9 ist in Fig. 3 gezeigt. Obwohl in dieser
Zeichnung die Plattform 2 und die einzelnen Unterbauten 9 im Zusammengestellten Zustand dargestellt sind, werden
diese wie oben beschrieben aus den Einzelteilen zusammengesetzt. Die Plattform 2 und die Unterbauten 9 kénnen aber
auch aus direkt in einem Teil geformten Spritzgussteilen bestehen. Obwohl es durchaus denkbar wére, dass eine ganze
Palette mit Plattform 2 und Unterbau 9 in einem Teil gegossen wird, ist dies absolut nicht die Idee, welche dieser hier
vorgestellten modularen Palette entspricht.

Patentanspriiche

1. Modulare Palette mit einer selbsttragenden Plattform (2) die (ber form- und kraftschlissige, aber ldsbare Verbindun-
gen mit mindesten zwei Unterbauten (9) verbunden ist dadurch gekennzeichnet, dass die Plattform (2) Plattformfe-
dern (10) aufweist und ein Unterbau (9) aus einer Transportschiene (7) und einem Zwischenstlck (6) besteht, wobei
die Zwischenstlicke (6) eine Plattformnut (11) und eine Transportnut (13) aufweisen und die Transportschiene (7)eine
Transportfeder (12) aufweist, wobei Zwischenstiick (6) und Transportschiene (7) Uber eine Transportnut (13) und eine
Transportfeder (12) miteinander formschlissig und Idsbar verbunden sind.

2.  Modulare Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Plattform (2) aus mindestens drei Langstragern
(3) und mindestens drei Quertréagern (4) besteht, welche formschlissig und I6sbar miteinander verbunden sind, wobei
mindestens zwei Quertrager (4) Plattformfedern (10) aufweisen, welche mit den Quertragern (4) formschllssig und
I6sbar verbunden sind.

3. Modulare Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Plattform (2) aus vielen form- und kraftschlissig
miteinander verbundenen Einzelteilen besteht.

Modulare Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Plattform (2) in einem Teil geformt ist.

Modulare Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenstiicke (6) eine Gesamthdhe (HI) von
30 mm bis 50 mm aufweisen.

6. Modulare Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenstlicke (6) eine Gesamthéhe (H1)
von 50 mm bis 100 mm aufweisen.

7. Modulare Palette nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass alle Verbindungen von Langstrager (3),
Quertrager (4), Zwischenstlick (6) und Transportschiene (7) Uber Verbindungen formschlissig und mittels einer Ver-
riegelung (5) kraftschllissig gesichert sind.

8. Modulare Palette nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Einzelteile mittels Verbindungen form-
schlissig und mittels Verriegelungen (5) kraftschllissig gesichert sind.

9. Modulare Palette nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Transportschiene (7) Ausnehmungen
(31) aufweist und ein HRL-Adapter (8) Zapfen (30) aufweist, wobei die Zapfen (30) formschlissig in die Ausnehmun-
gen (31) passen.

10. Modulare Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der aus Zwischenstick (6) und Transportschiene
(7) bestehender Unterbau (9) aus einem Teil geformt ist.
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