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Sposdb zabezpieczenia wewnetrznej powierzchni zbiornika
a zwlaszcza wyparki cukrowniczej, przed osadzaniem sie soli wapniowych

Przedmiotem wynalazku jest sposob zabezpieczenia wewnetrznej powierzchni zbiornika, a zwlaszcza wy-
parki cukrowniczej, przed osadzaniem si¢ soli wapniowych. -

Na wewnetrznych sciankach zbiornikéw, w ktérych znajduje si¢ ciecz z zawartoscia soli wapniowych
powstaje osad. Intensywnos¢é narastania osadu zalezy od wielu parametréw, z ktérych najwazniejsze s3 steZenie
cieczy i temperatura. o

W procesie produkcji cukru podczas zageszczania soku rzadkiego osadza si¢ na $ciankach wyparki twarda
warstwa soli wapniowych, ktéra obniza wspétczynnik przenikania ciepla, a tym samym powoduje duze straty
cieplne i przediuza czas odparowania. Réwnolegle z tworzeniem si¢ osadu wystepuje zjawisko korozji metali,
z ktérych wykonuje si¢ elementy grzewcze wyparki, a wigc przede wszystkim rurki. Nasilenie korozji zalezne
jest od rodzaju materiatu i oSrodka, w ktérym element znajduje si¢. W zwigzku z tym prébowano stosowaé
rurki wykonane z dwéch metali — jednakze praktyka wykazata, ze metoda ta komplikuje wykonawstwo, za$
uzyskane efekty byly nieoplacalne, zwtaszcza, ze osad korozyjny w poréwnaniu od osadu soli wapniowych
oddziatywuje w znikomym stopniu na obniZenie wspétczynnika przewodnosci cieplnej. Jako zabezpieczenie
przed Kkorozjg stali stosuje si¢ cze¢sto fosforanowanie, ktére wymaga jednak nastepnej waznej, uzupelniajacej
operacji sptukania powierzchni odpowiednim preparatem.

W opisie patentowym RFN nr 937448 zastosowano do sptukiwania fosforanowanej powierzchni staby
okoto 0,5% roztwér wodny mieszaniny 65 czesci metakrzemianu sodowego i 35 czeséci azotynu sodowego, ktéry

~posiadat te wiasciwosci, ze nie dopuszczat do korozji, a byt bezpieczny w uzyciu. Sposéb ten jednak nie za-
bezpiecza przed osadzaniem sig soli wapniowych w zbiornikach, poniewaz jeszcze obecnie istnieje ten problem
we wszystkich cukrowniach i wytwarzajacy si¢ osad soli wapniowych w wyparkach cukrowniczych usuwa si¢
Kilkakrotnie w czasie kampanii zupelnie innymi metodami, najczesciej przez wygotowanie goragcym tugiem
i kwasem, a po tym dodatkowo mechanicznie przy uzyciu szczotek drucianych lub specjalnych wirujacych
narzedzi. ’



2 | 90 389

Tadeusz Biestek i Jerzy Weber autorzy ksigzki pt. ,Powtoki konwersyjne” w rozdziale traktujgcym o wy-
koiiczaniu powtok fosforanowanych substancjarai nieorganicznymi stwierdzaja, Ze fosforanowane powtok:
nasycone stezonym roztworem szkia wodnego w temperaturze 95°C nadajg sie szczeglnie do zbiornikéw
przeznaczonych na przechowywanie produktow naftowych, oczywiscie ze wzgledéw antykorozyjnych.

- Spostb zabezpieczenia wewngtrznej powierzchni zbiornika, a zwlaszcza wyparki cukrowniczej. przed
osadzaniem sie soli wapniowych wedtug wynalazku polega na tym, Ze wnetrze zbiornika pokrywa sie w znany
sposob warstewks fosforandw Zelaza, a nastepnie uzyskang powtoke traktuje si¢ roztworem krzemianu sodowe-
go. Zwigzanie warstwy fosforanowej z podtozem metalu ma charakter fizyczny — fosfocan Zelaza przenika <o
obszaréw miedzykrystalicznych metalu. Krzemian sodu tacznie = fosforanem Zelaza wytwarza na powierzchni
zwartg, jednolity warstwe, ktéra chroni scianki przed zarastaniem, jak réwniez i przed korozja. Wytrgcajace sic
podczas odparowywania sole wapniowe nie przylegaja do scianek wyparki, posiadaja porowats i ktaczkowaty
strukture, dajg si¢ tatwo odsgczaé podczas dalszego procesu produkcji cukru,

Przyktad Ll Wnetrze zbiomika doktadnie oczyscié¢ z rdzy i innych nalotéw, nastgpnie wypetnié
20% roztworem kwasu ortofosforowego z dodatkiem sulfapolu i alkoholu etylowego i wygrzewaé w tempera-
urze 80°C przez 1 godzine. Po zakorczeniu procesu fosforanowania zbiornik wyptukaé kilkakrotLie czysty
woda. Nast¢pnie zbiornik wypelnié roztworem krzemianu sodowego o gestosci 20°Be, podgrzaé i wytrzymad
w temperaturze 80°C przez 1 godzing, po czym roztwor zlaé, a zbiornik wyptukaé wods.

Przyktad II. Wnetrze zbiormika doktadnie oczyscic z rdzy i innych nalotéw, r.ast¢pnie fosforanowad
w znany sposéb. Po zakoriczeniu procesu fosforanowania zbiornik wyplukaé dokladnie wodg i wypenié
roztworem wodnym krzemianu sodowego o gestosci 14°Be, pozostawi¢ na okres 6 godzin w temperaturze
20-30°C, po czym roztwor zlaé, a zbjornik pozostawié bez ptukania na dalsze 6 godzin i dopiero po tym wyptu-
kaé go wods.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb zabezpieczenia wewngtrznej powierzchni zbiornika, a zwtaszcza wyparki cukrowniczej ,‘ pized
osadzaniem si¢ soli wapniowych, znamienny tym, 2e wngtrze zbiornika pokrywa si¢ w znany sposob
warstewks fosforanéw Zelaza, a nastepnie uzyskang powtoke traktuje si¢ roztworem krzemianu sodowego.
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