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Szczotka cylindryczna do maszyn do budowy drég
Patent trwa od dnia 5 czerwca 1962 T,

Wynalazek dotyczy szczotki -cylindrycznej,
ktora jest cala wykonana z metalu, pomijajac
same peczki i przez to jest znacznie korzyst-
niejsza od szczotek wykonywanych dotychczas
z drewma. Jest ona duzo frwalsza i moze by¢é
w przeciwienstwie do dotychczasowych szezo-
tek cylindrycznych na miejscu pracy napra-
wiana lub uzupelniana.

Znane dotychczas szczotki cylindryczne do
maszyn do budowy drég majg korpus z drewna,
ktéry dla osadzenia na osi maszyny ma dowew-
natrz wyciecie czworoboczne, a na obwodzie
peczki.

Wiadomo; ze te szczotki cylindryczne s3g
uzywane w surowych warunkach pracy tak,
ze nie da sie zapobiec, aby brud a zwlaszcza

*) Wilasciciel patentu o$wiadezyl, ze wspét-
twércami wynalazku sg Fritz Helm, Hans Ur-
ban i Kurt Schunke,

wilgo¢ w postaci deszczu, $niegu, wody itp. nie
wywieraly wplywu na drewniany korpus. Pe-
kanie drewna wzdluz widkien, wylamywanie
mostké6w miedzy otworami z peczkami a przez
to wypadanie i uszkadzanie peczk6w sg nas-
tepstwem, ktére pocigga za sobg mniej lub
wiecej duze naprawy. Poniewaz cala szczotka
cylindryczna stanowi jedna cato$¢, staje sie
kionieczne czeSciowe rozbieranie maszyny do
budowy drég, aby moizna bylo wymontowaé
saczotke cylindryczng i przeslanie jej koleja
lub samochodem do warsztatu naprawczego.
Nastepstwem tego sa dodatkowe koszty trans-
portu, diugie okresy naprawy, a tym samym
dlugie okresy -postoju maszyny do budowy
drog. Stwierdzenie to jest o tyle wazne, zZe

~ mechanizacja budowy drég opiera si¢ obecnie

na nieprzerwanym wykorzystaniu wszysticich
maszyn. Wady te odbijajg sie bardzo nieko-
rzystnie réwniez w calkowicie normalnym ru-
chu, poniewaz mniej lub wiecej szybko éciera-



jacy sile material peczkédw nie daje duzej
trwalosdi w pracy szczotki cylindrycznej tak,
ze zdarza sie czesto to, Ze musza byé wymie-
niane cate szczotki cylindryczne.

Nastepnie znane s3 szezotki cylindryczne, kt6-
re majg na cylindrycznym metalowym korpu-
sie umieszczone peczki, wprasowane do paskow
z blachy, skreconych w postaci sprezyn $ru-
bowych, Rowmniez tutaj nalezy wymontowaé ca-
13 szczotke cylindryczng w celu maprawy lub
wymiany peczkow.

Z tych wszystkich wad wynika zadanie zbu-
dowania szczotki cylindryeznej, wykonanej z
ozesSci metalowych, ktéra bylaby znacznie od-
porniejsza od szczotek dotychczasowych z drew-
nianym korpusem, a przy tym dawataby mozli-
wosé naprawy lub wymiany peczkéw na miej-
scu pracy, bez diugich okreséw postoju ma-
szyny do budowy drdg i bez duzych kosztéw
transportu i demontazu.

Riozwigzanie tego zadania wedtug wymnalazku
Jprzewiduje cylindryczny korpus stalowy z wy-
cigciem. - caworobocznym, ktéry umozliwia osa-
dzenie szczotki cylindryrznej na osi  maszyny.
Obustronne plaszczyany kolowe umozliwiajg za-
miocowanie tarcz kolmierzowych, umozliwiajg-
cych osadzenie odpowiednio uksztaltowanych
elementéw mnosnych z peezkami, ktére moina
tatwo wymieniaé,

Na rysunku fig. 1 przedstawia szczotke cy-
¥ndrycmg w widoku z géry i .czeéciowo . w
przekrnoju poziomym wazdhuz jej osi podiuznej,
- fig. 2 — szezotke cylindryeczna czeSciowo w wi-
doku w kierunku jej osi podiuznej i czedcio-
wo w przekroju przez element noény z pecz-
kami w- kierunku prostopadiym do podiuinej
osi szezatlc.

Korpus 1 stanowi cylindryczny plaszez 2,
ktéry jest zamkmniety z -obu stron dnami 3, po-
1gczonymi z nim za pomoca spawania, Te dna
majag w $rodku po jednym do wewngtrz wy-
cieciu czworobocznym 4, ktére umozliwiajg
osadzenie korpusu na osi maszyny do budowy
drég. Peczek 5, ktory moze byé wedlug po-
trzeby wykonany z drutu plaskiego, z two-
rzyw sztucznych lub z innego materialu, jest
w znany sposéb wzmocniony przez sprezyne 6.
Caly metalowy cylinder, wewnairz pusty, z
osadzonymi na nim peczkami, zwany w dal-

szym ciagu opisu elementem nosnym, jest po-
dzielony najlepiej na pieé¢ czeSci 7 z peczkami,
ktore sg tak uksztaltowane, ze obrzeza 8 z
wystepami skierowanymi do wewnatrz, znaj-
dujgce sie z obu stron kazdej z tych czesci ele-
mentu nosnego, umozliwiajg wosadzenie ich na
korpusie 1, a poza tym pozostawiajg wolng
przestrzen 9 do pomieszozenia w nich wysta-
jacych z elementu nosnego opraw peczkow.
Czeéci 7 elementu nosnego, w ktérych osa-
dzone sg peczki, majg z obu stron na zewngtrz
stozkiowe $ciecia 10, a plaskie tarcze 11 docig-
gane $rubami 12, zaciskajg te cze$ci i tworzg
szczotke | cylindryczng, Podzial tarcz plaskich,
kazdej na pie¢ wycinkéw kotowych 13, utat-
wiiajg zakladanie i rozbieranie o tyle, ze przez
to kazda cze$¢ 7 elementu nosnego z osadzo-
nymi peczkami moze byé pojedynczo i nie-
zaleznie od innych cze$ci zdejmowana i zakla-
dana.

Szczotki cylindryczne wedlug wynalazku, sg
znacznie korzystniejszej budowy anizeli szczotki
dotychczasowe z korpusem drewnianym. No-
we szczotki cylindryczne sg faktycznie zaleine
w zastosowaniu jedynie od wytrzymatosci pecz- .
k6w, przy czym na skutek mozliwo$ci wymiany
poszczegblnych czeSci na miejscu pracy, uzys-
kuje sie mozno$¢ predkiej naprawy i nieprzer-
wanego prawie wykorzystania maszyny do bu-
dowy drég. Wynikajgca stad oszczedno$é kosz-
townego drewna, jest réwniez waznym wzgle-
dem .gospodarczym dla zastosowania szczotki
cylindrycznej wedlug wynalazku.

Zastrzezenie patentowe

Szczotka cylindryczna do maszyn do budowy
drég z metalowym korpusem, znamienna tym,
ze na metalowym korpusie (1) jest naltozonych
najlepiej pieé czesci (7) elementu nodnego z
osadzonymi peczkiami za pomocy 'dwu ptaskich
tarcz (11) z kazdej strony po jednej lub pieciu
wycinkow kotowych (13), przy czym czesci ele-
mentu mo$nego z osadzonymi peczkami przy-
legajag do korpusu z obu stron. za pomocy
obrzezy (8).

VEB Industriebiirsten Berlin

Zastepea: . mgr Jozef Kaminski
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