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OZET
KOMBINE BiR SOGUTUCU

Bir kombine sogutucu bir sogutma bolumu teknesi (4) ve bir dondurucu bolumu teknesi (2)
olusturan bir i¢c hazne (1), dondurucu bodlumu teknesinin (2) dort yuzunu (5, 6) gevreleyen, etrafi
sarih bir kutu tipi evaporator (18) ve sogutma bolumu teknesinin (4) arka yuziunde (11)
duzenlenen bir birinci levha (13) iceren ve ikinci levhasi {(12) dondurucu bolumu teknesinin (2)

bir arka yuzunde (10} duzenlenen bir levha evaporator (9) ve icermektedir.
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iSTEMLER

. Bir sogutma holumu teknesi (4) ve bir dondurucu bolumi teknesi (2) olusturan bir ic hazneye

(1), dondurucu bodlumi teknesini (2) dort yuziunde (5,6) gevreleyen, etrafi sarili bir kutu tipi
evaporatore (18}, sogutma bolumu teknesinin (4) arka yuzunde (11) duzenlenen bir birinci
levhaya (13} ve dondurucu bolumu teknesinin (2} arka yuzunde (10) duzenlenen bir ikinci
levhaya (12) sahip kombine sodutucunun montaiji icin agagidaki adimlara sahip yontem:
-kutu tipi evaporatoriin (18) dondurucu bolumu teknesi (2) Uzerine monte edilmesi ve
-birinci levhanin (13) ve ikinci levhanin (12) bagh oldugu levha evaporatorun (9)
saglanmasi, ve
-kutu tipi evaporatorun (18) montajinin ardindan levha evaporatériun (9) dondurucu
bolumu teknesinin (2) arka yuzune (10) ve sogutma bélumu teknesinin (4) arka yuzune

(11) monte edilmesi.

. Istem 1'e gore yontem olup, dzelli§i levha evaporatorin (9) bir tube-on-sheet evaporator

olmasi ile karakterize edilir.

. Istem 1 veya 2'ye gore yontem olup, 6zelligi levha evaporatore (9), tek parca halinde birinci

ve ikinci levha (12, 13) Uzerinden uzanan sogutucu madde borusu (14) saglanmasi ile

karakterize edilir.

. Onceki istemlerden birine gore yontem olup, ozelligi kutu tipi evaporatorun (18) bir

borusunun (8) ikinci levhaya baglanmasi icin bir baglanti noktasinin (17) olusturulmasi ile
karakterize edilir.

. Onceki istemlerden birine gore yontem olup, ozelligi kutu tipi evaporatorun (18) levha

evaporatorden (9) dnce badlanmasi ile karakterize edilir.

. Onceki istemlerden birine gore yontem olup, ozelligi sogutucu madde borusunun (14) levha

evaporatorun () birinci levhasi (13) Uizerinde, ikinci levha (12) Uizerinde oldugundan daha az

siki yerlestiriimesi ile karakterize edilir.
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TARIFNAME

KOMBINE BIiR SOGUTUCU

Mevcut bulus, bir sogutma bolumi teknesini ve bir dondurucu bolumi teknesini olusturan bir i
hazneye, dondurucu bdlumu teknesini dort taraftan cevreleyen bir kutu tipi evaporatore ve
sogutma bolumu teknesini ve dondurucu bolumu teknesinin arka yuzunde duzenlenen levhayi
iceren bir levha evaporatore sahip bir kombine sogutucunun monte edilmesine yonelik yontem

ile ilgilidir.

DE202005000909U1 dokumanindan benzer bir sogutucu bilinmektedir.

DE 10 2011 006 953 A1 dokumanindan, bir dondurucu bolumu teknesinin bes yuzunde
dagitilmis olan bir levha evaporatore ve sogutma bolumu teknesinin arka yuzunde duzenlenen

hir levha evaporatore sahip benzer bir kombine sodutucu bilinmektedir.

Evaporatorun, ozellikle dondurucu haznesinde biyluk bir uzantisinin olmasi ilgingtir, zira
evaporatdr yuzeyi ne kadar buylk olursa, evaporatdr ve sodutulan hazne arasindaki sicaklik farki
da o kadar aza indirilebilmektedir. Yuksek evaporator sicakligi, cihazin etki derecesini
artirmaktadir. Bu nedenle dondurucu bolumu teknesinin besinci bir yuzunu de sogutabilmek arzi
edilmektedir. Dondurucu bolumi teknesinin ilk dort yuzunde oldugu gibi, bu besinci yuzunde

sogutucu madde borusu ile sariimasi ise mumkun degildir.

Mevcut bulusun amaci bu nedenle, dondurucu bdluml teknesinin dortten fazla yuzunde
sogutulabilmesini saglayan bir kombine sogutucunun rasyonel sekilde Uretilebilecegdi bir yontem

saglamaktir.

Amaca Istem 71in oOzelliklerine sahip bir yontemle ulasimaktadir. Alt istemler, avantajl

geligtirmelerle ilgilidir.

Tercihen levha evaporator Tube-on-Sheet evaporator olarak tasarlanmaktadir. Bu sogutucu

maddeyi levha evaporatorun levhalar arasinda ileten baglantilarin tretimini kolaylastirmaktadir.

Tercihen levha evaporatdrun sogutucu madde borusu, levhalar arasindaki lehimli ek yerini ve
buna bagl olasi sizdirmazlik ve ek yerinin masrafini azaltmak igin, tek parca halinde birinci ve

ikinci levha Uzerinden uzanmaktadir.
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Kutu tipi evaporatorun bir borusunun baglanmasi, ozellikle lehimlenmesi icin tercihen bir ikinci
levha olusturulmaktadir. Boylece kutu tipi evaporatorin sofutucu madde borusu
engellenmeden, levha evaporatdrden gecerek dondurucu bodlumi  teknesi  etrafina
sarilabilmektedir ve ardindan levha evaporatéor monte edilebilmektedir ve kutu tipi evaporatore

baglanabilmektedir.

Evaporator yluzeyinin dondurucu bolumi teknesi Uzerindeki buyuk uzantisi 6zellikle, kutu tipi

evaporatorin levha evaporatore yukari akim sogutucu madde dongusuni mumkun kilmaktadir.

Sogutucu maddenin levha ve kutu tipi evaporator icindeki buharlagma sicakliklari arasinda buyuk
bir fark yoksa, sogutucu madde borusunun, levha evaporatorun birinci levhasi Uzerindeki
uzunlugu, sogutma bélumu teknesini yeterince sogutabilmektedir. Yine de sodutma haznesinde
homajen sicaklik dagdiiminin saglanmasi igin, birinci levhanin, sogutma boélumiu teknesinin arka
yluzunun buyik kismini kaplamasi gerekmektedir. Bu nedenle, amaca uygun sekilde, birinci
levha Uzerindeki sogutucu madde borusunun, ikinci levha Uzerinde oldugundan daha az sikhkta

yerlestiriimektedir.

Bulusun dider dzellikleri ve avantajlan ekli sekillere dayanarak yapilandirma érneginin asagidaki

aciklamasindan ortaya gikmaktadir.

Sekil 1 bulusa uygun yontemle monte edilen bir kombine sogutucunun bir i¢ haznesinin

ve bir levha evaporatorunun sokiulmus parga goruntusunu gostermektedir.

Sekil 1 bir kombine sodutucu icin tek parga derin gekme bir ic haznenin (1) perspektif
gorunumidur. g hazne (1), bir dondurucu bolumi teknesin (2) ve bununla bir ara hazne (3) ile
ayrilan, sekilde tamamen gosterilmeyen bir Sogutma bolumu teknesi (4) igermektedir. Her iki tekne
(2, 4) temel olarak bir acik n yuze sahip, kare prizma seklindedir. Dondurucu bolumu teknesinin
(2) yan duvarlari (5), tavani (8) ve zemini, ozellikle aluminyumdan olusan metal levhalar {7} ile
ortulmektedir. Bir sodutucu madde borusu (8) helezon seklinde, dondurucu bdlumu teknesinin
(2) yan duvarlan (5), tavani (6) ve zemini etrafinda uzanmaktadir ve 1si1 iletken sekilde, kutu tipi

evaporatorl (18) olusturmak icin metal levhalara (7) sabitlenmektedir.

Levha evaporator (9) sekilde dondurucu bolumu teknesinin (2} ve sodutma bélumu teknesinin
(4) arka yuzlerine {13, 11) mesafeli gasterilmektedir, cunku, bu (9), ancak kutu tipi evaporator
(18) montajinin ardindan dondurucu bdlumu teknesinin (2) arka yuzune (10) ve sodutucu
bolumu teknesinin {(4) arka yuzune (11) monte edilmektedir. Tube-on-Sheet teknigiyle

olusturulan levha evaporator (2), arka yuzlere (10, 11) montaj icin saglanmis iki metal levha {12,
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13) ve iki levha (12, 13) lUzerinden uzanan ve buna lehimlenen veya 1si iletken sekilde
yapistinlabilen sogutucu madde borusu (14) icermektedir. Metal levha (12), arka yuzu (10)
yuvarlaklastiriimig kenarlarina kadar tamamen doldurabilmek igin dlculmektedir; metal levha

(13) sodutma bolumi teknesinin (4) arka yuzunden (11) daha kugik olabilmektedir.

Sogutucu madde borusunun (14) bir girig baglantisi (15) ki metal levha (12, 13) arasinda
bulunmaktadir; buradan ¢ikarak sogutucu madde borusu {14) once metal levhanin (13) esnek
kivnmlarindan asagi uzanmaktadir, ardindan levhanin (13) kenarindan tekrar yukar ¢ikmaktadir,
daha sonra levhalar (12, 13) arasindaki boglukta bir kopru olusturmaktadir ve metal levha (12)
uzerinde levhaya (13) gore daha dar araliklh kivrimlarla yukselmektedir. Levhalar {12, 13)
arasindaki bir dirsekli bolum (16), derinlik yonunde teknelerin (2, 4) arka yuzleri (10, 11) arasindaki
arahda esittir. Bir gikis badlanti noktasi (17), levha evaporatorun (9) ic hazneye (1) monte
edilmesinin ardindan, sogutucu madde borusunun (8) bir ucuna lehimlenmesi igcin metal levhanin

(12) kosesinden ¢ikint yapmaktadir.

REFERANS iSARETLERI

1 g hazne

2 Dondurucu bolumu teknesi
3 Ara hazne

4 Sogutma bolumu teknesi
5 Yanduvar

6 Tavan

7  Metal levha

8  Sofutucu madde borusu
9  Levha evaporator

10 Arkayuz

11 Arkavyuz

12 Metal levha

13 Metal levha

14 Sogutucu madde borusu
15  Giris badlantis

16 dirsekli bolum

17 Baglanti noktasi

18 Kutu tipi evaporator
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