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Potravina je vytld¢ana vytlaovacim zariadenim a po vytla-
¢eni je odrezdvana rezacim zariadenim, pri¢om vytladany
materidl (11) sa po opusteni vytlatovacej dyzy (2) pred od-
rezanim postrekuje najmenej jednym pridavnym materi-
lom. Pridavny materidl sa na vytli¢any materidl (11) na-
strekuje frekvenciou 500 az 20 000 Hz. Zariadenie pozos-
tava z vytlaovacej zavitovky na prisun vytlaaného mate-
ridlu (11), vytlatovacej dyzy (2), rezacicho zariadenia (4,
5) a najmenej jedného striekacieho zariadenia (7) pridavné-
ho materialu. Strickacie zariadenie (7) je tvorené tlakovou
hlavou (8) a je na synchroniziciu prepojené s vytlatovacou
zavitovkou a/alebo rezacim zariadenim. Spdsob a zariade-
nie st pouZitel'né napriklad na bodové nastrekovanie.
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka spésobu vytla¢ania potravin a nanasa-
nia vrstiev na ticto potraviny, pri ktorom sa potravina vy-
tlata vytlatovacim zariadenim a po vytlaleni sa odrezdva
rezacim zariadenim, priom vytlafany materiél potraviny
sa po opusteni vytlaovacej dyzy pred odrezanim pos-
trekuje najmenej jednym pridavnym materidlom. Vynalez
sa d’alej tyka zariadenia na vytlalanie potravin, ktoré po-
zostdva z vytlalovacej zdvitovky na prisun vytlaéaného
materidlu, ktory je vytld¥any cez vytlalovaciu dyzu a po
vytladeni je odrezdvany rezacim zariadenim, priom pred
odrezanim vytladaného materidlu sa pomocou najmenej
jedného striekacieho zariadenia na tento vytla¢any materidl
nastrekuje najmene;j jeden pridavny material.

Doterajsi stav techniky

Vytlé¢ané potraviny, ktoré ako ty¢ s urlitym profilom
vystupuji z vytlaovacej dyzy, si velmi roziirené. Po o-
pusteni vytlatovacej dyzy je vytlaeny material rezany re-
zacim zariadenim na poZadovanu dlZku a nasledne zabale-
ny a uvadzany do obchodu, napriklad ako snacky. Takéto
zariadenie na vytlacanie potravin je znime napriklad z US
patentového spisu &. 4 240 779.

Ak sa vytlatovacim strojom vytla¢aji potraviny z ex-
pandujticeho cesta, ktoré sa ¢asto pouZiva na vyrobu tak-
zvanych snackov, dochadza v ddsledku tlakového rozdielu
na dyze, ktory vzniké z ohriatia cesta a vodnej pary nacha-
dzajicej sa v ceste, k vyraznej expanzii oddelenych kusov
vytlateného materidlu.

Snacky, pripadne kusy vytlateného materidlu, mdZu
byt pokryté vrstvami pridavnych materidlov, &im sa
ovplyvni ich chut’ alebo nanesenim farby sa urobi atraktiv-
nejii ich vzhl'ad.

St zndme rdzne spdsoby nanasania vrstiev na vytladeny
materidl. Vytlateny material sa méZe napriklad ponérat’ do
kvapalin alebo modZe byt spracovany valcami, ktorymi sa
nanest prisluiné pridavné materialy. Na nanaSanie farieb sa
tiez mdZu pouZit najrdznejSie vzorkové valce, ktorymi sa
na snacky nana3aji rézne vzorky. Na poZadované nanese-
nie vrstiev sa vSak pritom musia vyrobit' zodpovedajice
vzorkové valce, ktoré sa samozrejme nemdZu pouZit' na iné
vzorky alebo obrazce. Okrem toho vyZaduje tento druh na-
nadania vrstiev nakladni pridavni pracovni operaciu.

Je samozrejme tieZ moZné, aby sa pridavné materialy,
napriklad farbiva, pridavali k vytla¥anému materialu, takZze
vytla¥any materidl moZno vyrdbat’ v rdznych farbich. Far-
biva sa pritom méZu pridavat’ tieZ aZ v oblasti vytlafovacej
dyzy, ¢im vznikni farebné priZky alebo mramorovy efekt.
Cielené a len miestne nanesenie vrstvy na snacky, napri-
klad vytvorenic zvieracich ofiek, nie je tymto sposobom
mozZné.

Z dokumentu US 4,309,450 je potom znimy spbsob
vytla¢ania potravin a nan%ania vrstiev na tieto potraviny,
pri ktorom sa potravina vytldta vytlatovacim zariadenim a
po vytlafeni sa odrezdva rezacim zariadenim, pri¢om vytla-
¢any materidl potraviny sa po opusteni vytlatovacej dyzy
pred odrezanim postrekuje najmenej jednym pridavnym
materidlom. Je opisané aj prislu§né zariadenie. Nedostat-
kom tu opisaného spdsobu a zariadenia je nemoZnost’ se-
lektivneho postrekovania pridavnym materidlom, napriklad
vytvarania vzorov a obrazcov na vytlatovanom materidli.
Dalsim nedostatkom je potom nedostato&né prepracovanie
technoldgie postrekovania, ktoré je v tomto dokumente len
okrajovou zaleZitostou.

Ulohou vynalezu je preto njst spdsob vytlaania po-
travin a nané3ania vrstiev na tieto potraviny, ktory umoZni
jednoduché nané3anie vrstiev pridavného materidlu na vy-
tlaany material, pri€om sa ma dosiahnut tieZ selektivne
postrekovanie pridavnym materidlom, t. j. napriklad vytvé-
ranie vzorcov a obrazcov na vytlaovanom materiali. Dal-
Sou tlohou vynélezu je ndjst zodpovedajucu konstrukciu
zariadenia na uskuto&iiovanie tohto spdsobu.

Podstata vyndlezu

Uvedena ulohu riedi a nedostatky zndmych spdsobov
tohto druhu do znagnej miery odstratiuje spdsob vytla¢ania
potravin a nana$ania vrstiev na tieto potraviny, pri ktorom
sa potravina vytlata vytladovacim zariadenim a po vytlate-
ni sa odrezéva rezacim zariadenim, priCom vytla¢any mate-
riél sa po opusteni vytlatovacej dyzy pred odrezanim pos-
trekuje najmenej jednym pridavnym materidlom, podla vy-
nélezu, ktorého podstata spo¢iva v tom, Ze pridavny mate-
ridl sa na vytlaany materidl nastrekuje frekvenciou 500 az
20 000 Hz.

Je vyhodné, ak sa pridavny material na vytlaany mate-
riél nastrekuje prerudovane, priCom postrekovanie vytlaca-
ného materidlu sa pri odrezdvani tohto vytlataného mate-
riglu preruduje.

Postrekovanie pridavnym materidlom sa vyhodne syn-
chronizuje s rychlostou vytléania a/alebo frekvenciou re-
zania noZom, pripadne sa reguluje pomocou fotobunky
a/alebo taktovacieho zariadenia.

V ¥pecialnych aplikéci4ch je potom vyhodné, ak sa ako
pridavny material nastrekuje farba, pripadne ak sa sifasne
alebo postupne nastrekuje viac farieb. Je v3ak alternativne
alebo pridavne moZné, Ze ako pridavny materidl sa nastre-
kuje najmenej jedna aromaticka latka.

Smer striekania sa vyhodne reguluje riadiacim zariade-
nim, o ulahduje vytvéranie obrazcov a zvySuje akost’ na-
streku.

V $pecidlnom variante spdsobu podfa vyndlezu sa farby
nastrekujui v tvare najmenej jedného bodu, najmi oka, pre-
dovietkym zvieracieho otka, na snack pomocou striekacie-
ho lu¢a, ktorého frekvencia je v rozsahu 500 aZz 20 000 Hz
prispdsobend frekvencii rezania, v ¢ase, ked’ tieto snacky
nachddzajiice sa v stave expanzie opustaji vytlaCovaciu
dyzu a sitasne skor, neZ st odrezané od vytlataného mate-
ridlu.

Nedostatky zndmych zariadeni potom do zna¢nej miery
odstrafiuje zariadenie na vytla¢anie potravin, ktoré pozos-
tava z vytlatovacej zévitovky na prisun vytldtaného mate-
ridlu, ktory je vytlaany cez vytlatovaciu dyzu a po vytla-
&eni je odrezavany rezacim zariadenim, pri¢om pred odre-
zanim vytla¥aného materidlu sa pomocou najmenej jedného
striekacieho zariadenia na tento vytldtany materiél nastre-
kuje najmenej jeden pridavny materiél, podla vynalezu,
ktorého podstata spotiva v tom, Ze striekacie zariadenie je
tvorené tlakovou hlavou a je na synchroniziciu prepojené s
vytlatovacou zavitovkou a/alebo rezacim zariadenim.

Alternativne alebo pridavne je viak moZné, Ze strieka-
cie zariadenie je prepojené tieZ s fotobunkou a/alebo takto-
vacim zariadenim.

Je pritom vyhodné, ak je strickacie zariadenie umiest-
nené v bezprostrednej blizkosti vytlatovacej dyzy, napri-
klad vo vzdialenosti priblizne 4 mm od vytlatovacej dyzy.

Rezacie zariadenie je vyhodne vybavené najmenej jed-
nym noZom umiestnenym na dyzovej hlave vytlatovacej
dyzy a striekacie zariadenie je umiestnené v tesnej blizkosti
tohto noZa.




SK 281706 B6

Tlakov4 hlava striekacieho zariadenia je vyhodne zalo-
Zena na principe atramentovej striekacej hlavy, na magne-
tickom principe alebo na principe strickania bez pomoci
vzduchu. V praktickom uskutotneni mdZe byt tlakova hla-
va tvorené bublinkovou strickacou hlavou.

In4 praktickd moZnost’ spotiva v tom, Ze tlakova hlava
je tvorena piezoelektrickou striekacou hlavou.

Variabilnost' zariadenia potom rozSiruje Uprava spoci-
vajlica v tom, Ze tlakova hlava je vybavena viacerymi dy-
zami, pripadne je vybavena dyzami na rozne farbiace mate-
ridly.

Z ddvodu variabilnosti a tieZ udrzby je potom vyhodné,
ak tlakové hlava je vymenna a striekacie zariadenie je pre-
stavitePné na nastavenie smeru strickania, pritom striekacie
zariadenie mdZe byt na nastavenie smeru striekania spojené
s regulatnym zariadenim.

Variabilnost zariadenia potom tieZ zvySuje opatrenie
spotivajice v tom, Ze okolo vytlatovacej dyzy je umiest-
nenych viac striekacich zariadeni.

Spdsobom podPa vynalezu mdZe byt vrstva pridavného
materidlu, napriklad farbiva, nanesend na vytlaany mate-
ridl jednoducho a bez pridavnej pracovnej operécie, a to uz
v priebehu vytla¥ania.

Opisany spdsob nan4ania vrstiev na vytlatany material
méZe byt kombinovany s ovplyvnenim tvaru vytlaaného
materidlu, aby sa mohol dosiahnut rozli¢ny tvar vytlafané-
ho materidlu. Pri tomto procese ovplyvilovania tvaru sa vy-
tla¥any material pred odrezanim na uritych miestach nare-
%e. Tento postup pri pouZiti expandujiceho cesta umoZni
napriklad vyrobu zvieracich figarok s noZitkami a uskami,
ktoré st oblibené najmi u deti, pretoZe narezanim moZno
vyrazne ovplyvnit' sprdvanie sa cesta pri expanzii.

Striekanie pridavného materidlu nie je vyhodne konti-
nualne, ale prerufované, priom prispdsobenie frekvencie
rychlosti vytlalania alebo tie? frekvencii rezania rezacim
zariadenim prin43a vyhodu spo&ivajicu v tom, Ze pridavny
materidl sa nastrekuje len na poZadované miesta vytlaCe-
nych tsekoy materilu.

Na riadenie striekacieho zariadenia sa mbZe pouZit' fo-
tobunka, ktord zaznamensava odrezanie vytlateného mate-
ridlu rezacim zariadenim. MéZe sa viak tiez pouZif takto-
vacie zariadenie, ktorym sa dosiahne synchronizécia strie-
kacieho zariadenia s vytlatovanim materialu.

Je Gdelné, ak nastrekovanie pridavného materidlu sa pri
prerezavani vytlateného materialu rezacim zariadenim pre-
ruuje, aby sa prediSlo znelisteniu rezacicho zariadenia.

V priebehu procesu vytlatania sa na vytlatany materiél
vyhodne nastrekuje viac pridavnych materidlov, napriklad
farieb. Tieto pridavné materialy sa pritom moZu nastreko-
vat’ po sebe alebo sitasne. Osvedcili sa pri tom striekacie
zariadenia s tlakovymi hlavami, ktoré si zname z tladiaren-
skej techniky.

Tieto tlakové hlavy mdZzu byt vybavené viim potom
dyz a umoZiuju nastrekovat’ velmi zloZité obrazce. Uké-
zalo sa, %e nanesenim farieb touto technikou sa docieli
vePmi plasticky G&inok. Je samozrejmé, Ze na potraviny sa
moZu pouZit' len neskodné farby, ktoré si na potraviny po-
volené.

Tlakové hlavy mdéZu pracovat’ na bublinkovom principe
alebo na piezoelektrickom principe a moZu byt vybavené
zariadenim na tistenie upchatych dyz. Na nastrekovanie
pridavnych materialov je taktieZ vhodny princip strickania
bez pomoci vzduchu alebo magneticky princip, &o s po-
stupy nevyZadujice privod vzduchu. Tlakova hlava by
mala byt Fahko vymeniteln4, aby sa skritil &as vyradenia
stroja z prevadzky.

Pokial sa pouZiji tlakové hlavy s v4&$im poftom dyz,
je moné uZ zodpovedajicim riadenim tlakovej hlavy vy-
tvérat’ pri striekani najroznejsie vzory. Strickacie zariadenie
moZe byt prestavitefné, aby sa mohlo prispdsobit’ spraco-
vavanému produktu. V jednom z variantov vynilezu je
strickacie zariadenic prestavitelné reguladnym zariadenim,
pomocou ktorého sa strickacie zariadenie mdZe automatic-
Ky prispdsobif réznym poZiadavkédm a byt prestavovane
dokonca v priebehu prevadzky zariadenia. Pomocou ta-
kychto zariadenf méZe byt priid vychylovany aj v priebehu
nastrekovania pridavného materidlu, &im moZno dosiahnut
urdity vzor.

PrehPad obrézkov na vykresoch

Podstata vynélezu je d’alej objasnené na prikladoch je-
ho uskuto¥nenia, ktoré si opisané na zéklade pripojenych
vykresov, ktoré znzortiuja:

- na obr. 1 zariadenie podla vynalezu zboku,
- na obr. 2 zariadenie podl'a vynalezu zhora.

Priklady uskuto&nenia vynilezu

Vytlatovacia dyza 2 na vytlitany materidl 11 je u-
miestnend v dyzovej hlave 1. Materidl 11 je k vytlatovacej
dyze 2 tlateny neznazornenou vytlatovacou zévitovkou cez
kanalik v dyzovej hlave 1. Vytla¢any materidl 11 prechddza
vytlafovacou dyzou 2, ktora vytlatenému materidlu déva
poZadovany tvar, a je rezacim zariadenim rezany na kusy
poZadovanej di¥ky. Rezacie zariadenie je v priklade usku-
to¢nenia tvorené noZovym rezacim zariadenim, ktoré je vy-
bavené noZom 4, ktory je umiestneny na otatajiicom sa no-
Zovom hriadeli §, ktory je pomocou remenice 6 pohéilany
neznizomenym remefiom. No2 4 je vyhotoveny a umies-
tneny tak, ¢ moZe prejst’ celé ustie vytla¥ovacej dyzy 2.
N6z 4 je pritom usporiadany tak, e pri prechddzanf ustia
vytla¥ovacej dyzy 2 priamo dosadd na tito vytlatovaciu
dyzu 2, &m je zaisteny mimoriadne &isty rez. Dizku odre-
zaného Gseku 3 vytla&aného materidlu 11 je moZné nastavit’
rychlostou vytliania a rychlostou otiania noZového
hriadela 5.

Z obr. 1 je dobre viditeIné, Ze Gsek 3 vytla¥aného mate-
ridlu 11 je v smere 9 striekania postrekovany strickacim za-
riadenim 7, ktoré je vybavené tlakovou hlavou 8. Na obr. 1
je schematicky znazomené iba jedno striekacie zariadenic
7. Postrekovanie dseku 3 vytlataného materidlu 11 sa pri-
tom uskuto&iiuje pred odrezanim tseku 3 od vytla€aného
materialu 11. PretoZe v polohe zndzornenej na obr. 1 je u-
sek 3 préve odrezvany, je postrekovanie uZ ukontené a -
sek 3 je uZ postriekany.

V priklade uskutonenia zndzornenom na obr. 2 si na
obvode dyzovej hlavy 1 umiestnené dve strickacie zariade-
nia 7a, 7h, ktoré pred odrezanim vdy nastreknil na dseku 3
body 10a, 10b. Na obr. 2 je tieZ dobre viditena draha letu
odrezaného seku 3, ktora zavisi od tvaru noZa 4, smeru je-
ho otacania, rychlosti vytlatania a tlaku vyilataného mate-
rialu 11. Striekacie zariadenia 7a, 7b si nasmerované a re-
gulované tak, %e postrekuji len dseky 3 pred ich odreza-
nim, aby sa predi¥lo znetisteniu noZa 4 a letiacich tsekov
3.

Zariadenie a sposob podl'a vyndlezu maja tieZ zvlasine
pouZitie na farebné nastrekovanie najmenej jedného bodu,
napriklad zvieracich oliek na snacky, ktoré sa pri opitani
vytladovacej dyzy 2 nachédzaju v stave expandovania, pred



SK 281706 B6

ich odrezanim. Frekvencia postrekovania farbou je prispd-
sobend frekvencii rezacieho noZa 4.

PATENTOVE NAROKY

1. Sposob vytl4¥ania potravin a nan4fania vrstiev na
ticto potraviny, pri ktorom sa potravina vytlata vytlatova-
¢im zariadenim a po vytladeni sa odreziva rezacim zaria-
denim, pri€om vytlé¢any materidl (11) potraviny sa po o-
pusteni vytlaCovacej dyzy (2) pred odrezanim postrekuje
najmenej jednym pridavnym materidlom, vyzna&u -
juci sa tym, Ze pridavny material sa na vytlédany
material (11) nastrekuje frekvenciou 500 aZ 20 000 Hz.

2. Sposob podla ndroku I, vyznadujici sa
t ¥ m, Ze pridavny material sa na vytlatany material (11)
nastrekuje preru§ovane.

3. Spbsob podl'a néroku 1 alebo 2, vyznaduji-
c¢i sa tym, Ze postrekovanie vytlalaného materidlu
(11) sa pri odrezAvani tohto vytlataného materialu (11) pre-
ruduje.

4. Spbsob podra niektorého z predchadzajicich naro-
kov,vyznadujiici sa tym, Z postrekovanie
pridavnym materidlom sa synchronizuje s rychlostou vy-
tlaania a/alebo frekvenciou rezania noZzom (4).

5. Sposob podl'a niektorého z predchédzajucich néro-
kov,vyznadujaci sa tym, Ze postrekovanie
pridavnym materidlom sa reguluje pomocou fotobunky
a/alebo taktovacicho zariadenia.

6. Sposob podl'a nicktorého z predchédzajiicich naro-
kov,vyznadujihci sa tym, Ze ako pridavny
materiél sa nastrekuje farba.

7. Sposob podl'a niektorého z predchadzajicich naro-
kov,vyznadujilici sa tym, Zesasatasne ale-
bo postupne nastrekuje viac farieb.

8. Sposob podla niektorého z predchddzajicich néro-
kov,vyznadujici sa tym, Ze ako pridavny
material sa nastrekuje najmenej jedna aromaticka latka.

9. Sposob podl'a nicktorého z predchadzajicich naro-
kov,vyznalujaci sa tym, Ze smer (9) strie-
kania sa reguluje riadiacim zariadenim.

10. Spoésob podPa niektorého z narokov 6 a 7, vy -
znadujici sa tym, Ze farby sa nastrekuju v
tvare najmenej jedného bodu, najmi oka, predovictkym
zvieracieho otka, na snack pomocou strickacicho li¢a, kto-
rého frekvencia je v rozsahu 500 aZ 20.000 Hz prispdsobe-
na frekvencii rezania, v ase, ked’ ticto snacky nachddzaji-
ce sa v stave expanzie opust'aji vytlaovaciu dyzu (2) a sa-
&asne skdr, neZ st odrezané od vytlaZaného materialu (11).

11. Zariadenic na vytléanie potravin a nan43anie vrs-
tiev na tieto potraviny podla niektorého z nérokov 1 az 10,
ktoré pozostdva z vytlatovacej zavitovky na prisun vytla-
¢aného materialu (11) potraviny, ktory je vytla¥any cez vy-
tlalovaciu dyzu (2) a po vytladeni je odrezdvany rezacim
zariadenim, pritom pred odrezanim vytlataného materidlu
(11) sa pomocou najmenej jedného striekacicho zariadenia
(7) na tento vytla&any materidl (11) nastrekuje najmenej je-
den pridavny materid, vyznadujtice sa tym,
Ze striekacie zariadenie (7) je tvorené tlakovou hlavou (8) a
je na synchronizéciu prepojené s vytlatovacou zavitovkou
a/alebo rezacim zariadenim.

12. Zariadenie podla nfroku 11, vyznalujice
sa ty m, Ze strickacie zariadenie (7) je prepojené s fo-
tobunkou a/alebo taktovacim zariadenim.

13. Zariadenie podl'a niektorého z predchadzajucich na-
rokov 11 aZ 12, vyznadujice sa tym, Z

strickacie zariadenie (7) je umiestnené v bezprostrednej
blizkosti vytlatovacej dyzy (2).

14. Zariadenie podl'a ndroku 13, vyznadujace
sa tym, Ze strickacie zariadenie (7) je umiestnené vo
vzdialenosti pribliZne 4 mm od vytla¥ovacej dyzy (2).

15. Zariadenie podla naroku 1l,vyzna&ujice
sa tym, Ze rezacie zariadenie je vybavené najmencj
jednym noZom (4) usporiadanym na dyzovej hlave (1) vy-
tlatovacej dyzy (2) a striekacie zariadenie (7) je umiestnené
v tesnej blizkosti tohto noZa (4).

16. Zariadenie podl'a niroku 11, vyznadujdce
sa ty m, Ze tlakové hlava (8) je zaloZend na principe at-
ramentovej strickacej hlavy, na magnetickom principe ale-
bo na principe strickania bez pomoci vzduchu.

17. Zariadenie podfa ndroku 1l,vyznadujace
sa tym, e tlakova hlava (8) je tvorend bublinkovou
striekacou hlavou.

18. Zariadenie podl'a niroku 1l,vyznadujice
sa tym, Ze tlakova hlava (8) je tvorend piezoelektric-
kou striekacou hlavou.

19. Zariadenie podla niektorého z narokov 11 a 16 aZ
18, vyznafujhece sa tym, % tlakova hlava
(8) je vybavené viacerymi dyzami.

20. Zariadenie podl'a niroku 19, vyznadujice
sa tym, Ze tlakovéd hlava (8) je vybavena viacerymi
dyzami na rdzne farbiace materiély.

21. Zariadenie podla naroku 11 a2 15, vyzna&u-
jice sa tym, Ze strickacie zariadenie (7) je na na-
stavenie smeru (9) strickania spojené s regulainym zaria-
denim.

22. Zariadenie podla niektorého z predchadzajicich na-
rokovilaz15a2l,vyznadujlce sa tym,
Ze okolo vytlatovacej dyzy (2) je umiestnenych viac strie-
kacich zariadeni (7).

2 vykresy
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