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Foreliggende oppfinnelse éngar en fremgangsmdte og en anord-
ning til fremstilling av ukreppét, strekkbért papir. Mer bestemt
angdr oppfinnelsen sm@gring mellom en flate pd en ikke roterbar stav
og en fuktig papirbane som fgres over og tvinges mot en flate av en
vandrende,elastisk deformerbar bane. ’

Ved en type maskiner til fremstilling av ukreppet, strekk-
bart papir stdr et par parallelle staver pd motstdende sider av et
vandrende, elastisk deformerbart bdnd pi en slik mite at bandet har
en slgyfe rundt den fgrste stav eller klemstaven, med én krumnings-
retning og deretter rundt den annen stav eller trykkstaven i motsatt
krumningsretning. Mellomrommet mellom disse staver er stillbart for
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& danne et sammenklemningssted eller et pressenyp for det vandrende
bdnd og b&ndet er spent for at det skal fgres kraftig mot overflaten
av trykkstaven. I tillegg til dette er stavene stiilbart anordnet
slik at de kan stilles i forskjellige vinkler p& bevegelsesretningen
for b&ndet.

Under drift fgres en fuktig papirbane over p& det vandrende
bdnd og bringes av dette gjennom pressenypet og langs flaten av
trykkstaven. Virkningen av pressenypet og endringene av krumningen av
bédndet fgrer til at overflaten av det band som barer papirbanen
trekker seg sammen, og dette sammen med det trykk som utgves normalt
pé& papirbanen resulterer i en sammenpakning av fibrene i banens plan
mens overflatene hindres fra & bli kreppet, og det endelige produkt
vil da vare streékkbart, ukreppet papir. For fremstilling av en form
for slikt papir der retningen for den stgrste strekkbarhet stir i
vinkel p8 bdndets bevegelsesretning, kan maskinen arbeide med stavene
stillet i en vinkel til b&ndets bevegelsesretning.

N&r imidlertid stavene stdr i vinkel p& béndets bevegelses-
retning kan de ikke roteres med samme hastighet som det vandrende bénd
fordi dette ville 1l¢pe av endene av disse staver. Stavene holdes
derfor stille og dette fdrer til store friksjonskrefter pd grunn av
glidekontakten mellom undersiden av bindet og klemstaven og glidekon-
takten med normalt trykk av papirbanen mot flaten pd trykkstaven.

‘Som beskrevet i norsk patent nr. 120.059 kan det benyttes
vaeske eller luft som smgrefilm for & redusere friksjonen mellom under-
siden av det vandrende, elastisk deformerbare b&nd og klemstaven, og
et silikonsm@gremiddel i en vandig opplgsning sprgytes pd banene fgr
sammenklemningsstedet eller pressenypet for & redusere friksjonen
mellom papirbanen og flaten p& trykkstaven. Selv om den sm@grende film
gir en i.det vesentlige friksjonslgs lagring mellom det vandrende
b&nd og sammenklemningsstaven kan silikonopplgsningen bare delvis
eliminere friksjonen mellom banen og trykkstaven, noe som fgrer til et
stort behov for kraft til drift av maskinen. Bruken av overskudd av
silikonopplgsning gir ikke noe tilstrekkelig ytterligere reduksjon av
friksjonskreftene og frembringer dessuten uheldige merker i papirbanen.

Trykkluft, som noen ganger benyttes som smgremiddel, er
heller ikke tilfredsstillende i foreliggende sak p& grunn av varia-
sjoner i det trykk som utgves av bdndet mot papirbanen etterhvert som
banen ldgper langs trykkstavens flate. Ved begynnelsen av denne bevegelse
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er ‘trykket forholdsvis hgyt, ‘men fra dette punkt avtar det jevnt i
stérrélse; Hvis s&ledés 'Iuft skulle benyttes 'som smgremiddel md
luftens trykk ‘vere ‘& hgyt at ‘det kan komme inn meéllom paplrbanen'og
flaten p& trykkstaven ved det punkt der trykket ér hgyest mellom disse,
men p& et Serere punkt av bevegelsén'langs flaten pd denne stav, der
trykket mot materialbanen er lavere, v111e det hgye 1ufttrykk tvinge
banen Ut ‘av kontakt med staven. N&r dette finner sted foregdr en
sammenpakning ‘av materialbanen uten fordelene av et perpendikuleart
rettet trykk mot banen for &. forhlndre krepping av ‘banens overflater,
og ‘det papir man fir vil ikke vare tilfredsstillende. ‘

‘Hovedhensikten med foreliggende oppfinnelse er derfor & for-
bedre de kjente fremgangsmiter og & komme frem til en anordning til
fremgangsmidtens utfgrelse. I henhold til fremgangsmaten'er dette opp--
nddd ved at det frembringes en under trykk stdende dampfilm som holder
papirbanen i en jevn avstand fra trykkstavens overflate over hele
stavens lengde nir banen er i bevegelse, idet man stadig lar damp
strgmme gjennom en &pning i stavens overflate og mellom papirbanen og
denne overflate sllk at det mellom stav og papirbane dannes en ubrudt
film som Pa grunn av sin varmeavglvnlng til papirbanen f&r et likeledes
stadlg avtagende’ trykk. - '

' ‘En anordning til utfgrelse av denne fremgangsmate er i fgrste
rekke kJennetegnet ved at overflaten av trykkstaven langs en bergrings-
linje mot banen har en spalte som strekker seg over hele banebredden
‘og -som tilfgres trykkdamp -fra stavens indre. '

" Andre karakteristiske trekk og detaljer ved fremgangsmiten
og anordningen i henhold til oppfinnelsen vil fremgd av den fglgende
beskrivelse under henvisning-til tegningene der:

- Fig. 1 viser, sett -ovenfra, en del av en maskin for frem-
stllllng av ukreppet, strekkbart paplr der det gjdres bruk av opp-
finnelsens idé,

fig. 2 viser, sett fra siden, det samme som flg. 1l og de1v1s
i snltt etter linjen 2-2 pd flg. 1,

' flg 3'viser, i forst¢rret mélestokk, et snitt etter lanen
3-3 pd fig. 1, og _ '

~~ ' fig. 4 viser, i isometrisk proaeksgon og delvis i snitt, den
ikke roterbare trykkstav i ‘dent - maskln som er vist pd fig. 1.

" P& fig. 1 er det bare den del av masklnen,tll fremstilling
av ukreppet, strekkbart papir som er ngdvendig for forstdelsen av fore-
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liggende oppfinnelse-viét. Her betegner 10 et bé&nd som har form av en
endeldgs slgyfe og som er understgttet av pé tvers anordnede ruller i
avstand fra hverandre og er beregnet pd 8 bli drevet i lengderetningen
av i og for seg vanlige drivmidler. N8r maskinen er i drift, trekkes
s8ledes b&ndet 10 kontinuerlig i lengderetningen mellom en trykkstav
11 og en sammenklemningsstav 12 som begge stdr i en vinkel pé bindets
bevegelsesretning. Det er her forutsatt at vanlige anordninger under-
stgtter disse staver i de ¢gnskede stillinger. Begge staver er stasjo-
nere forat bdndet 10 skal kunne bevege seg riktig i sin bane. Ved
denne type maskin vil det sdledes vare en glidefriksjon i motsetning
til rullende friksjon og disse krefter md da tas hensyn til, og det

er her anordningen i henhold til oppfinnelsen f&r den stgrste kommersi-
elle anvendelse. . .

Som man ser pd fig. 2 stdr trykkstaven 11 og sammenklemnings-
staven 12 i en slik avstand fra hverandre, at avstanden mellom dem er
noe mindre enn tykkelsen av bd&ndet 10. Disse staver danner en sammen-
snevring, og bdndet 10 vil, ndr det trekkes gjennom denne sammensnev-
ring, bli klemt sammen som antydet ved A. Dessuten er bandet 10 lagt
slik at det passerer over sammenklemningsstaven 12 slik at overflaten
14 har en konveks krumning og deretter over trykkstaven 11 slik at den
samme flate da f&r en konkav krumning. Bdndets flate 14 er laget av
gummi eller et eller annet liknende ettergivende, men ikke sammentrykk-
bart materiale, og man vil se at det trekker seg sammen som et resul-
tat av den samlede virkning av sammenklemningsomrddet A og forandringen
i krumningen p& b&ndet 10. Mer bestemt finner denne sammentrekning i
bdndets flate 14 sted under bevegelsen av bdndet 10 fra sammenklem-
ningspunktet A til det punkt som er betegnet med B som er det siste
punkt der det er kontakt mellom bdndet 10 og trykkstaven 11. Disse to
punkter er da begynnelse og slutt pd det som i det fglgende vil bli
betegnet.s 1 krympeomrddet 13 i maskinen. Papirbanen 15 mates over en
fordelingsstav 16 og over p& gummiflaten 14 av b&ndet 10 ved sammen-
klemningspunktet A i krympeomrddet 13. Ndr s8ledes denne vandrende
bdndflate trekker seg sammen under passasjen av krympeomrddet 13 vil
dette pakke eller trykke sammen fibrene i papirbanen 15 og som et
resultat vil man f& en pd forhadnd bestemt grad av strekkbarhet i papir-
banen. Under denne sammenpakning av papirbanen 15 utgves et normalt
rettet trykk mot papirbanen for & forhindre at dens flater kreppes
eller krglles. -
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Som man best ser pd fig. 3 er stgrrelsen av trykket i ner-
heten av punktet A hovedsakelig en funksjon av den kraft A' som utdves
av trykkstaven 12 mot undersiden av bdndet 10. Selv om det ikke er
vist, er understgttelsen for sammenklemningsstaven 12 stillbar slik
at‘staven 12 bare kan fgres mot eller fra trykkstaven 11 for & regulere
denne kraft. Normalt er sammenklemningsstaven 12 anordnet slik at den
pressér kraftig mot bdndet 10, hvorved det normalt mot papirbanen 15
rettede trykk i nzrheten av punktet A er forholdsvis hgyt. P& den
annen side vil det normalt rettede trykk i omrddet ved punktet B, det
vil si det siste punkt der det ervkontakt mellom papirbanen 15 og
trykkstaven 11 hovedsakelig vare en funksjon kun av kraften B' som
trekker b&ndet 10 gjennom krympeomradet 13. Det normalt mot papirbanen
15 rettede trykk i nzrheten av punktet B er derfor vanligvis av en
langt mindre stgrrelse.

En vériasjon i det trykk som utgves normalt pd papirbanen 15
_kompliserer problemet med smgring mellom papirbanen og den del av
trykkstavens overflate som strekker seg over hele lengden av krympe-
omrddet 13 fra punktet A til punktet B. Denne overflatedel av trykk-
staven 11 er betegnet med 17 pd fig. 3 og 4.

Det har imidlertid vist seg at en film av damp med hell kan
benyttes til smgring mellom flaten 17 og banen 15 uten uheldig virk-
ning pa sammenpakning av banen 15. :

Grunnen til at damp er hensiktsmessig for dette formdl er at
noe av dens varme avgis til papirbanen 15 under bevegelsen fra punktet
A til punktet B. Denne.varmeavgivelse'f¢rer til en viss kondensasjon
av damp og en tilsvarende reduksjon av dens trykk ndr den strgmmer
fra punktet A til punktet B. N&r s8ledes damp fgrst innfgres med et
tilstrekkelig hgyt trykk til at den kommer mellom flaten av trykk-
staven 11 og materialbanen 15 ved punktet A, faller dette trykk gradvis
fra dette innfgringspunkt til punktet B. Den dampfilm som er vist
overdrevet pi fig. 3 og her er betegnet med 18, og som fremkommer
mellom trykkstavens flate 17 og materialbanen 15 i det kritiske omridde
fra punktet A til punktet B, lgfter banen og bdndet 10 bare sividt
opp fra trykkstaven 11 og regulerer derved vesentlig friksjonskreftene
mellom disse deler av maskinen, men tillater ikke krepping av over-
flaten av materialbanen 15.

 Man gdr ut fra. en trykkstav 11 som har hensiktsmessig sylindrisk

form og et rektangulzrt parti av staven fjernes for & gi plass for et
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tilsvarende sylindrisk formet segment 19. Segmentet 19 er sveiset

som en sidevegg til en kasseformet del 20, og denne del plaseres i
det hule indre 21 av trykkstaven 11 og sveises til denne stav langs
linjene 22 og 23. Fgr endene av delen 20 lukkes, settes avstands~-
stykker 24 p& plass med jevne mellomrom mellom oversiden og under-
siden av delen 20 slik at denne del blir tilstrekkelig stiv. Et stykke
25 innsettes mellom den motstéende sidevegg 26 av den kasseliknende
del 20 og innsiden 27 av trykkstaven 11 for & holde den kasseliknende
del 20 i stilling. Et rgr 28 (fig. 2) sveises i en &pning 29 i trykk-
staven 11 og strekker seg gjennom en &pning 30 i den kasseliknende
del 20. Damp tilfgres fra en hensiktsmessig kilde 31 gjennom dette
innlgpsrgr 28 og inn i det hule indre 32 av den kasseliknende del 20.
Denne damp tvinges deretter ut gjennom en spalte 33 som er frest ut

i segmentet 19 og kommer da inn mellom overflaten og trykkséaven 11
og materialbanen 15. Lengden av spalten 33 er fortrinsvis like stor
som bredden av banen 15.

Innlgpspunktet for dampen til krympeomr&det 13 ligger omtrent
ved punktet A. Dampen vil etterat den har kommet inn i krympeomrédet
13 ved dette punkt strgmme vesentlig i bdndets bevegelsesretning. Som
tidligere antydet resulterer dette i dannelse av en dampfilm 18 mellom
trykkstavenes flate 17 og banen 15, og denne film gir en effektiv
smgring mellom denne flate og materialbanen.

Foruten bruken av en dampfilm som beskrevet,brukes ytterligere
friksjonsnedsettende midler for & redusere friksjonen og derfor kraft-
behovet for denne type maskiner. F.eks. kan trykkstaven 1l og sammen-
klemningsstaven 12 vzre laget av et materiale med en glatt flate.
Siden papirbanen 15 ikke bergrer sammenklemningsstaven 12 kan dessuten
flaten av denne stav smgres fritt. Vann som pd fig. 2 er betegnet
med 34 og som tilfgres gjennom et dusjrgr 35, er den foretrukne mite
for smgri.g av sammenklemningsstaven 12. En tynn vandig opplgsning
av silikoner betegnet med 36 pi& fig. 2, tilfgres ogsd gjennom et rgr
37 og sprgytes pd papirbanen 15, noe som har vist seg 1kke & ha
uheldige virkninger pd egenskapene og utseende av det papir som frem-
stilles. Med smgremetoder som ikke innbefatter bruk av dampfilm 18
kan en maskin som er 1,5 m bred arbeide tilfredsstillende med en has-
tighet pé ca. 300 m/min. Kraftbehovet pd denne maskin oversteg imid-
lertid 192 Hk. Med dampfilmen 18 kunne dette kraftbehovet imidlertid
reduseres- vesentlig. Eksperimentdrift viser at denne reduksjon kan
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ligge pa stgrrelsesordenen 70%.

Denne eksperimentdrift har ogsd resultert i den spesielle
utfgrelse av trykkstavens spalte 33 som er vist pd fig. 3 og 4y, Ti1
4 begynne med brukte man i stedet for denne spalte 8 fgre dampen inn
i krympeomrddet 13 gjennom &pninger som med jevne avstander var an-
ordnet i trykkstaven 11. Det viste seg da at den vandige opplgsning
av silikon som ble benyttet for smgring av papirbanen 15 ble fjernet
i omrddene ved &pningene, men ikke i omrddene mellom disse, og man
fikk derved uheldige merker i papirbanen. Bruken av en sammenhengende
dpning over trykkstaven 11 som f.eks. spalten 33, i stedet for ad-
skilte dpninger 1 avstand fra hverandre opphevet disse ugnskede merker.

Etter utfgrelsen av noen prgver viste det seg ogsd at spalten
33, ndr den sto radielt i trykkstaven 11, delvis ble fylt med smi

gummipartikler. For & oppheve denne tilstopning av smgremiddelspalten
33 og ogsd og mer viktig, for & forhindre skade pd den gummibelagte
flate 14 av bdndet 10, der det rekker utenfor papiret ved spalte-
endene, bgr spalten 33 vare svakt skrittstillet 1 blndets bevegelses-
retning. En skrdstilling pa 30° er her foretrukket. Det viste seg ogsd
at b&ndet 10, nidr det beveger seg over trykkstaven 11, har en til-
bgyelighet til & klemme igjen spalten 33. For & motvirke dette lar
man en rekke brostyéker 38 std i avstand fra hverandre i bunnen av

spalten 33.

Patentkrav.

1. Fremgangsmdte til krymping av papirbaner uten krepping, der
'papirbanen sammen med et elastisk deformerbart, spent band fgres
gjennom et pressenyp (sammenklemningssted) mellom to ikke dreibare
staver (trykkstav og klemstav), idet det tilfgres smgremiddel mellom
s8vel trykkstaven og banen som klemstaven og b&ndet, og hvor trykket
mellom bindet og trykkstaven avtar i b8ndets beveéelsesretning,
karakterisert v e d at det frembringer en under trykk
stdende dampfilm som holder papirbanen (15) i en jevn avstand fra
trykkstavens (11) overflate over hele stavens lengde ndr banen er i
bevegelse, idet man stadig lar damp strgmme gjennom en &pning i
stavens overflate og mellom papirbanen og denne overflate slik at det
mellom stav og papirbane'dannes en ubrudt film som p& grunn av sin
vapmeavgivning til papirbanen f8r et likeledes stadig avtagende trykk.
2. . Anordning til utfgrelse av den fremgangsmite som er angitt

i krav 1, med trykkstav (11) og klemstav (12) som har liten diameter
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og stdr med slik innbyrdes avstand at det mellom dem fremkommer

et sammenklemningsomrdde som papirbanen, liggende p& det elastiske
deformerbare bdnd, md passere, karakterisert vedat
overflaten av trykkstaven (1ll) langs en bergringslinje mot banen
(15) har en spalte (33) som strekker seg over hele banebredden og
som tilfgres trykkdamp fra stavens indre.

3. Anordning som angitt i krav 2, karakterisert

v e 4 at spalten (33) er radielt skrittstillet i béndets (10)
bevegelsesretning.

b, Anordning som angitt i krav 3, karakterisert

v e d at spalten (33) stdr i en vinkel p3 omtrent 30° til b&ndets
(10) bevegelsesretning.

5. Anordning som angitt i krav 2-4, karakterisert
v ed at det ved bunnen av spalten (33) er anordnet broer eller
steg (38) i avstand fra hverandre (fig. 4). ‘

6. Anordning som angitt i krav 2-5, karakterisert:
v e d at det foran banens (15) innfgring i sammenklemningsomridet,
(A) mellom stavene (1ll, 12),er anordnet et tilfgrselsrgr (37) for
pafgring av et friksjonsreduserende middel, f.eks. en fortynnet
vandig silikonopplgsning mellom banen (15) og trykkstaven (11)-

" Anfgrte publikasjoner:

Alment tilgjengelige norske sgknader nr. 128.863 (Pat. 113.309),
133.245 (Pat. 113.310)



124701

-
I
N 3 N

T
/ 35’////

i

FIG. |
2
13 i
37 3e£
1 22 (e
m—
26 3.
25 X 34
22 [J2a A A
27 33 12
5 19
+— L 23
w/ /, 2 i3
8 FIG. 2




124701

|
2
19
23
7

N N7

27

1S

FIG. 3

8"

[o)




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - CLAIMS
	Page 9 - DRAWINGS
	Page 10 - DRAWINGS

